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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung die
Bildseite herausklappen.

English

Fold out the picture pages

when reading the user instructions.
Francais

Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per | uso aprire le
pagine ripiegate contenenti le figure.

Espafio

Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.
Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska
Vid lasning av bruksanvisningen,

fall ut bildsidoma.

Cesky

Pfi teni navodu k odsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkge

Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda

resim sayfalarin diflar ¢ikartin.
Polski
Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢

strony ze zdjeciami.

Pycckui

Mpw YTeHWn pyKOBOACTBA MO 3KCTyaTaumm
npocb6a OTKpbIBaTb CTPaHWLIbI C PUCYHKAMMU.
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pe)Originalbetriebsanleitung
Microfrase MF 70

Sehr geehrter Kunde!

Beim Kauf der PROXXON MICRO-Frase MF 70 haben Sie
sich fiir ein prazises, hochwertiges Produkt entschieden.
Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist ausgestattet mit
dem bewé&hrten MICRO-Koordinatentisch KT 70. Damit
haben Sie die Mdglichkeit, prézise kleinere Frasarbeiten in
Metallen, Kunststoffen oder Holz durchzufiihren. Um die
Fréase und das mitgelieferte Zubehor sicher und
fachgerecht bedienen zu kdnnen, lesen Sie bitte vor der
Benutzung die beigefligten Sicherheits- und
Bedienhinweise sorgféltig durch.

Gesamtansicht (Fig 1):

Ein-/ Ausschalter
Drehzahlregelung

Skala fiir Z-Richtung
Spindelabdeckung

Arbeitstisch KT 70 (210 mm x 70 mm)
Support

Loch fur FuRbefestigung
Justierschrauben

Spannpratzen

10. Klemmschraube

11. Tabelle fur Spindelgeschwindigkeiten
12. Spannzangen

13. Handrad fir X-Richtung

14. Skalenring fur X-Richtung

15. Handrad fir Y-Richtung

16. Skalenring fur Y-Richtung

17. Handrad fir Z-Richtung

18. Skalenring fiir Z-Richtung

19. Bewegliche Skala fur X-Richtung
20. Bodenplatte

21. Spanschutz

22. Schlussel

©COoONOoO GO A~WNE

Beschreibung der Maschine

Die PROXXON MICRO-Frase MF 70 ist das ideale Gerat fur
alle feinen und prézisen Fréasarbeiten in Metallen (Guss,
Stahl, Messing, Aluminium), Kunststoffen oder Holz.
Zusammen mit der hohen Spindelgeschwindigkeit von
5.000 bis 20.000/min., die den Einsatz kleinster
Fraserdurchmesser erlaubt, sowie dem hochpréazisen
MICRO-Koordinatentisch KT 70 haben Sie somit alle
Vorraussetzungen zum genauen und sauberen Arbeiten.

Zur Grundausrustung gehéren:
- Frésspindel mit Z-S&ule und stabilem FulR
- Spannzangenblock mit Spannzangen
(2 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 und 3,2 mm)
- MICRO-Koordinatenkreuztisch KT 70 kpl.
- Spannpratzensatz mit Befestigungsmaterial
- Befestigungsschrauben fur Micro-Koordinatentisch
- Bedienwerkzeug
- Bedienungsanleitung und Sicherheitsvorschriften

Technische Daten:

Spannung: 230 Volt, 50/60 Hz

Leistung: 100 Watt

Spindeldrehzahl 6.000 — 20.000/min

Verstellweg vertikal 83 mm

Verstellweg quer 134 mm

Verstellweg langs 46 mm

TischgroflRe 200 x 70 mm

Skalenringe 1 Umdrehung =1 mm
1 Teilstrich = 0,05 mm

MaRe der T-Nuten 12x6 x5 mm

Abstand der T-Nuten 25 mm

Aufstellflache 130 x 225 mm

Gesamththe 340 mm

Gewicht ca. 7 kg

Gerauschentwicklung 70dB(A)

Vibrationen 2.5 m/s?

Nur in trockenen Raumen ﬂ

Bitte dieses Elektrogerét nicht } ‘k

Uber den Hausmdill entsorgen! (s

Der Lautstérkepegel kann beim Arbeiten 85 dB(A) uber-
schreiten. Gehdrschutz tragen!

Montage der Frase

- Den Kreuztisch 1 (Fig. 2) mit den 4 beigefuigten
Innensechskantschrauben M4 am FuB 2 befestigen.

- Die Frase muss nun mit 4 Schrauben 3 auf einer stabilen
Unterlage sicher befestigt werden.

Bedienung

Montage der Spannzangen

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker ziehen. Das Fest-
ziehen der Uberwurfmutter ohne eingelegten passenden
Schaft beschadigt die Spannzange.

1. Spindel mit Schliissel blockieren und Uberwurfmutter 1
(Fig.3) lésen.

2. Gewiinschte Spannzange 2 mit passendem
Einsatzwerkzeug 3 einflhren.

3. Frasspindel blockieren und Uberwurfmutter wieder
festziehen.

Hinweis:
Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie moglich spannen. Lang
herausstehende Schafte vibrieren und verursachen ein
schlechtes Frasergebnis.



Einstellen der Spindeldrehzahl

Die Spindeldrehzahl lasst sich stufenlos mit Hilfe der
elektronischen Regelung einstellen.

Allgemein gilt:

GroRe Fraserdurchmesser = kleine Geschwindigkeit
Kleine Fraserdurchmesser = grofle Geschwindigkeit

Eine Hilfestellung fur die Wahl der richtigen Spindel-

geschwindigkeit gibt die Tabelle auf der Frontseite der Frase.

Frasen

Achtung!
Tragen Sie beim Frasen immer eine Schutzbrille. Beachten
Sie unbedingt die beigefuigten Sicherheitsvorschriften!

1. Werkstuick mit mitgelieferten Spannpratzen oder einem
Schraubstock sicher befestigen.
2. Fréase am Schalter 1 (Fig. 4) einschalten.
3. Gewiinschte Frastiefe am Handrad 2 einstellen.
1 Umdrehung = 1 mm Vorschub

. Klemmschraube 3 festziehen.

. Mit angepasstem Vorschub und angepasster Frastiefe
arbeiten. Der Vorschub muss immer gegen die
Schneidrichtung des Frésers erfolgen (Fig. 5).

6. Vor dem erneuten Einstellen der Frastiefe

Klemmschraube 3 (Fig. 4) wieder I6sen.

[N

Hinweis:
Die MICRO-Frase MF 70 wurde konstruiert fur prazise,
feine Arbeiten. Daher Frastiefe und Vorschub-
geschwindigkeit anpassen. Ansonsten muss mit einem
unsauberen Arbeitsergebnis gerechnet werden. Ausserdem
kann bei dauernder Uberlastung der eingebaute
Elektromotor thermisch Schaden nehmen.

Einstellen der Skala desKreuztisches:

Die Skalenringe an den Handréadern sind beweglich und
lassen sich daher ohne Verfahren des Tisches auf Null
stellen. Neben den Skalenringen verfugt der Micro-
Kreuztisch Gber eine verschiebbare Skala fiir die
Verstellung in X-Richtung 19 (Fig.1).

Einstellen des Fiihrungsspieles

Achtung!
Vor allen Einstellarbeiten Netzstecker ziehen!

Alle 3 Achsen der Frase sind mit einer nachjustierbaren
Schwalbenschwanzfiihrung ausgestattet. Sollte im Laufe
der Zeit eine Fihrung zuviel oder zuwenig Spiel aufweisen,
so kdnnen Sie mittels der Justierschrauben (Fig. 6) das
Spiel nachjustieren. Zum Einstellen des Spieles der

X- Richtung zunéachst die Mutter 1 (Fig. 6) ldsen. Dann das
Spiel mit Hilfe der Gewindestifte 2 einstellen. Zum Kontern
die Mutter 1 wieder festziehen. Das Einstellen des Spieles
der anderen beiden Achsen verlauft analog.

Hinweis:
Die Gewindestifte nicht zu fest anziehen, da ansonsten die
Fihrung beschéadigt werden kann. Alle Gewindestifte
gleichméRig anziehen.

Wartung

Achtung!
Vor allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten Netzstecker
ziehen.

Nach der Benutzung Geréat mit einem Pinsel oder einem
weichen Lappen von allen Spanen und Staub griindlich
reinigen.

Keine agressiven Reinigungsmittel verwenden!

Zur Schmierung der Fuhrungen séaurefreies Maschinenol
verwenden.

Auf freie Offnung aller Luftungsschlitze achten.

Gerat nach Gebrauch nicht mit Druckluft reinigen, da Staub
und Schmutz in die Fihrungen geraten kdnnen!

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht tber den Hausmuill!
Das Gerat enthélt Wertstoffe, die recycelt werden kénnen.
Bei Fragen dazu wenden Sie sich bitte an lhre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere entsprechenden
kommunalen Einrichtungen.

EG-Konformitéatserklarung

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Name und Anschrift:

Produktbezeichnung: MF 70
Artikel Nr.: 27110

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Richtlinien und normativen
Dokumenten ubereinstimmt:

2004/108/EG

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DINEN 61000-3-2/03.2010
DINEN 61000-3-3/03.2014

EU-EMV-Richtlinie

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

Datum: 20.11.2014

;2((

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Geschaftsbereich Geréatesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch
mit dem Unterzeichner.




Translation of the Original Operating
Instructions
Micro Milling Machine MF 70

Dear Customer,

By purchasing your PROXXON Micro Milling Machine

MF 70, you have chosen a good-quality, high-grade
machine. The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is
equipped with the proven KT 70 microcoordinate table.
This enables you to perform small, precise milling
operations on metal, plastics or wood. In order to operate
the milling machine and the accompanying accessories
safely and correctly, please read the enclosed safety
information and operating instructions prior to operation.

General view (Fig. 1):

. On / Off switch

. Speed control

. Scale for Z direction

. Spindle cover

. KT 70 work table (210 mm x 70 mm)
. Support

. Hole for securing base

. Adjusting screws

. Clamps

10. Clamp screw

11. Table for spindle speeds
12. Collet chucks

13. Handwheel for X direction
14. Scale ring for X direction
15. Handwheel for Y direction
16. Scale ring for Y direction
17. Handwheel for Z direction
18. Scale ring for Z direction
19. Moving scale for X direction
20. Base plate

21. Cutting guard

22. Spanners

OCoOoO~NOOUAWNERE

Description of the machine

The PROXXON MF 70 MICRO Milling Machine is the ideal
machine for all fine and precision milling work for metals
(cast iron, steel, brass, aluminium), plastics or wood.

With the high spindle speed of 5,000 to 20,000 rpm
(enabling the use of the smallest milling cutter diameters) in
conjunction with the high-precision KT 70 microcoordinate
table, all pre-conditions for precise and clean operation are
fulfilled.

The basic equipment includes:

— Milling spindle with Z-pillar and stable base

— Collet chuck block with collet chucks
-(21.0;1.5; 2.0, 2.4; 3.0 and 3.2 mm)

— KT 70 microcoordinate table, complete

— Clamp set with fastening materials

— Fastening screws for KT 70 micro coordinate table
— Auxiliary tools

— Operating instructions and safety regulations

Technical data

Voltage: 230 volts, 50/60 Hz
Power rating: 100 watt

Spindle speed 6,000 — 20,000 rpm
Vertical adjustment travel 83 mm

Lateral adjustment travel 134 mm

Longitudinal adjustment travel 46 mm Table
size 200 x 70mm

Scale rings lturn=1 mm
1 graduation line = 0.05 mm
Dimensions of T-grooves 12x 6 x5 mm
Spacing of T-grooves 25 mm
Size of base 130 x 225 mm
Overall height 340 mm
Weight approx. 7 kg
Noise emission 70dB(A)
Vibration 2.5 m/s?
Only in dry rooms ‘C‘]“
Please do not dispose of this electrical ;%\/
machine in the household refuse! b

The noise level can exceed 85 dB(A) during work. Wear ear
protection!

Assembly of the milling machine

- Attach the compound-type table 1 (Fig. 2) to the base 2
with the 4 x M4 Allen screws supplied.

- The milling machine must now be fastened to a stable
work surface with 4 screws 3.

Operation

Installation of the collet chucks

Important
Disconnect the mains plug before changing tools.
Tightening the union nut without a suitable shank inserted,
damages the collet chuck.

1. Block the spindle with a spanner and release union
nut 1 (Fig. 3).

2. Insert the required collet chuck 2 using suitable inserting
tool 3.

3. Block milling spindle and re-tighten union nut.

Note:
All inserting tools must be tightened with as little protrusion
as possible. Excessively protruding shanks vibrate and
cause poor milling results.

Setting the spindle speed

The spindle speed can be adjusted continuously by means
of the electronic control.

In general:

Large milling tool diameter = low speed

Small milling tool diameter = high speed



The correct spindle speeds are indicated on the table on
the front of the milling machine.

Milling

Important
Always wear protective goggles when milling. Always
observe the enclosed safety regulations.

1. Fasten the work piece with the clamps supplied or in a

vice.

2. Switch on milling machine at switch 1 (Fig. 4).

3. Adjust the required milling depth using handwheel 2.
1turn =1 mm feed

. Tighten clamp screw 3.

. Work with a suitable feed and with a suitable milling
depth. The feed must always be against the cutting
direction of the milling tool (Fig. 5).

6. Release clamp screw 3 before readjusting the cutting

depth (Fig. 4).
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Note:
The MF 70 MICRO Milling Machine is designed for precise,
fine machining. Therefore, adopt suitable milling depth and
feed rate. Otherwise, poor quality milling results are to be
expected. Furthermore, thermal damage may be caused to
the electric motor due to continuous overloading.

Adjustment of scale on compound-type
table:

The scale rings on the handwheels are moveable and can

thus be set to zero without traversing the table. In addition
to the scale rings, the KT 70 micro-compound-type table is
equipped with a moveable scale for adjustment in the

X direction 19 (Fig. 1).

Adjustment of guide play

Important
Disconnect the mains plug before making any adjustments.

All 3 axes of the milling machine are equipped with an
adjustable dovetail guide. If, after a time, a guide is found

to have too much or too little play, the play can be reset via

the adjusting screws (Fig. 6). In order to adjust the play in

the X direction, first release the nut 1 (Fig. 6). Then set the

play using the set screws 2. Lock by re-tightening the
nut 1. Adjustment of play for the other two axes is
performed analogously.

Note:

Do not over-tighten the set screws as, otherwise, the guide
may be damaged. Evenly tighten all the set screws.

Maintenance

Important
Disconnect the mains plug before all maintenance and
cleaning operations.

After using the device, thoroughly clean it of all cuttings
and dust using a brush or a soft cloth.

Do not use aggressive cleaning agents.

Use only acid-free machine oil for lubrication of the guides.
Ensure that all ventilation slits are free from obstruction.
Do not clean the device using compressed air after use, as
the guides may become contaminated with dust and dirt.

Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste!
The device contains valuable substances that can be
recycled. If you have any questions about this, please
contact your local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

EC Declaration of Conformity

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Name and address:

MF 70
27110

Product designation:
Article No.:

In sole responsibility, we declare that this product
conforms to the following directives and normative
documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC

DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DINEN61000-3-2/03.2010
DINEN 61000-3-3/03.2014

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 61029-1/01.2010

Date: 20.11.2014

f?( (

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with
the signatory.




Traduction de la notice d’utilisation
originale Micro-fraiseuse MF 70

Cher client,

Félicitations, vous venez d'acquérir la MICRO-fraiseuse
PROXXON MF 70, un appareil de précision de grande
qualité. La MICRO-fraiseuse MF 70 est équipée du tableur
MICRO KT 70 bien connu. Cela vous permet de réaliser
des petits travaux de précision dans les métaux, les
plastiques ou le bois. Pour pouvoir utiliser cette fraiseuse
et les accessoires fournis, correctement et en toute
sécurité, veuillez lire attentivement les consignes de
sécurité et d'utilisation ci-jointes avant de la mettre en
marche.

Vue d'ensemble (fig. 1) :

. Bouton marche/arrét

. Réglage de la vitesse

. Echelle axe des Z

. Recouvrement de broche

. Etabli KT 70 (210 mm x 70 mm)
Banc

. Alésage pour la fixation de pied
. Vis de réglage

. Griffes de serrage

10. Vis de serrage

11. Tableau indiquant les vitesses de la broche
12. Pinces de serrage

13. Molette de I'axe des X

14. Anneau gradué de I'axe des X
15. Molette de I'axe des Y

16. Anneau gradué de I'axe des Y
17. Molette de I'axe des Z

18. Anneau gradué de I'axe des Z
19. Echelle mobile de l'axe des X
20. Plaque de support au socle

21. Machoire de protection

22. Clé

Descriptif de I'appareil

La MICRO-fraiseuse PROXXON MF 70 est I'outil idéal
pour effectuer toutes les opérations de fraisage de
précision dans les métaux (fonte, acier, laiton, aluminium),
les matieres plastiques ou le bois.

Avec la vitesse élevée de la broche, comprise entre 5000
et 20 000 tr/min, qui permet d'utiliser un diametre de
fraisage trés petit, ainsi qu'avec le tableur de haute
précision KT 70, vous disposez de toutes les conditions
nécessaires a un bon travail de précision.

Font partie de I'équipement de base :

- Broche porte-fraise avec montant Z et pied robuste

— Bloc de pinces de serrage avec pinces de serrage
(21,0;15;2,0,2,4;30et3,2 mm)

— Tableur MICRO TK 70 complet

- Jeu de griffes de serrage avec matériel de fixation

— Vis de fixation pour tableur MICRO

— Outil de commande

- Instructions d'utilisation et consignes de sécurité

Caractéristiques techniques

Tension : 230 volts, 50/60Hz
Puissance : 100 watts
Vitesses de rotation de la broche 6000 a 20 000 tr/min
Course de réglage verticale 83 mm

Course de réglage transversale 134 mm

Course de réglage longitudinale 46 mm
Dimensions de la table 200 x 70 mm
Anneau gradué 1tour=1 mm

1 trait = 0,05 mm
Cotes des rainuresen T 12x6 x5 mm
Espace des rainures en T 25 mm
Surface nécessaire a l'installation 130 x 225 mm

Hauteur totale 340 mm

Poids env. 7 kg

Niveau sonore 70dB(A)

Vibrations 2,5 m/s?

Uniquement dans des locaux secs ﬂ
Ne pas éliminer cet appareil avec N
les déchets domestiques ! Lae

Le niveau sonore peut dépasser les 85 dB(A). Porter une
protection des oreilles!

Montage de la fraiseuse

- Fixer la table composée 1 (fig. 2) au pied 2 a l'aide des
4 vis a six pans creux jointes.

- La fraiseuse doit alors étre fixée a 'aide de 4 vis 3 sur
une surface stable.

Manipulation

Montage des pinces de serrage

Attention !
Débranchez I'appareil avant de changer l'outil. Le fait de
serrer le contre-écrou sans que la broche adéquate soit
montée endommage la pince de serrage.

1. Bloguer la broche avec la clé et desserrer le contre-
écrou 1 (fig. 3).

2. Introduire la pince de serrage souhaitée 2 avec I'outil
adéquat 3.

3. Bloquer la broche porte-fraise et resserrer a fond le
contre-écrou.

Remarque :
Serrer tous les outils au plus prés possible. Des queues
dépassant de beaucoup vibrent et donnent un mauvais
travail.

Réglage de la vitesse de la broche

Il est possible de régler la vitesse de rotation de la broche
en continu a l'aide de la régulation électronique.

Garder a I'esprit cette régle générale :

Grand diamétre de fraise = petite vitesse

Petit diametre de fraise = grande vitesse



Le tableau disposé sur l'avant de la fraiseuse peut vous
aider a sélectionner la bonne vitesse de broche.

Fraisage

Attention !

Toujours porter des lunettes de protection lors du fraisage.
Respecter impérativement les consignes de sécurité
jointes !

1. Toujours fixer la piece a travailler avec les griffes de

serrage jointes ou dans un étau.

2. Mettre la fraise sous tension au moyen de l'interrupteur

1 (fig.4).

3. Régler la profondeur de fraisage a l'aide de la molette 2.
1 tour = avance de 1 mm.

. Serrer a fond la vis de serrage 3.

. Travailler avec une profondeur de fraisage et un
mouvement d'avance adéquats. Le mouvement
d'avance de la fraise doit toujours étre en sens contraire
a la direction de coupe de la fraise (fig. 5).

6. Avant de régler a nouveau la profondeur de fraisage,

redesserrer la vis de serrage 3 (fig. 4).
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Remarque :
La MICRO-fraiseuse MF 70 a été congue pour un travail de
précision. La profondeur de fraisage et la vitesse de
mouvement d’avance doivent donc étre adaptées I'une a
l'autre. Sinon, le travail effectué ne sera pas parfait. Par
ailleurs, une surcharge exercée en permanence peut
endommager le moteur électrique par surchauffe.

Réglage de la régle de I’établi :

Les anneaux gradués des molettes sont mobiles ; il est
donc possible de les remettre a zéro facilement. En plus
des anneaux gradués, le tableur Micro dispose d'une régle
montée sur glissiére, permettant d'ajuster le réglage de
I'axe des X 19 (fig.1).

Réglage du jeu du guide

Attention !
Débrancher lafiche d'alimentation sur secteur avant
effectuer tout travail de réglage.

Tous les 3 axes de la fraise sont équipés d'un guidage de
queue d'aronde réglable. Si, en cours d'opération, le jeu du
guide devait se dérégler, vous avez la possibilité de
procéder a un nouveau réglage au moyen de la vis de
réglage (fig. 6). Pour le réglage du jeu du sens de direction
X, veuillez, dans un premier temps, desserrer |'écrou 1
(fig. 6). Puis, régler le jeu a l'aide des goupilles filetées 2.
Bloquer I'ensemble en resserrant I'écrou 1 a fond.
Procéder de la méme maniére pour le réglage du jeu des
deux autres axes.

Remarque :
Ne pas trop serrer les goupilles filetées, vous risquez sinon
d'endommager le guide. Serrer uniformément toutes les
goupilles filetées.

Maintenance

Attention !

Retirer le cordon d'alimentation avant de procéder a tous
travaux de maintenance et de nettoyage.

Aprés avoir utilisé I'appareil, éliminer soigneusement tous
les copeaux et la poussiére a l'aide d'un pinceau ou d'un
chiffon doux.

Ne pas utiliser de détergeants agressifs !

Pour le graissage des guides, utiliser de I'huile machine
sans acide.

Veillez a ce qu'aucune ouverture d'aération ne soit
obstruée.

Nettoyer I'appareil a I'air comprimé apres son utilisation
afin d'éviter toute intrusion de poussiére et de saleté dans
les guides !

Elimination

N’éliminez pas 'appareil en méme temps que les ordures
ménageéres ! L’appareil comporte des matériaux recyclables.
Si vous avez des questions a ce sujet, adressez-vous aux
entreprises locales d’élimination des déchets ou a d’autres
institutions communales correspondantes.

Déclaration de conformité CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nom et adresse :

Désignation du produit : MF 70
Article n°® : 27110

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce
produit répond aux directives et normes suivantes :

2004/108/CE

DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DINEN 61000-3-2/03.2010
DINEN 61000-3-3/03.2014

Directive UE CEM

Directive européenne

relative aux machines  2006/42/CE

DIN EN 61029-1/01.2010

Date : 20.11.2014

f?( (

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique
au signataire.




Traduzione delle istruzioni per 'uso
originali Microfresatrice MF 70

Gentile cliente!

Con l'acquisto della fresatrice PROXXON MICRO MF 70
avete scelto un prodotto preciso, di alta qualita. La
fresatrice PROXXON MICRO MF 70 e equipaggiata con un
ottimo tavolo MICRO a coordinate KT 70. In tal modo e
possibile eseguire piccoli lavori di fresatura in metallo, in
materiali sintetici, oppure in legno, di estrema precisione.
Per un uso corretto e sicuro della fresatrice e degli
accessori con essa forniti, prima dell'utilizzo, leggere con
cura le norme di sicurezza e le istruzioni per 'uso accluse.

Panoramica complessiva (fig. 1):

. Interruttore di accensione/spegnimento
. Dispositivo di regolazione del numero di giri
. Scala per direzione Z

. Copertura dell'albero

. Piano portapezzo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Carrello

. Foro per il fissaggio del piede

. Viti di registro

. Staffe di serraggio

10. Vite di arresto

11. Tabella per le velocita dell'albero

12. Pinze di serraggio

13. Volantino per direzione X

14. Anello graduato per direzione X

15. Volantino per direzione Y

16. Anello graduato per direzione Y

17. Volantino per direzione Z

18. Anello graduato per direzione Z

19. Scala mobile per direzione X

20. Piastra di base

21. Proteggitrucioli

22. Chiave

OCoO~NOOOWNPRE

Descrizione della macchina

La fresatrice PROXXON MICRO MF 70 & la macchina
ideale per tutti i lavori di fresatura di estrema precisione sui
metalli (ghisa, acciaio, ottone, alluminio), sulla plastica
oppure sul legno.

Oltre all'estrema velocita dell’albero compresa tra 5.000 e
20.000 giri/min, che consente I'impiego del diametro piu
piccolo della fresa, e oltre al tavolo MICRO a coordinate
KT 70, avrete tutti i presupposti per poter eseguire lavori
precisi e puliti.

L'attrezzatura di base comprende:
— Albero portafrese con montante Z e piede stabile
- Blocco pinze di serraggio con pinze di serraggio
(2 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 e 3,2 mm)
— Tavolo a croce MICRO con coordinate KT 70 completo
- Kit staffe di serraggio con materiale di fissaggio
- Viti di fissaggio per il tavolo MICRO a coordinate KT 70
- Utensili
— Istruzioni per I'uso e norme di sicurezza

-10 -

Dati tecnici:
Tensione: 230 Volt, 50/60Hz
Potenza: 100 Watt

Numero di giri dell'albero 6.000 -20.000 giri/min
Corsa di regolazione verticale 83 mm
Corsa di regolazione trasversale 134 mm
Corsa di regolazione
longitudinale 46 mm
Dimensioni del tavolo 200 x 70 mm
Anelli graduati lgiro=1 mm
1 graduazione = 0,05 mm
Dimensioni delle scanalature a T 12 X 6 X 5 mm
Distanza delle scanalaturea T 25 mm

Superficie di appoggio 130 x 225 mm

Altezza complessiva 340 mm

Peso circa 7 kg

Sviluppo dei rumori 70dB(A)

Vibrazioni 2.5 m/s?

Conservare solo in ambienti asciutti ﬂ
Non smaltire questo apparecchio N :
insieme ai rifiuti domestici! L

Durante il lavoro il livello sonoro pud anche superare
85 dB(A). Portare una cuccia di protezione per l'udito!

Montaggio della fresatrice

- Fissare il tavolo a croce 1 (Fig. 2) sul piede 2 con le 4 viti
ad esagono cavo M4 fornite.

- La fresatrice deve essere ora fissata in modo ben fermo
con 4 viti 3 su uno spessore stabile.

Uso

Montaggio delle pinze di serraggio

Attenzione!
Prima della sostituzione dell’utensile staccare la spina per
la presa di corrente. Il serraggio dei dadi a risvolto senza il
gambo inserito adatto, danneggia la pinza di serraggio.

1. Bloccare l'albero con la chiave ed allentare il dado a
risvolto 1 (Fig. 3).

2. Introdurre la pinza di serraggio desiderata 2 con
I'utensile d'impiego 3 adatto.

3. Bloccare l'albero della fresatrice e serrare di nuovo il
dado a risvolto.

Nota:
Tenere serrati tutti gli utensili d'impiego il piu brevemente
possibile. | gambi lunghi e sporgenti vibrano causando uno
scarso risultato di fresatura.

Regolazione del numero di giri dell'albero

Il numero di giri dell'albero si puo impostare in modo
continuo con l'aiuto della regolazione elettronica.

In generale vale la regola:

Diametro grande della fresa = velocita ridotta



Diametro piccolo della fresa = velocita elevata

La tabella collocata sulla parte anteriore della fresatrice
rappresenta un aiuto per la scelta della velocita corretta
dell'albero.

Fresatura

Attenzione!
Durante i lavori di fresatura portare sempre gli occhiali
protettivi. Osservare con scrupolo le norme di sicurezza
accluse!

1. Serrare il pezzo da lavorare in modo sicuro con l'aiuto

delle staffe di serraggio fornite, o con una morsa.

2. Accenderelafresatrice premendol'interruttore 1 (Fig. 4).

3. Regolare la profondita di fresatura desiderata sul
volantino 2.

1 giro = 1 mm di avanzamento

. Serrare la vite di arresto 3.

. Lavorare con I'avanzamento e la profondita di fresatura
adeguati. L’avanzamento deve avvenire sempre in senso
opposto alla direzione di taglio della fresa (Fig. 5).

6. Prima della nuova impostazione della profondita di

fresatura, allentare nuovamente la vite di arresto 3
(Fig. 4).

(S0 N

Nota:

La fresatrice MICRO MF 70 e stata realizzata per lavori di
estrema precisione. Per questo motivo, adattare la
profondita di fresatura e la velocita di avanzamento. In
caso contrario si potrebbe ottenere un risultato di lavoro
non ottimale. Inoltre, in caso di sovraccarico continuo, il
motorino elettrico incorporato potrebbe subire danni
termici.

Regolazione della scala del tavolo a croce:

Gli anelli graduati sui volantini sono mobili e si possono
percio azzerare senza traslare il tavolo. Oltre agli anelli
graduati, il tavolo a croce Micro dispone di una scala

spostabile per la regolazione in direzione X 19 (Fig. 1).

Regolazione del gioco di quida

Manutenzione

Attenzione!

Prima di eseguire qualsiasi lavoro di manutenzione o di
pulizia, sfilare la spina di alimentazione!

Dopo averla usata, pulire bene la macchina con un
pennello oppure uno straccio morbido dai trucioli e dalla
polvere. Non adoperare detersivi aggressivi!

Per la lubrificazione delle guide usare olio per macchine,
senza acidi.

Controllare che le aperture di tutte le feritoie di ventilazione
siano libere.

Dopo averla usata, non pulire la macchina con aria
compressa, perché cosi potrebbero depositarsi polvere e
particelle di sporcizia nelle guide!

Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L’apparecchio contiene dei materiali che possono
essere riciclati. In caso di domande in proposito
rivolgersi all'azienda locale per lo smaltimento oppure
ai corrispondenti enti comunali.

Attenzione!

Prima di qualsiasi lavoro di regolazione, staccare la spina
di alimentazione!

Tutte e 3 le assi della fresatrice sono equipaggiate con una
guida a forma di coda di rondine, regolabile in un secondo
tempo. Se nel corso del tempo una guida dovesse
mostrare un gioco eccessivo o troppo ridotto, € possibile
regolare il gioco tramite le viti di registro (Fig. 6). Per
regolare il gioco in direzione X allentare dapprima il dado 1
(Fig. 6). Successivamente, regolare il gioco con l'aiuto delle
viti senza testa 2. Per fissare, serrare nuovamente il

dado 1. La regolazione del gioco delle altre due assi
avviene in modo analogo.

Nota:
Non serrare troppo le viti senza testa, altrimenti la guida
potrebbe venire danneggiata. Serrare di nuovo tutte le viti
senza testa in modo uniforme.

Dichiarazione di conformita CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nome ed indirizzo:

Denominazione prodotto: MF 70
N. articolo: 27110

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita,
che il prodotto & conforme alle seguenti direttive e
documenti normativi:
Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DINEN 61000-3-2/03.2010
DINEN 61000-3-3/03.2014
Direttiva sui
macchinari UE 2006/42/UE

DIN EN 61029-1/01.2010

Data: 20.11.2014

){ (

Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE é identico
al sottoscritto.
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ES Traduccién de las instrucciones
de servicio originales
Microfresadora MF 70

iEstimado cliente!

Al comprar la microfresadora PROXXON MF 70 se ha
decidido Ud. por un producto preciso y de gran calidad. La
microfresadora PROXXON MF 70 va equipada con la
eficaz mesa movible en coordenadas MICRO KT 70. Con
ella tiene la posibilidad de realizar trabajos de fresado méas
pequefios y precisos en metales, plasticos o madera. Para
poder manejar la fresadora y los accesorios suministrados
con seguridad y de forma apropiada, antes de utilizarla le
rogamos que lea atentamente las normas de seguridad y
manejo que se adjuntan.

Vista de conjunto (fig 1):

. Conector/Desconector

. Regulacién del régimen de revoluciones
. Escala para la direccién Z

. Recubrimiento del husillo

. Mesa de trabajo KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Soporte

. Agujero para la fijacion del pie

. Tornillos de ajuste

. Garras

10. Tornillo de apriete

11. Tabla de velocidades del husillo
12. Pinzas de sujecion

13. Volante manual para la direccion X
14. Anillo indice para la direccion X
15. Volante manual para la direccion Y
16. Anillo indice para la direccion Y
17. Volante manual para la direccién Z
18. Anillo indice para la direccion Z

19. Escala mdvil para la direccion X
20. Placa del piso

21. Proteccion contra virutas

22. Llave

OCoO~NOOUODWNE

Descripcion de la maguina

La microfresadora PROXXON MF 70 es el aparato ideal
para todos los trabajos de fresado finos y precisos en
metales (fundicién, acero, latén, aluminio), plasticos o
madera. Junto con la alta velocidad de husillo de 5.000 a
20.000 r.p.m., que permite utilizar diametros de fresa muy
pequefios, asi como la mesa movible de coordenadas de
alta precision MICRO KT 70, dispondra Ud. de todos los
requisitos para realizar trabajos precisos y limpios.

En el equipo basico figuran:
— Husillo de la fresadora con columna Z y pie resistente
- Bloque de pinzas de sujecién con pinzas
(2 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 y 3,2 mm)
— Mesa en cruz de coordenadas MICRO KT 70 kpl.
— Juego de garras con material de fijacion
- Tornillos de fijacién para mesa de coordenadas
- Herramienta de mando
— Manual de instrucciones y normas de seguridad

Datos técnicos:

Tension:

Potencia:

NUmero de revol. husillo
Recorrido de ajuste vertical
Recorrido de ajuste transversal
Recorrido de ajuste longitudinal
Tamafio de la mesa

Anillos indice

Medidas de las ranuras en T
Separacion de las ranuras en T
Superficie de montaje

Altura total

Peso

Desarrollo de ruidos
Vibraciones

Sélo para recintos secos

iPor favor, no eliminar este aparato
electrénico a través de los residuos

domésticos!

230 voltios, 50/60 Hz
100 vatios

6.000 — 20.000 r.p.m.
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm
1vuelta=1 mm

1 graduacion = 0,05
mm

12x6 x5 mm

25 mm

130 x 225 mm

340 mm

aprox. 7 kg

70dB(A)

2.5 m/s?

El nivel de ruido al trabajar puede exceder los 85 dB(A).

iLlevar proteccion de ruido!

Montaje de la fresa

— Fijar la mesa en cruz 1 (fig. 2) al pie 2 con los 4 tornillos
de hexagono interior M4 que se adjuntan.
- La fresa debera fijarse bien, mediante 4 tornillos 3,

sobre una base sélida.

Manejo

Montaje de las pinzas

jAtencién!

Antes de cambiar la herramienta, extraer el enchufe de
contacto a la red. El apriete de la tuerca de racor sin
véastago apropiado dafia la pinza portapieza.

1. Bloquear el husillo con llave y aflojar la tuerca de racor 1

(fig.3).

2. Introducir la pinza portapieza deseada 2 con la
herramienta de insercion apropiada 3.
3. Bloquear el husillo portafresa y volver a apretar la tuerca

de racor.

Nota:

Tensar los menos posible todas las herramientas de
insercion. Los vastagos que sobresalen vibran y traen
consigo un mal resultado del fresado.

Ajuste del nimero de revoluciones del husillo

El nimero de revoluciones del husillo puede ajustarse sin
escalonamiento con la ayuda de la regulacién electrénica.

Por lo general rige:

Diametro grande de la fresa = baja velocidad
Diametro pequefio de la fresa = alta velocidad



Una ayuda para elegir la velocidad del husillo correcta la
proporciona la tabla sobre el lado frontal de la fresa.

Fresado

jAtencidn!
Al fresar, lleve siempre puestas gafas protectoras. jTenga
en cuenta necesariamente las normas de seguridad que se
adjuntan!

1. Fijar bien la pieza de trabajo con las garras que se

adjuntan al suministro o un tornillo de banco.

2. Conectar la fresa en el interruptor 1 (fig. 4).

3. Ajustar la profundidad de fresado deseada en la rueda
de mano 2.

1 vuelta = avance de 1 mm

. Apretar el tornillo de apriete 3.

. Trabajar con avance y profundidad de fresado
apropiados. El avance debera realizarse siempre en
sentido contrario al de corte de la fresa (Fig. 5).

6. Antes de volver a ajustar la profundidad de la fresa,

volver a aflojar el tornillo de apriete 3 (Fig. 4).

(SN

Nota:
La microfresadora MF 70 se ha construido para trabajos
precisos y finos. Por eso, ajuste la profundidad de fresado
y la velocidad de avance. En caso contrario, habra que
contar con un resultado del trabajo incorrecto. Ademas, en
caso de que dure la sobrecarga, el motor eléctrico
incorporado puede sufrir dafios térmicos.

Ajuste de la escala de la mesa en cruz:

Los anillos indice en los volantes manuales son moviles,
por lo que pueden ponerse a 0 sin atascar la mesa.
Ademas de los anillos indice, la mesa en cruz Micro
dispone de una escala desplazable para el ajuste en la
direccion X 19 (Fig. 1).

Ajuste del juego de la guia

jAtencién!
jAntes de todos los trabajos de ajuste, extraer el enchufe
de contacto a la red!

Los 3 ejes de la fresa van provistos de una guia de cola de
milano reajustable. Si con el paso del tiempo presentase
una guia un juego excesivo 0 escaso, en este caso podra
Ud. reajustar el juego mediante los tornillos de ajuste

(fig. 6). Para ajustar el juego de la direccion X, aflojar en
primer lugar la tuerca 1 (fig. 6). A continuacion, ajuste el
juego con la ayuda de los tornillos prisioneros 2. Para
contraapretar, volver a apretar la tuerca 1. El ajuste del
juego de los otros dos ejes discurre de forma analoga.

Nota:
No apretar demasiado los tornillos prisioneros, ya que sino
puede dafiarse la guia. Apretar uniformemente todos los
tornillos prisioneros.

Mantenimiento

jAtencién!
Antes de cualquier trabajo de mantenimiento o limpieza,
extraer el enchufe de la red.

Después de los trabajos, limpiar el aparato
meticulosamente eliminando todas las virutas y el polvo
con un pincel o un trapo suave.

iNo utilizar productos de limpieza agresivos!

Utilizar aceite para maquinas sin acido para lubricar las
guias.

Prestar atencién a que todas las ranuras de ventilacion
estén libres de obstrucciones.

iDespués de los trabajos no se debe limpiar el aparato con
aire comprimido, dado que podria penetrar polvo y
suciedad en las guias!

Eliminacion

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstica!
El aparato contiene materiales que se pueden reciclar.

En caso de dudas dirijase a su centro de reciclado u

otras instituciones comunales correspondientes.

Declaraciéon de conformidad CE

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nombre y direccién:

Denominacién de producto: MF 70
Articulo N°: 27110

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este
producto cumple las siguientes normas y documentos
normativos:

Directiva de compatibilidad

electromagnética UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2/03.2010
DINEN 61000-3-3/03.2014

Directiva de maquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 61029-1/01.2010

Fecha: 20.11.2014

){ (

Ing.Dipl. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con
el firmante.
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Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing Microfrees MF 70

Geachte klant,

Door de aanschaf van de PROXXON microfrees MF 70
heeft u nu de beschikking over een kwalitatief hoogwaardig
product. De PROXXON Microfrees MF 70 is uitgerust met
de beproefde MICRO-codrdinatentafel KT 70. Hiermee
kunt u precieze kleine freeswerkzaamheden in metaal,
kunststof of hout uitvoeren. Lees de bijgevoegde
veiligheidsvoorschriften en bedieningsinstructies zorgvuldig
door, zodat u de frees en de meegeleverde accessoires
veilig en vakkundig kunt bedienen.

Overzicht (Fig. 1):

. Aan-/ uit-schakelaar

. Toerentalregeling

. Schaal voor Z-richting

. Spilafdekking

. Werktafel KT 70 (210 mm x 70 mm)

. Support

. Gat voor de bevestiging van de voet

. Stelschroeven

. Klembekken

10. Klembout

11. Tabel voor snelheden van de spil

12. Spantangen

13. Handwiel voor X-richting

14. Ring met schaalverdeling voor X-richting
15. Handwiel voor Y-richting

16. Ring met schaalverdeling voor Y-richting
17. Handwiel voor Z-richting

18. Ring met schaalverdeling voor Z-richting
19. Beweegbare schaal voor X-richting

20. Bodemplaat

21. Spaanbescherming

22. Sleutel

OCoO~NOOOWNPRE

Beschrijving van de machine

De PROXXON Microfrees MF 70 is het ideale apparaat
voor alle fijne en precieze freeswerkzaamheden in metaal
(gietijzer, staal, messing, aluminium), kunststoffen of hout.
Samen met de hoge spilsnelheid van 5.000 tot

20.000 omw/min, waardoor de kleinste freesdiameter kan
worden gebruikt, en de precieze MICRO-coérdinatentafel
KT 70 is aan alle voorwaarden voldaan voor precies en
zuiver werken.

Standaard worden de volgende onderdelen meegeleverd:
- Freesspil met Z-stijl en stabiele voet
- Tegenspaninrichting met spantangen
(1,0, 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 en 3,2 mm)
— MICRO-coordinatentafel KT 70 compl.
— Set klembekken met bevestigingsmateriaal
- Bevestigingsbouten voor MICRO-coordinatentafel KT 70
— Bedieningsgereedschap
— Gebruiksaanwijzing en veiligheidsvoorschriften

Technische gegevens
Spanning:

Vermogen:

Toerental van de spil
Instelbereik verticaal
Instelbereik dwars
Instelbereik in de lengte
Afmeting van de tafel
Schaalringen

Maten van de T-frezen
Afstand van de T-groeven
Opstelviak

Totale hoogte

Gewicht

Geluidsniveau

Trillingen

Alleen in droge ruimtes

Deze elektrische machine niet met het huishoudelijk

afval verwijderen!

230 volt, 50/60 Hz

100 watt

6.000- 20.000 omw/min
83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 omwenteling =1 mm
1 maatstreep = 0,05 mm
12x6 x5 mm

25 mm

30 x 225 mm

340 mm

ca. 7 kg

70dB(A)

2,5 m/s?

{3
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Het geluidssterkteniveau kan tijdens het werk boven
85 dB(A) komen. Oorbescherming dragen!

Montage van de frees

- Bevestig de coordinatentafel 1 (Fig. 2) met de
4 meegeleverde inbusbouten M4 aan voet 2.

- De frees moet nu met 4 bouten 3 op een stabiele
ondergrond veilig worden bevestigd.

Bediening

Montage van de spantangen

Trek de stekker uit het stopcontact, voordat u gereedschap
wisselt. Als de wartelmoer zonder passende schacht wordt
aangehaald, wordt de spantang beschadigd.

1. Blokkeer de spil met een sleutel en draai de

wartelmoer 1 (Fig. 3) los.

2. Steek de gewenste spantang 2 met het passende

gereedschap 3 in.

3. Blokkeer de freesspil en draai de wartelmoer weer vast.

Aanwijzing:
Span alle gereedschappen zo kort mogelijk. Lang
uitstekende schachten trillen en veroorzaken een slecht

freesresultaat.

Instellen van toerental van de spil

Het toerental van de spil kan traploos met behulp van de
elektronische regeling worden ingesteld.

In het algemeen geldt:

Grote freesdiameter = kleine snelheid
Kleine freesdiameter = grote snelheid



Met behulp van de tabel op de voorkant van de frees kunt
u de juiste snelheid voor de spil kiezen.

Frezen

Onderhoud

Let op!
Draag bij het frezen altijd een veiligheidsbril. Neem altijd de
bijgevoegde veiligheidsvoorschriften in acht!

1. Zet het werkstuk met de meegeleverde klembekken of

met een bankschroef goed vast.

2. Schakel de frees via schakelaar 1 (Fig. 4) in.

3. Stel de gewenste freesdiepte met het handwiel 2 in.

1 omwenteling = 1 mm aanzet

. Draai klembout 3 vast.

. Werk met aangepaste aanzet en aangepaste
freesdiepte. Het aanzetten moet altijd tegen de
draairichting van de frees in worden uitgevoerd (Fig. 5).

6. Draai de klembout 3 (Fig. 4) weer los, voordat u de

freesdiepte opnieuw instelt.

[0 N

Aanwijzing:
De Microfrees MF 70 werd ontworpen voor precieze en
fijne werkzaamheden. Pas daarom de freesdiepte en de
aanzetsnelheid aan. Anders moet met een slecht
eindresultaat rekening worden gehouden. Bovendien kan
de ingebouwde elektromotor bij langdurige overbelasting
door de hoge temperatuur beschadigd raken.

Instellen van de schaal van de
codrdinatentafel:

Let op!

Trek altijd de stekker uit het stopcontact, voordat u

onderhouds- en reinigingswerkzaamheden uitvoert.

Verwijder na gebruik alle spanen en stof van de machine

en maak de machine met een kwast of een zachte doek

grondig schoon.

Gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen!

Gebruik voor de smering van geleidingen zuurvrije machi-

neolie.

Controleer of alle ventilatiesleuven open zijn.

Reinig de machine na gebruik niet met perslucht, omdat er
stof en vuil in de geleidingen kunnen komen!

Afval afvoeren

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat

grondstoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen
hieromtrent richt u zich alstublieft aan uw plaatselijk
afvalbedrijf of aan andere passende gemeentelijke

voorzieningen.

De ringen met schaalverdeling aan de handwielen zijn
beweegbaar en kunnen daarom op nul worden gesteld
zonder de tafel te verplaatsen. Behalve de ringen met
schaalverdelingen beschikt de micro-codrdinatentafel over
een verschuifbare schaal 19 voor de instelling in X-richting
(Fig.1).

Instelling van de geleidingsspeling

Let op!
Trek voor afstelwerkzaamheden steeds de stekker uit het
stopcontact!

Alle 3 assen van de frees zijn met een afstelbare
zwaluwstaartgeleiding uitgerust. Als na verloop van tijd
teveel of te weinig speling in de geleiding optreedt, kunt u
de speling door middel van de stelschroeven (Fig. 6)
bijstellen. Om de speling van de X-richting in te stellen,
draait u eerst moer 1 (Fig. 6) los. Stel vervolgens met
behulp van schroef 2 de speling in. Haal ten slotte moer 1
weer aan. De speling van de andere twee assen wordt op
dezelfde manier ingesteld.

Aanwijzing:
Haal de schroef niet te stevig aan, omdat anders de
geleiding wordt beschadigd. Draai alle
schroefdraadpennen gelijkmatig vast.

EG-conformiteitsverklaring

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Naam en adres:

Productaanduiding: MF 70
Artikelnr.: 27110

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit
product met de volgende richtlijnen en normatieve
documenten overeenstemt:

2004/108/EG

DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DINEN 61000-3-2/03.2010
DINEN 61000-3-3/03.2014

EU-EMC-richtlijn

2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

EU-machinerichtlijn

Datum: 20.11.2014

e

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is
dezelfde persoon als de ondergetekende.
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D Oversaettelse af den originale
brugsanvisning — mikrofraeser MF 70

Med kgbet af PROXXON-mikrofraeseren MF 70 har De
besluttet Dem for et farsteklasses praecisionsprodukt.
PROXXON-mikrofraeseren MF 70 er udstyret med det
praktiske koordinatsbord KT 70. Dermed har De mulighed
for at udfgre sma preecisionsarbejder i metal, plast eller
tree. For at kunne betjene fraeseren og det medleverede
tilbehgr sikkert og fagligt korrekt bedes De venligst leese
de vedlagte sikkerhedsforskrifter og betjeningsanvisninger
omhyggeligt igennem, inden apparatet tages i brug.

Helhedsbillede (fig. 1):

. Til-ffra-kontakt

. Omdrejningsregulering

. Skala til Z-retning

. Spindelafdeekning

. Koordinatsbord KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Support

. Hul til fastgerelse af fod

. Justeringsskruer

. Spaendeklger

10. Klemskrue

11. Tabel over spindelhastighed
12. Speendeteenger

13. Handhijul til X-retning

14. Skalaring til X-retning

15. Handhjultil Y-retning

16. Skalaring til Y-retning

17. Handhijul til Z-retning

18. Skalaring til Z-retning

19. Beveegelig skala til X-retning
20. Bundplade

21. Spaendebeskyttelse

22. Nggle

OCoOo~NoOOUhWNE

Beskrivelse af maskinen

PROXXON-mikrofraeseren MF 70 er det ideelle apparat til
alt fint preecisionsarbejde i metaller (stgbejern, stél,
messing, aluminium), plast og tree. Bade spindlens hgje
hastighed pa 5.000 til 20.000/min., som muligger selv den
mindste fraeserdiameter, og det yderst effektive
koordinatsbord KT 70, giver Dem mulighed for at arbejde
ngjagtigt og rent.

Til basisudstyret harer:
- Fraesespindel med Z-stolpe og stabil fod
— Speaendetangblok med spaendetaenger
(@ 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 og 3,2 mm)
— Koordinatsbord KT 70 komplet
- Speendeklgerseet med fastggrelsesmateriale
— Fastggrelsesbolte til koordinatsbord KT 70
- Betjeningsveerktgj
- Betjeningsvejledning og sikkerhedsforskrifter
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Tekniske data:

Speending:

Effekt:
Spindelomdrejningstal
Indstillingsomrade i vertikal
retning

Indstillingsomrade i tveergdende

retning
Indstillingsomrade i
leengderetningen
Bordstarrelse
Skalaringe

T-noternes mal
T-noternes afstand
Opstillingsflade
Totalhgjde

Veegt
Stejudvikling
Vibrationer

Kun i tarre rum

230 volt, 50/60 Hz
100 watt
6.000 — 20.000/min.

83 mm

134 mm

46 mm

200 x 70 mm

1 omdrejning =1 mm
1 skalaenhed = 0,05 mm
12x6 x5 mm

25 mm

130 x 225 mm

340 mm

ca. 7 kg

70dB(A)

2,5 m/s?

Denne slibemaskine ma ikke smides

i affaldsspanden sammen med

husholdningsaffaldet!

Stgjniveauet kan under drift overskride 85 dB(A).

Der beeres grebeskyttelse!

Montering af freeseren

- Fastger krydsbordet 1 (fig. 2) pa foden 2 vha. de 4
vedlagte indvendige sekskantskruer M4.
- Freeseren skal nu fastggres sikkert p& et stabilt underlag

med 4 skruer 3.

Betjening

Montering af spaendetaengerne

Vigtigt!
Treek netstikket ud, inden der skiftes veerktgj. Hvis
omlgbermgtrikken spaendes uden, at det passende skaft er
ilagt, kan dette beskadige speendetangen.

1. Blokér spindlen med ngglen, og lgsn

omlgbermeatrikken 1 (fig.3).

2. Indfgr den gnskede spaendetang 2 med passende

indsats 3.

3. Blokér fraesespindlen, og spsend omlgbermgatrikken

igen.

Bemeerk:

Speend alle indsatser, s& de er s& korte som muligt.
Skafter, der rager langt ud, vibrerer og giver et darligt

freeseresultat.



Indstilling af spindelomdrejningstallet

Spindelomdrejningstallet kan indstilles trinlgst vha. den
elektroniske regulering.

Generelt kan man sige:

Stor freeserdiameter = lav hastighed

Lille fraeserdiameter = hgj hastighed

Tabellen pé forsiden af freeseren er en hjeelp til indstilling af
den korrekte spindelhastighed.

Fraesning

Vigtigt!
Brug altid beskyttelsesbriller ved freesearbejde. De bar
absolut overholde de vedlagte sikkerhedsforskrifter!

1. Fastger emnet vha. de medleverede spsendekliger eller

en skruestik.

2. Sla freeseren til pa kontakten 1 (fig. 4).

3. Indstil den gnskede freesedybde p& handhjulet 2.

1 omdrejning = 1 mm fremfgring

. Speend klemskruen 3.

. Arbejd med tilpasset fremfgring og tilpasset
freesedybde. Fremfaringen skal altid arbejde mod
freeserens skaereretning (fig. 5).

6. Inden fraesedybden indstilles igen skal klemskruen 3

(fig. 4) lgsnes.

[N

Bemeerk:
Mikrofreeseren MF 70 er konstrueret til fint
preecisionsarbejde. Der bgr derfor arbejdes med en
tilpasset fraesedybde og fremfaring. Ellers bliver
freeseresultatet urent. Desuden kan elektromotoren f&
termiske skader ved overbelastning.

Indstilling af krydsbordets skala:

Skalaringene p& handhjulene kan bevaeges og kan
nulstilles uden at beveege bordet. Ved siden af
skalaringene har micro-krydsbordet en skala til indstilling i
X-retning 19 (fig. 1).

Indstilling afstyrspillerummet

Vigtigt!
Traek netstikket ud inden alt indstillingsarbejde!

Freeserens 3 aksler er alle udstyret med et indstilleligt
svalehalestyr. Hvis der efterh&nden opstar for meget eller
for lidt spillerum pa styret, kan spillerummet efterjusteres
vha. justeringsskruerne (fig. 6). Lasn farst matrikken 1
(fig. 6) for at indstille spillerummet i X-retning. Indstil s&
spillerummet vha. gevindtapperne 2. Spzaend igen
matrikken 1 for at fastggre den. Spillerummet for de andre
aksler indstilles pa tilsvarende made.

Bemeerk:

Speend ikke gevindtapperne for fast, da styret ellers kan
beskadiges. Speaend alle gevindtapper ensartet.

Vedligeholdelse

Vigtigt!
Traek netstikket ud inden vedligeholdelses- og
rensearbejde.

Efter brug fiernes alle spaner og stav grundigt fra maskinen
med en pensel eller en blgd klud.

Benyt ingen aggressive renggringsmidler!

Foringerne smares med syrefri maskinolie.

Sarg for, at alle udluftningshullerne er &bne.

Efter brug af apparatet, ma det ikke renses med trykluft, da
der kan treenge stgv og snavs ind i fgringerne!

Bortskaffelse

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet!
Maskinen indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis
De har spgrgsmal til dette emne, bedes De kontakte den
lokale genbrugsstation eller andre relevante instanser.

EU-overensstemmelseserkleering

Producentens navn PROXXON S.A.

og adresse: 6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: MF 70

Artikel nr.: 27110

Vi erkleerer pé eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med fglgende direktiver og
normative dokumenter:

2004/108/EF

DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DINEN 61000-3-2/03.2010
DINEN 61000-3-3/03.2014

EMC-direktiv

2006/42/EF
DIN EN 61029-1/01.2010

EU-maskindirektiv
Dato: 20.11.2014

/
s

Dipl.-ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk
med undertegnede
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Overséttning av
originalbruksanvisningen
Mikrofras MF 70

Basta kund!

Genom kodpet av PROXXON MICRO-Fréas MF 70 har du
bestamt dig for en exakt, hdgklassig produkt. PROXXON
MICRO-Fras MF 70 &r utrustad med det beprovade
MICRO-koordinatbordet KT 70. Darmed har du méjlighet
att genomfora exakta, mindre frasarbeten i metall, plast
och tra. Las de bifogade anvisningarna for sakerhet och
anvandning for att kunna hantera fradsen och de bifogade
tillbehoéren pé ett sékert och riktigt satt innan du anvander
den for forsta gangen.

Totalvy (Fig. 1):

. Brytare for Till/Fran

. Varvtalsreglering
Skala for Z-riktning

. Spindelkapa

KT 70 (210 mm x 70 mm)
. Support

. Fastsattningshal

. Justerskruvar

. Spéanndon

10. Klamskruv

11. Tabell fér spindelvarvtal
12. Spannhylsor

13. Ratt for X-riktning

14. Skalring for X-riktning
15. Ratt for Y-riktning

16. Skalring for Y-riktning
17. Ratt for Z-riktning

18 Skalring for Z-riktning
19 Rorlig skala for X-riktning
20 Bottenplatta

21 Spéannskydd

22 Nyckel

©CONOU A WN P

Beskrivning av maskinen

Tekniska data

Spanning: 230 Volt, 50/60Hz
Effekt: 100 Watt
Spindelvarvtal: 6 000 — 20 000 v/min
Installning vertikalt 83 mm
Installning tvérs 134 mm
Instélining langs 46 mm
Bordstorlek 200 x 70 mm
Skalring lvarv=1mm

1 delstreck = 0,05 mm
T-sparens matt 12X 6 x5 mm
T-sparens avstand 25 mm
Total hojd 340 mm
Vikt ca. 7 kg
Ljudutveckling 70dB(A)
Vibrationer 2.5 m/s?

PROXXON MICRO-Fras MF 70 ar en idealisk maskin for
alla fina, exakta frasarbeten i metaller (gjutgods, stél,
massing, aluminium), plast eller tré. Tillsammans med det
héga spindelvarvtalet, 5000 till 20 000 v/min, som till&ter
anvandning av de minsta frasdiametrar och det precisa
MICRO-koordinatbordet KT 70 har du alla forutséttningar
for ett exakt och ordentligt arbetsresultat.

| grundutrustningen ingar:
- Fréasspindel med Z-pelare och stabil fotplatta
— Spéannhylseblock med spannhylsor
(2 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 och 3,2 mm
— MICRO-koordinatbord KT 70 kpl
— Spanndonssats med fastsattningsmaterial
- Fastsattningsskruvar fér MICRO-koordinatbordet KT 70
- Verktyg
— Bruksanvisning och sakerhetsanvisningar
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Endast i torra utrymmen

Denna elapparat far inte avfallshanteras
tilsammans med hushallsavfallet! =l

Ljudstyrkenivan kan éverskrida 85 dB(A) under arbete.
Bar horselskydd!

Montering av frasen

- Satt fast arbetsbordet 1 (Fig. 2) pa stativet 2 med de
4 medleverade insexskruvarna.

- Frasen maste nu séttas fast pa ett stabilt underlag med
de 4 skruvarna 3.

Anvéandning

Montering av spénnhylsa

Observeral
Dra ur elkontakten fore verktygsbyte. Fastdragning av
Overfallsmuttern utan passande axel skadar spannhylsan.

1. Blockera spindeln med en nyckel och lossa
Overfallsmutter 1 (Fig. 3).

2. Sétti dnskad spannhylsa med passande verktyg 3.

3. Blockera frasspindeln och dra fast 6verfallsmuttern igen.

Anvisning:
Spann fast alla verktyg sa kort som méjligt. LAnga skaft
vibrerar och leder till daligt frasresultat.



Installning av spindelvarvtal

Spindelvarvtalet kan stéllas in steglést med hjalp av den
elektroniska regleringen.

Allmént galler:

Stor frasdiameter = 1&gt varvtal

Liten frasdiameter = hogt varvtal

Tabellen pé frasens framsida ger véagledning for val av ratt
spindelvarvtal.

Frasning

Observeral

Anvand alltid skyddsglasdgon vid frasning. lakttag alltid de
bifogade sakerhetsforeskrifterna!

1. Sattfastarbetsstycket sékertmed de medlevererade

spanndonen eller ett skruvstycke.

2. Koppla till frasen med brytare 1 (Fig. 4).

3. Stall in dnskat frasdjup med ratten 2.
1varv =1 mm matning

. Dra fast klamskruven 3.

. Arbeta med anpassad matning och anpassat frasdjup.
Matningen méste alltid ske mot frasens skarriktning
(Fig. 5).

6. Lossa klamskruven 3 (Fig. 4) igen fore ny instéllning av

frasdjupet.

[N

Anvisning:
MICRO-Frasen MF 70 &r konstruerad for exakta, fina
arbeten. Arbeta darfor med anpassat frasdjup och
matningshastighet. Annars far du rakna med ett daligt
frasresultat. Dessutom kan langvarig 6verbelastning skada
den inbyggda elmotorn.

Instéllning av arbetsbordet skala:

Skalringarna och rattarna ar rorliga och kan darfér
nollstéllas utan att flytta bordet. Férutom skalringarna har
Micro-arbetsbordet en skjutbar skala for installning av
X-riktning 19 (Fig. 1).

Justering av spel istyrningar

Observeral
Dra ur elkontakten fore alla installiningsarbeten!

Alla 3 frasaxlarna &r férsedda med en justerbar
laxstjartstyrning. Om en styrning med tiden har for litet eller
for stort spel s& kan spelet justeras med hjalp av
justerskruvarna (Fig. 6). For att justera spelet i X-riktningen
lossar du forst muttern 1 (Fig. 6). Sedan justerar du spelet
med gangstift 2. L&s fast genom att dra at muttern igen.
Justering av spelet pa de andra tva axlarna gérs pd samma
satt.

Anvisning:
Dra inte at gangstiften for hart, styrningen kan skadas. Dra
at alla gangstift lika hart.

Underhall

Varning!
Dra ur elkontakten fére alla underhalls- och
rengdringsarbeten.

Rengér maskinen grundligt och avlagsna alla span och
dammpartiklar med en pensel eller en mjuk trasa efter
anvandning.

Anvand inga aggressiva rengdringsmedel!

Anvand syrafri maskinolja for smorjning av styrningarna.
Se till att ventilationsslitsarna &ar 6ppna.

Rengdr maskinen med tryckluft efter anvandning. Damm
och smuts kan komma in i styrningarna!

Avfallshantering

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen innehaller
material som kan atervinnas. Vid fragor angdende detta,
var god vand dig till ett lokalt &tervinningsféretag eller
renhallningen i din kommun.

EU-konformitetsférklaring

Tillverkarens namn PROXXON S.A.

och adress: 6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: MF 70

Artikelnr: 27110

Vi forklarar p& eget ansvar att denna produkt
Overensstammer med féljande riktlinjer och
normgivande dokument:

2004/108/EG

DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DINEN61000-3-2/03.2010
DINEN61000-3-3/03.2014

EU:s EMK-direktiv

2006/42/EG
DIN EN 61029-1/01.2010

EG maskindirektiv
Datum: 20.11.2014

/
s

Dipl-ing J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsékerhet.

Befullmaktigat ombud fér CE-dokumentation &r
identisk med undertecknaren
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c Preklad navodu k pouziti
Mikrofréza MF 70

Véazeny zakazniku!

Zakoupenim mikrofrézy PROXXON MICRO MF 70 jste se
rozhodli pro pfesny a kvalitativné hodnotny vyrobek.
Mikrofréza PROXXON MICRO MF 70 je vybavena
osvédéenym souradnicovym stolem MICRO-KT 70. Toto
zafizeni Vam umozriuje provadét pfesné a jemné frézovani
do kovovych materiall, plastickych hmot nebo dfeva. Pro
zajisténi bezpe¢né a odborné obsluhy frézy a pfisluSenstvi
se prosim peclivé seznamte s pfiloZzenymi bezpecnostnimi
predpisy a pokyny k obsluze jesté pfed prvnim spusténim
pfistroje.

Celkovy pohled (Fig 1):

Spina¢Zap/Vyp

Regulace otacek

Stupnice pro souradnice Z

Kryt vietena

Pracovni stdl KT 70 (210 mm x 70 mm)
Suport

Otvor pro upevnéni podstavy
Sefizovaci Srouby

Upinky

10. Upevnovaci Sroub

11. Tabulka pro otacky vietena

12. Klestiny

13. Ruéni kole¢ko pro soufadnice X

14. Krouzek se stupnici pro soufadnice X
15. Ruéni kole¢ko pro soufadnice Y

16. Krouzek se stupnici pro soufadnice Y
17. Ruéni kole¢ko pro soufadnice Z

18. Krouzek se stupnici pro soufadnice Z
19. Pohybliva stupnice pro soufadnice X
20. Z&kladova deska

21. Kryt proti tfiskam

22. Kli¢

©COoNoO GO A~WNE

Popis pristroje

Mikrofréza PROXXON MICRO-MF 70 je idedlni pfistroj pro
jemné a presné frézovani do kovovych materiald (litiny,
ocele, mosaze, hliniku), plastickych hmot nebo do dfeva.
Vysoké otacky vietena od 5.000 az do 20.000/min, které
dovoluji nasazeni frézovacich nastroji s minimalnimi
praméry spole¢né s velmi pfesnym soufadnicovym stolem
MICRO-KT 70 poskytuji vS§echny pfedpoklady pro &isté a
presné provedeni vSech frézovacich praci.

K zékladnimu vybaveni patfi:

- Vreteno frézy se sloupem Z a stabilnim podstavcem

— Sada upinacich klestin s upinacimu klestinami
(2 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 23,2 mm)

- Kifizovy soufadnicovym sttl MICRO-KT 70 kompl.

— Sada upinek s upeviiovacim materidlem

- Upevriovaci Srouby pro kfiZzovy soufadnicovym stdl
MICRO-KT 70

— Naradi pro obsluhu

- Navod k obsluze a bezpecénostni predpisy

-20 -

Technické udaje:

Napéti: 230 V,50/60 Hz

Vykon: 100w

Otacky vietena 6.000 - 20.000/min

Draha pro sefizeni - vertikalné 83 mm

Draha pro sefizeni - pficné 134 mm

Draha pro sefizeni -

vpodélném sméru 46 mm

Rozméry pracovniho stolu 200 x 70mm

Krouzky se stupnici 1 otacka =1 mm
1 dilek stupnice = 0,05 mm

Rozméry T-drazek 12x6 x5 mm

Odstup T-drazek 25 mm

Plocha pro instalaci stroje 130 x 225 mm

Celkova vyska 340 mm

Hmotnost ca7kg

Hladina hluku 70dB(A)

Vibrace 2.5 m/s?

Pouze v suchych prostorach ﬂ

Tento elektricky pfistroj nepatfi do
domovniho odpadu! -

Hladina hluku muze pfi praci prekrocit 85 db(A). Je nutné
aplikovat ochranu sluchu!

Montaz frézy

VIII. Kfizovy stul 1 (Fig. 2) upevnit na podstavec 2 pomoci
4 pfilozenych Sroubd s vnitfnim Sestihranem M4.

IX. Fréza se musi nyni bezpe¢né upevnit pomoci 4
Sroubu 3 na stabilnim podkladé.

Obsluha pristroje

Montaz upinacich klestin

Pozor!
Pfed vyménou nastroje nutno vzdy vytahnout sitovy kabel
ze zasuvky. Pfi dotaZeni pfesuvné matice pfi nasazeni
stopky, ktera nema odpovidajici primér, dochazi k
poskozeni upinaci klestiny.

1. Vfeteno zablokovat pomoci kli¢e a uvolnit pfesuvnou
matici 1 (Fig. 3).

2. Vlozit zvolenou upinaci klestinu 2 s pfislusnym
nastrojem 3.

3. Vreteno frézy zablokovat a pfesuvnou matici opét
dotahnout.

Upozornéni:
V8echny nastroje se musi vzdy upnout s nejmensim
moznym vylozenim. U stopek s velkym vyloZzenim dochazi
k vibracim a tim zpusobuji nepfesné opracovani.

Nastaveni otacek vietena

Otacky vietena Ize nastavit plynule pomoci elektronické
regulace otacek.
VSeobecné plati:



Velky pramér frézy = nizké otacky

Maly prameér frézy = vysoké otacky

Jako pomucka pro volbu spravnych otacek vietena slouzi
tabulka, umisténa na predni strané frézy.

Frézovani

Pozor!
P¥i frézovani vzdy pouZzivejte ochranné bryle.
Bezpodmine¢né dodrzujte pfilozené bezpecnostni
predpisy!

1. Obrobek bezpeé&né upevnit pomoci pfilozenych upinek

nebo do svéraku.

2 Frézu zapnout spinac¢em 1 (Fig. 4)

3. Pomoci ruéniho kolecka 2 nastavit pozadovanou
hloubku frézovani.

1 otacka = posuv 1 mm

. Dotahnout upevriovaci Sroub 3.

. Pracovat s optimalnim posuvem a optimalni hloubkou
frézovani. Smér posuvu musi probihat vzdy oproti sméru
otaceni fezné hrany frézy (Fig. 5).

6. Pfed novym nastavenim hloubky frézovani nutno opét

uvolnit upevnovaci Sroub 3 (Fig. 4).

[N

Upozornéni:
Konstrukce mikrofrézy PROXXON MICRO-MF 70 byla
dimenzovana pro jemné a pfesné prace. Z toho ddvodu
nutno vzdy pracovat s odpovidajici rychlosti posuvu a
hloubkou frézovani. Jinak se nemuze pocitat s dokonalym
vysledkem opracovani. Vlivem pretiZzeni a vysoké teploty
mUze kromé toho dojit k trvalému po$kozeni elektromotoru.

Nastaveni stupnice kfizového stolu:

V8echny krouzky se stupnici ruénich regulacnich kole¢ek
jsou pohyblivé a Ize je nastavit na nulu bez pfesunuti stolu.
Vedle krouzku se stupnici je Micro-kfiZzovy stll opatfen pro
posuv ve sméru X pfesuvnou stupnici 19 (Fig. 1).

Sefizeni vilevedeni

Pozor!

Pfed zahajenim vSech sefizovacich praci nutno vytahnout
sitovy kabel ze zasuvky!

Vedeni pro v§echny 3 soufadnice maji nastavitelna
rybinovita vedeni. Dojde-li béhem provozu ke zvétSeni nebo
zmenseni vlle nékterého z vedeni, potom muzete tuto vali
vymezit pomoci sefizovacich $roubu (Fig. 6). K nastaveni
vlle ve sméru osy X nutno nejdfive uvolnit matici 1 (Fig. 6).
Potom Ize vuli vymezit pomoci zavitovych kolikd 2.

Po nastaveni viile opét zajistit dotazenim matice 1.
Sefizeni vlle v dal$ich vedenich se provadi obdobné.

Upozornéni:
Zavitové koliky se nesmi dotahovat pfili§ pevné, jinak maze
dojit k poskozeni vedeni. VSechny zavitové koliky je nutno
dotahnout stejnomérné.

Udrzba

Pozor!
Pfed zahajenim jakychkoliv praci tykajicich se udrzby a
¢isténi pfistroje vytahnéte vidlici pfivodniho kabelu ze sité.

Po ukonéeni prace pfistroj dukladné ocistéte od tfisek a
prachu $tétcem nebo jemnym hadfikem.

Nepouzivejte pfitom Zadné agresivni Cistici prostredky!

K mazani vedeni pouzivejte jen strojni oleje bez obsahu
kyselin.

Dbejte pfitom na uvolnéni otvort v§ech vétracich Stérbin.
Po ukonéeni praci nikdy nepouzivejte k Cisténi pfistroje
stlaceny vzduch, jinak mdze do vedeni vniknout neéistota a
prach!

Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadu!
PFistroj obsahuje hodnotné latky, které mohou byt
recyklovany. Pokud budete mit dotazy, obratte se
prosim na mistni podnik pro likvidaci odpadu nebo
jiné podobné mistni zafizeni.

Prohlaseni o shodé pro ES

Nazev a adresa vyrobce: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

MF 70
27110

Oznaceni vyrobku:

C. polozky:

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento
vyrobek vyhovuje nasledujicim smérnicim a
normativnim pfedpistm:

smérnice EU Elektromagneticka

kompatibilita 2004/108/ES
DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2/03.2010
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Smérnice EU Strojni

zafizeni 2006/42/ES

DIN EN 61029-1/01.2010

Datum: 20.11.2014

e

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou
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Orijinal isletim kilavuzunun gevirisi
Micro freze MF 70

Dewrerli muflterimiz!

PROXXON MICRO Freze MF 70'i satin alarak 6zenle
hazirlanmifl, pratik ve yliksek dexerli bir Grini segmifl
bulunmaktasiniz. PROXXON MICRO FREZE MF 70,
MICRO- Koordinasyon masasi KT 70 ile donatiimifltir.
Bdylece metalde, plastiklerde veya ahflapta daha kiiguk ve
ince frezeleme imkanina sahipsiniz. Frezenin ve onunla
birlikte teslim edilen aksesuari guivenli ve kurallara uygun
bicimde kullanilabilmesi i¢gin cihazi galifltirmadan 6nce ekte
verilmifl glivenlik ve kullanim uyarilarini litfen dikkatlice
okuyun.

Genel gorinum (flekil 1)
Acma/Kapama flalteri

Devir sayisi diizenleme sistemi
Z yonu icin skala
Spindelabdeckung

Califlma masasi KT 70 (210 mm x 70 mm)
Destek

Ayak tespitlenmesi igin delik
Ayar civatalari

Sikma plakalari

10. Sikma civatasi

11. & hizlarina ait tablo

12. Yarikl halkalar

13. X-YonU'ne ait el garki

14. X-Yoni'ne ait skala halkasi
15. Y-YoOni'ne ait el garki

16. Y-YOnU'ne ait skala halkasi
17. Z-Yoni'ne ait el carki

18. Z-YOni'ne ait skala halkasi
19. X-Yoni'ne ait hareketli skala
20. Taban plakasi

21. Talafl korumasi

22. Anahtar

©CONOOA~WNE

Makinenin tarif

Teknik veriler

erilim: 230 Volt, 50/60Hz
Performans: 100 Watt

& devir sayisl 5.000 — 20.000/min
Dikey ayar yoni 83 mm

Capraz ayar yonu 134 mm

Ayar yonl 46 mm

Masa boyutu 200 x 70mm
Toplayici kontak bilezikleri 1tur=1mm

T-kanallarinin dlglsu

1 bolum gizgisi = 0,05 mm
12x6 x5 mm

T-kanallarinin mesafesi 25 mm
Tesisat alani 130 x 225 mm
Toplam yiikseklik 340 mm
Arrlik ca. 7 kg
Gurultu geliflimi 70 dB(A)
Titreflimler 2.5 m/s?

PROXXON MICRO-Freze MF 70, metal (dokum, celik,
piring, aliminyum), plastik veya tahta tzerinde
gerceklefltirilecek tim hassas ve detayli frezeleme
califimalar igin ideal bir cihazdir.

5.000/dak'dan 20.000/dak'ya kadar uzanan yuksek i= hizi
ile ve ayrica gok hassas olan koordinasyon masasi MICRO
KT 70‘in kullanimi ile hassas ve temiz galiflabilmenin tim
on koflullarina sahipsiniz.

Temel donanim aflaridakilerden oluflmaktadir:

— Z-Sutunu ile birlikte freze iri ve dayanikli ayak

— Yarikli halkalar ile birlikte yarikli halka bloxu
(2 1,0;1,5; 2,0, 2,4; 3,0 ve 3,2 mm)

— MICRO koordinasyon masasi KT 70 kpl

— Tespitleme malzemesi ile sikma plakalari

— icin tespitieme civatalari MICRO koordinasyon
masasi KT 70

— Kullanim takimlari

— Kullanma kilavuzu ve guvenlik kurallari

-22 -
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Sadece kuru ortamlarda

Lutfen bu elektrikli cihaz> ev
¢Opune dahil etmeyiniz!

Ses dlizeyi, ¢alifima sirasinda 85 dB(A) izerine gikabilir.
Kulaklik kullanin!

Frezenin montaji

- Mekanik kademe 1°i (fiek. 2) ekte verilmifl 4 allen
civatasi TM 4 ile ayak 2'ye tespitleyin.

- Buifllemin sonunda freze, 4 civata 3 ile sabit bir altlixa
guvenli bir flekilde tespitlenmifl olmahdir

Kullanim

Yarikh halkalarin montaji

Dikkat!
Alet derifliminden 6nce flebeke fiflini cekin. Bafllik
somununun uygun flaft yerlefitiriimeden sikilmasi, yarikh
halkanin zarar gérmesine neden olur.

1. «mi anahtar ile bloke edin ve bafllik somunu 1 (fiek.3)
¢ozun.

2. «stenen yarikli halka 2'yi uygun ekleme takimi 3 ile
iceriye surin.

3. Freze ixini bloke edin ve bafllik somununu tekrar sikin.

Uyarni:
Tim ekleme takimlarini miimkiin olductu kadar kisa olacak
tekilde gerin. Diflarida kalan flaftlar titreflim yaratir ve freze
sonucunun yetersiz olmasina neden olur.

«« devir sayisinin ayarlanmasi

@ devir sayisl, elektronik diizenleme sisteminin yardimi ile
kademesiz olarak ayarlanabilir.

Genel olarak:

Biylk freze bigcak gapi = Duflik hiz

Kuguk freze bigcak capi = Yiksek hiz



Doxru ia hizi seciminde size yardimci olmak amaciyla
frezenin on tarafina bir tablo yerlefltirilmifltir.

Frezeleme ifllemi

Dikkat!
Frezeleme ifllemi sirasinda her zaman bir koruyucu gozlik
kullanin. Ekte verilmifl glivenlik kurallarina kesinlikle dikkat
edin!

1. <fllenecek parcay1 ekte verilen sikma plakalari veya bir
mengene ile sikica sabitleyin.

2. Frezeyi flalter 1 ile (fiek. 4)califltirin.

3. Elcarki 2 ileistenen freze derinlizini ayarlayin.

1 tur = 1 mm besleme hareketi

4. Sikma civatasini 3 sikin.

5. Uygunduruma getirflilmifl besleme hareketive frezeleme
derinlizi ile califin. Besleme hareketi daima frezenin
kesim yoniiniin tersine olmalidir (flekil 5).

6. Frezeleme derinlizini bir daha ayarlamadan once sikma
civatasini 3 (flekil 4) yine gevfletin.

Uyan:
MICRO-Freze MF 70 hassas ve detayli califimaya yonelik
olarak tasarlanmifltir. Bu nedenle frezeleme derinlizini ve
besleme hareket hizin1 uygun duruma getirilmifl olarak
califimz. Aksi takdirde temiz olmayan ¢aliflma sonucu elde
edilebilir. Ayrica surekli olarak motora yiiklenildizinde
elektro motor termik olarak hasar gorebilmektedir.

Mekanik kademeye ait skalanin_
ayarlanmasi

Skala halkalar el carklar sayesinde harektlidirler masay1
hareket ettirmeden sifira ayarlanabilmektedirler. Skala
halkalan diflinda Micro mekanik kademesi, X-yoniine 19
(flekil 1) ayarlanmasi icin hareketli bir skalaya sahiptir.

Kilavuz bofllusunun ayarlanmasi

Dikkat!
Ayar ifllemlerinden once flebeke fiflini ¢ekin!

Frezeye ait 3 aksin her biri, sonradan ayarlanabilir bir
kuyruklu kelebek kilavuzu ile donatilmifltir. Bir kilavuzda
zaman icerisinde fazla veya az boflluk oluflmufl ise bu
boflluk, ayar civatalari (flekil. 6) ile sonradan ayarlanabilir.
X-Yoni boflluaunun ayarlanmasi icin ilk olarak somun 1‘i
(flekil 6) cozin. Bu ifllemin ardindan boflluru, pervane
civatalarn 2 ile ayarlayin. Kontralama i¢in somun 1‘i tekrar
sikin. Dicer iki aksa ait boflluklar da aym flekilde
ayarlanmaktadir.

Uyari:
Pervane civatalarini tamamen sikmayin, aksi takdirde
kilavuz zarar gorebilir. Tim pervane civatalarini eflit
damlimli olarak sikin.

Bakim

Dikkat!

Tim bakim ve temizlik califimalarindan once flebeke fiflini
cekin.

Kullamimdan sonra cihazi bir firca veya yumuflak bir bez ile
tim talafl ve tozlardan arindirin.

Agresif temizleme maddeleri kullanmayin!

Kilavuzlarin yazalanmasi igin asitsiz makine yam kullanin.
Tum havalandirma yariklarinin acik olmasina dikkat edin.
Cihazi kullammdan sonra basincli hava ile temizlemeyin,
aksi takdirde kilavuzlara toz ve kirgirebilir!

Cihacin ortadan kaldirilmasi (Atilmasi)

Lutfen cihazi normal ¢op icine atmayimz! Cihaz icerisinde
geri donuflumi mimkiin parcalar vardir. Bu konuyla ilgili
sorularinizi litfen ¢op toplama kurulufluna veya dizer
belediye kurumlarina yoneltebilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi: PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

MF 70
27110

Uriin adi :
Uriin No. :

Isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu Griiniin
asagi daki direktiflere ve normlara uygun oldugunu
beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3/03.2014
AB Makine Direktifi 2006/42/AT

DIN EN 61029-1/01.2010

Tarih : 20.11.2014

e

Muh. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz glvenligi bolimi

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni
kisidir
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Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

\P—L/ obstugi
Frezarka Micro MF 70

Szanowny Kliencie!

Kupujac frezarke PROXXON MICRO MF 70 zdecydowate$
sie na precyzyjny produkt o wysokiej jakosci. Frezarka
PROXXON MICRO MF 70 jest wyposazona w sprawdzony
stolik wspétrzednosciowy MICRO KT 70. W ten sposéb
istnieje mozliwo$¢ wykonywania precyzyjnych
pomniejszych prac frezarskich w metalach, tworzywach
sztucznych lub w drewnie. Aby mdéc bezpiecznie i
prawidtowo obstugiwac¢ frezarke oraz dostarczone
wyposazenie, przed jej uzyciem nalezy uwaznie przeczytac¢
zatgczone wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i obstugi.

Widok ogélny (Rys. 1):

Wiacznik/Wytgcznik

Uktad regulaciji liczby obrotow
Podziatka dla osi Z

Ostona wrzeciona

Stolik roboczy KT 70 (210 mm x 70 mm)
Suport

Otwor do zamocowania stop
Sruby regulacyjne

tapy mocujace

10. Sruba zaciskowa

11. Tabela szybkosci wrzeciona
12. Tulejki zaciskowe

13. Kotko reczne osi X

14. Pier$cien z podziatkg osi X
15. Kotko reczne osiY

16. Pierscien z podziatkg osi Y
17. Kotko reczne osi Z

18. Pier$cien z podziatkg osi Z
19. Podziatka ruchoma osi X

20. Ptyta spodnia

21. Ostona przed opitkami

22. Klucz

©CONOOTAWNPE

Opis urzadzenia

Frezarka PROXXON MICRO MF 70 jest idealnym
urzadzeniem do drobnych i precyzyjnych prac frezarskich
w metalach (odlewy, stal, mosigdz, aluminium), tworzywach
sztucznych lub w drewnie. Dzigki wysokim szybkosciom
obrotowym wrzeciona od 5.000 do 20.000 obr./min, ktére
pozwalajg na stosowanie najmniejszych $rednic frezéw, jak
réwniez stolikowi wspétrzednosciowemu KT 70 o wysokiej
precyzji spetnione sg wszelkie uwarunkowania do
wykonywania doktadnych i bezbtednych prac.

Do wyposazenia podstawowego nalezg:

- wrzeciono frezarskie z kolumng Z i stabilng podstawg

— blok tulejek zaciskowych z tulejkami zaciskowymi (R 1,0;
1,5; 2,0, 2,4; 3,0 oraz 3,2 mm)

- stolik wspdétrzednosciowy MICRO KT 70 kompletny

- zestaw tap mocujgcych z elementami mocujgcymi

- $ruby mocujace dla stolika wspoétrzednosciowego Micro

- narzedzia obstugowe

— instrukcja obstugi i instrukcje bezpieczenstwa
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Dane techniczne:
Napigcie: 230 Volt, 50/60 Hz
Moc: 100 Watt
Liczba obrotéw wrzeciona 6.000 —20.000 obr./min
Pionowa wielko$¢ przestawienia 83 mm
Wielkos$¢ przestawienia porzeczna 134 mm
Wielko$¢ przestawienia wzdtuzna 46 mm
Wielkos$¢ stolika 200 x 70 mm
Pierscienie z podziatkg 1obrét=1 mm
1 kreska podziatki =
0,05 mm
Wymiary rowkéw teowych 12x 6 x 5mm
Odstep pomigdzy rowkami teowymi 25 mm

Powierzchnia ustawienia 130 x 225 mm
Wysokos$¢ catkowita 340 mm

Ciezar ok. 7 kg

Emisja hatasu: 70dB(A)

Wibracje: 2.5 m/s?

Uzywac tylko w suchych pomieszczeniach. ﬂ
Nie wyrzucaé¢ zuzytego urzadzenia Ta,‘
do odpadéw komunalnych! L=

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB(A).
Nosi¢ $rodki ochrony stuchu!

Montaz frezarki

— Zamocowac stolik wspétrzednosciowy 1 (Rys. 2) za
pomoca 4 $rub z tbami walcowymi z gniazdami
szesciokatnymi M4 do podstawy 2.

- Frezarke nalezy pewnie zamocowaé za pomoca 4 srub 3
na stabilnym podtozu.

Obstuga

Montaz tulejek zaciskowych

Uwagal
Przed dokonaniem wymiany narzedzi wyciggna¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka. Mocowanie tulejki
zaciskowej bez wtozonego odpowiedniego trzpienia
prowadzi do uszkodzenia tulejki zaciskowej.
1. Zablokowa¢ wrzeciono za pomoca klucza i odkrecic¢
nakretke kotpakowa 1 (Rys. 3).
2. Wiozy¢ zadang tulejke zaciskowg 2 z odpowiednim
narzedziem roboczym 3.
3. Zablokowaé wrzeciono frezarki i dokreci¢ z powrotem
nakretke kotpakowa.

Wskazéwka:
Wszystkie narzedzia robocze mocowa¢ mozliwie jak
najkrécej. Wystajgce trzpienie wpadajg w wibracje i
powoduja, iz wyniki frezowania nie sg zadawalajgce.

Ustawienie liczby obrotéw wrzeciona

Liczbe obrotéw wrzeciona mozna ustawiaé bezstopniowo
za pomocg regulatora elektronicznego.

Ogodlnie obowigzuje:

Duze $rednice frezéw = mate obroty

Mate $rednice frezéw = duze obroty

Zalecenia dla wyboru prawidtowej szybkos$ci wrzeciona
podane sg w tabeli na stronie czotowej frezarki.



Frezowanie

Uwagal

Podczas frezowania nalezy mie¢ zatozone okulary

ochronne. Przestrzegaé bezwarunkowo przepiséw

bezpieczenstwa!

1. Zamocowac obrabiany przedmiot za pomocg
dostarczonych tap mocujgcych lub imadta.

2. Wigczy¢ frezarke za pomocg wytacznika 1 (Rys. 4).

3. Ustawi¢ recznie zagdang gtebokos¢ frezowania za
pomoca pokretta recznego 2. 1 obrét = 1 mm posuwu

. Dokreci¢ sruby zaciskowe 3.

. Frezowa¢ z odpowiednim posuwem i odpowiednig
gtebokosciag frezowania. Posuw winien zawsze
nastepowac w kierunku przeciwnym do kierunku
skrawania frezu (Rys. 5).

6. Przed ponownym ustawieniem gtebokosci frezowania

zwolni¢ $rube zaciskowa 3 (Rys. 4).

(S0

Frezarka MICRO MF 70 zostata skonstruowana do
precyzyjnych, drobnych prac. Dlatego tez nalezy
odpowiednio dostosowac gtebokos¢ frezowania i szybkosci
posuwu. W przeciwnym razie nalezy liczy¢ sie z
niezadowalajgcymi efektami frezowania. Oprécz tego w
wyniku statego przecigzenia mozna uszkodzi¢ termicznie
zamontowany silnik elektryczny.

Ustawienie podziatki na stoliku
wspoétrzednosciowym:

Pierscienie z podziatkg na pokrettach recznych sg ruchome
i mozna je ustawi¢ na zero bez przemieszczania stolika.
Obok pierscieni z podziatka stolik wspotrzednosciowy
Micro posiada przesuwng podziatke do przestawienia w osi
X 19 (Rys. 1).

Ustawienie luzu prowadnicy

Uwaga!
Przed wszelkimi pracami ustawczymi wyciggnaé wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka!

Wszystkie 3 osie wyposazone sg w regulowane prowadnice
w ksztalcie jaskétczego ogona. Jesli z biegiem czasu
prowadnica wykazuje zbyt duzy lub maty luz, to luz ten
mozna wyregulowaé za pomocg $rub regulacyjnych (Rys.
6). Celem wyregulowania luzu na osi X nalezy najpierw
zwolni¢ nakretke 1 (Rys. 6). Nastepnie wyregulowaé luz za
pomoca wkretdéw bez tba 2. Celem zablokowania
ustawienia dokreci¢ z powrotem nakretke 1. Regulacja luzu
pozostatych obydwu osi przebiega analogicznie.

Wskazoéwka:
Nie nalezy dokrgca¢ zbyt mocno wkretéw bez thba, w
przeciwnym razie prowadnica moze zosta¢ uszkodzona.
Wszystkie wkrety bez tba dokreca¢ rownomiernie.

Konserwacja

Uwagal!
Przed przystgpieniem do prac konserwacji i czyszczenia
wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

Po zakonczeniu pracy oczysci¢ gruntownie maszyne z
wioréw oraz pytu za pomocg pedzla i miekkiej szmatki. Nie
uzywac¢ zadnych agresywnych $rodkéw czyszczacych! Do
smarowania prowadnic uzywac oleju maszynowego nie
zawierajgcego kwasow.

Zwraca¢ uwage, aby wszystkie szczeliny wentylacyjne byty
odstonigte.

Po zakonczeniu pracy nie nalezy czysci¢ urzadzenia
sprezonym powietrzem, poniewaz pyt i brud mogag
przedosta¢ sie do prowadnic!

Usuwanie:

Nie wyrzucaé zuzytego urzadzenia do odpadow
komunalnych! Urzadzenie zawiera materiaty, ktore nadajg
sie do recyklingu. W razie pytan nalezy zwrdcic sig¢ do
lokalnego przedsiebiorstwa usuwania odpadéw lub do
innego odpowiedniego organu komunalnego.

Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres PROXXON S.A.

producenta: 6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu: MF 70

Nr art.: 27110

Oswiadczamy z catg odpowiedzialno$cig, ze produkt
ten odpowiada nastepujgcym dyrektywom i
dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3/03.2014

Dyrektywa

maszynowa WE 2006/42/EG

DIN EN 61029-1/01.2010

Data: 20.11.2014

fiinC

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektéw / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z
sygnatariuszem.
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MNepeBon opuUrMHanbHOro
pykoBoAcCTBa Mo 3KCnnyaTauum
Mwukpodpesa MF 70

YBaxaemblii nokynaTerns!

C nokynkow mukpocpessl MF 70 komnaHun PROXXON
Bbl nprobpeTtaeTe npeLm3noHHOe BbICOKOKa4eCTBEHHOE
nsgenue. Mukpodpesa MICRO MF 70 komnaHum
PROXXON o6opynoBaHa npoBepeHHbIM B 3KCMnyaTaLumm
KoopauHaTHbIM cTonom MICRO KT 70. Briarogaps aTomy
Bbl MOXeTe BbINOMHATL MENK1e NpeLm3NoHHbIe
dpesepHble paboTbl HAa MeTannax, ninacTmaccax unm
npesecuHe. [Ins 6esonacHon 1 npaBuibHON
aKcnnyaTtauum pesbl 1 COBMECTHO NMOCTaBNAEMbIX
NpUHaANEexHoOCTeN nepeq nx UCnonbL3oBaHMEM
HeobX0AMMO BHUMATENBHO NpoyMTaTh Npunaraemble
yKasaHus no 6e30nacHOCTM U MHCTPYKLMK MO
06CNYXUBaAHWUIO.

0O6wun Bua (puc. 1):

1 Bbikntovatenb ABYXMNO3ULMOHHbIN

2 PerynvpoBaHue 4acToTbl BpaLLleHns

3 Lkana gns koopauHaTtbl Z

4. Koxyx wnuHaens

5. Cton pa6ouuii KT 70 (210 mm x 70 Mm)
6. Cynnopt

7. OTBEpCTME AN KPENSEHNS HOXKN

8 BWHTbI OCTUPOBOYHbIE

9. MpwuxsaThbl

BWHT 3axxumHow

Tabnuua YyacToTbl BpaleHUs WnMHAens
3aMmbl LaHroBble

MaxoBuyok Ans koopauHaTbl X

JInm6 co wkanon ans koopauHatel X
MaxoBu4yok ans koopguHatbl Y

JIum6 co wkanon ans koopamHatel Y
MaxoBu4oK Ans KoopauHaTtbl Z

JInm6 co wkanon ans koopauHatel Z
LLikana noaBwkHasa aAns koopauHatel X
Mnuta onopHas

3alura oT CTPYXKU

Kntoy

NRBEEREGEEBROED

OnucaHue cTaHka

Mukpodpesa MICRO MF 70 komnaHun PROXXON - aTo
naeanbHoe yCTPONCTBO ANSA BCEX MENKMUX U TOYHbIX
dpe3epHbix paboT Ha MeTannax (4yryH, ctanb, NaTyHb,
aniMUHWIA), NnacTMaccax unu apesecunHe. B coyetaHum ¢
BbICOKOW YacTOTOW BpalleHus wnuHgens ot 5000 go
20000 1/muH, no3sonsioLen NPUMEHATL dpesbl
MUHUMAaIbHbIX AMaMeTPOB, a Takke C BbICOKOTOYHbLIM
KoopAauHaTHbIM cToriom MICRO KT 70 Bel nonyvaeTe Bce
yCNoBUs AN TOYHOW M YncTomn paboTbl.

B OCHOBHyI0 KOMMNEKTaLuIo BXOAAT:

— ®pesepHbIN LWNUHAENb CO CTOMKON Z 1 yCTONYNBOW
HOXKOM

- Y3en LaHroBoro 3axvma c LL@aHroBbIMU 3aXKnmamm
(4 1,0; 1,5; 2,0, 2,4; 3,0 u 3,2mm)

- KoopauHaTHbii cton MICRO KT 70, komnn.

- KomnnekT npuxeaToB € Kpenexom

- BuHTBI Kpennennsa ans koopanHatHoro ctona MICRO

- WHcTpymeHT ans obenyxuBaHns
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- PykoBoacTBO Mo aKcnnyaTauum 1 ykasaHusi no
6e3onacHocTn

TexHu4yeckue AaHHbIe:
HanpsixeHue:
MolwHocTb: 100 Bt
YacToTaBpalleHus wnuHaenst 6000—-20000 1/MuH
[nvHa BepTMKanbHOro nepemelleHmnst 83 Mm

[nuHa nonepeyHoro nepemelleHunst 134 mm

230 B, 50/60 'y

[nvHa npogonbHoro nepemelyeHnss 46 Mm

Pa3smep ctona 200x 70 Mm

JIumGebi co wkanon 1 060poT = 1 MM
1 geneHue Wwkansl
=0,05 mm

Pa3mepbl T-06pasHbIx nasos 12 x 6 X 5MMm

PaccTosiHne mexay T-obpasHbiMm

nasamu 25 mm

3aHumaemas nnowaab 130 x 225 mm

O6uas BbicOTa 340 mm

Bec OKOJO 7 K&

YpoBeHb Wyma 70 pB(A)

Bubpauuu 2,5 m/c?

TonbKo ANS aKcnnyaTauum B Cyxmx NOMeLLEHNaxX &
MoxanywcTa, He yTUNU3npymnTe AaHHbIn
3AnNeKTpUYecKknin Nnpmbop BMecTe ¢ GbITOBLIM hoof
Mycopom! e

Bo Bpems paboTbl ypoBeHb Lyma MOXET NpeBbllaTh
85 oBb(A). HeobxoaMmMo HOCUTb 3aLUUTHBIE HAyLHWUKN!

MoHTax dpe3sbl

— MpnnomoLum4-x COBMECTHO NOCTaBSAeMbIX BUHTOBC
BHYTPEHHUM LUecTUrpaHHukom M4 sakpenutb
KOOpAMHATHBIA CTON 1 (pUC. 2) Ha HOXKe 2.

- Tenepb He0bX0AMMO HaAEXHO 3aKpenuThb pesy 4
BMHTaMMn 3 Ha yCTOMYMBOM OCHOBaHUN.

O6cnyxuBaHue
MoHTaX LaHroBbIX 3aXXUMOB

Buumanne!
MNepen CMeHOW MHCTPYMEHTA BblHYTb CETEBO LWTENCenb.
3aTshkka HakugHON ranku 6e3 BCTaBMEeHHOro
NoAXOASILLIEro XBOCTOBMKA MPUBOANT K MOBPEXAEHUIO
LIaHroBOro 3axuma.
1 3adwmkcrpoBaTb LWNMHAESb KMHOYOM 1 0cnabuTb
HakugHyto ranky 1 (puc. 3).
2 BcTaBuTb TpebyeMmblii LLaHroBbIN 3aXUM C
COOTBETCTBYIOLUMM BCTaBHbIM MHCTPYMEHTOM 3.
3 3adwmkcvpoBaTh ppesepHbilit LWNWHAENb U CHOBA
3aTAHYTb HAKUOHYIO raviky.

YkasaHnue:
Mpw 3akpenneHun Bcex BCTaBHbIX MHCTPYMEHTOB
HeOGXO,ElVIMO obecneynTb MUHUManbHO BO3MOXHYIO AJTUHY
BblCTyI‘IaiOIJ.LeVI YyacTu 13 3aXXMma. 3Ha4YUTenbHO
BbICTynarouine XBOCTOBUKU BI/I6pVIpyIOT N NpuBOAAT K
yXyALIEHUIo pe3ynbTaToB ppe3epoBaHms.

PerynprBKa 4YacToThbl BpaweHus wnuHaens
l'|a(.‘,TOTy BpalleHua WwnuHaensa MoXHO niaBHoO
perynupoBaTb NOCPEACTBOM 3JTIEKTPOHHOIo



perynupoBaHusi.
Kak npaBuno, AeicTBUTENBLHO creaytoLuee:

Bonblion anameTp dpesbl = HU3Kas CKOPOCTb
ManeHbkuin guameTp dpesbl = BbICOKasi CKOPOCTb

B kayecTBe NOMOLLM s NpaBUNbHOTO BbIGOpaYacToThbl
BpaLLEeHVs WNNHAENS Ha NepefHei CTOpoHe dpesbl
npepycMoTpeHa Tabnuua.

®PpesepoBaHue

BHumaHue!

Bo Bpewmsi hpesepoBaHmsi HEO6X0AMMO BCErga HOCUTL

3aLWMTHBIE 04KM. [JOIKHBI HEYKOCHUTENBHO cobntogaTbes

npunaraemble ykasaHusi no 6esonacHocTu!

1 HapexHo 3akpenuTb AeTarb NoCPeACcTBOM COBMECTHO
nocTaBnseMbIX NPUXBATOB UMW TUCKOB.

2 BknouunTtb dopesy ¢ nomoLbio BeikovaTens 1 (puc. 4)

3 lMocpeacTBOM MaxoBuYka 2 ycTaHOBUTL Tpebyemyto

rnybuHy ppeseposaHus. 1 06opoT =1 MM nogaym

3aTAHYTb 3aXXUMHOW BUHT 3.

BbinonHsaTe 06paboTky Ha COOTBETCTBYIOLLEN NojaYe 1

C COOTBETCTBYHOLLe rmybuHoi dpeseposanus. Mopava

BCErAa [OMKHA OCYLLEeCTBNATLCA NPOTUB HanpaBneHus

pesaHusa dpesbl (puc. 5).

6. [Mepen NOBTOPHOW perynmMpoBKom rMy6yHbI
pesepoBaHmsa CHOBa OCIabuTb 3aXKMMHOM BUHT 3
(puc. 4).

o

Ykazanue:
Mukpodpesa MICRO MF 70 paspaboTtaHa AN TOYHbIX U
TOHKUX paboT. MNoaTomy HeobxoaMmo Hagnexatwum
ob6pasom perynvposaTb rmybuHy dpesepoBaHus n
CKOpOCTb nogayn. B npoTuBHOM criyyae yxyAaluaroTcst
pe3ynbTatbl 06paboTku. Kpome Toro, npu 4nutensHomn
neperpyske BO3MOXHbl TEMINOBbIE NOBPEXAEHUS
BCTPOEHHOTO 3NeKTpoaBuUraTensi.

PerynupoBka WKasnbl KOOpAUHaTHOro cTona:

JInMBbI CO LWKanom Ha MaxoBUYKax SIBMNAKOTCA
NoABWKHBIMY U NMO3TOMY MOFYT BbITb YCTAHOBMNEHbI Ha
Hynb 6e3 nepemetleHns ctona. Mommmo NMMGOB co
LLKanon Ha MUKPOKOOPANHATHOM CTOSE NpeaycMOTpeHa
noABWXKHas LLKana ans nepemeLLeHuns no koopamHare X,
19 (pwuc. 1).

PerynvpoBka 3azopa HanpasnsioLlien

BHumanue!

MepennpoBeaeHvem ntobbix paboT no perynuposke
BblHYTb CeTeBOM LuTencerns!

Bce 3 ocu chpesbl 06opynoBaHbl perynvpyemon
HanpaensioLLen B opme nactoukmHa xsocta. Ecnvco
BPEMEHEM 3a30p HanpaBMsoLMX CTAHOBUTCS CIINLLKOM
6OMbLUNM MW ManNeHbKUM, MOXHO MOAPErynmMpoBaTb
3a30p NPW NOMOLLIM FOCTUPOBOYHbLIX BUHTOB (pUc. 6). Ans
perynupoBku 3a3opa koopauHaTtel X cHavana
HeobxoaumMo ocnabutk raviky 1 (puc. 6). 3atem
OTperynupoBaTh 3a30p NpY NOMOLLM Pe3bBoBbIX LUNMMek
2. ins cTonopeHns cHoBa 3aTAHyTb raviky 1. Perynuposka
3a3opa Anst ABYX APYrX KOOPAWHAT BbIMOMHAETCS
aHarnornyHbIM o6pasom.

YkasaHue:
He ponyckaeTcs Ype3mepHas 3aTsxka pe3bboBbix
LUNUnek, MHave BO3MOXHO NOBpPeXaeHne
HanpasnstoLlei. Bce pesbboBble WNNMbkU He06x0aAMMO
3aTsArMBaTh paBHOMEPHO.

TexHu4eckoe OGC.Hy)KVI BaHUe

BHumaHue!

Mepen npoBeaeHnem nobbix paboT NO TEXHUYECKOMY
06CnyX1BaHUIO N OYUCTKE BbIHYTb CETEBOM LUTENCENb.
Mocne ncnonb3oBaHKs YCTPOWCTBA TLLATENBHO OYMLATbL
€ro OT CTPYXKKU U MbINM KUCTbIO UMW MSITKON TKaHbHO.
He npumeHsaTb arpeccuBHble ouncTutenm!

[insi cMasbiBaHUS HaNpaBnsIOLLEN UCMNONb30BaTh
MalLMHHOE Macrio, He cofepKallee KUCMoT.

Hvikoraa He 3akpbiBaTb BEHTUMALMOHHYIO NPOpe3b.
Mocne ncnonb3oBaHWs He NPUMEHSATL AN O4YUCTKU
YCTPOMCTBA CXKaTblil BO3AYX, UHAYE Mblflb IPsi3b MOTyT
NPOHWKHYTb B HanpaensioLme!

Ytunusaumsa:
He BbiGpacbiBaTh ycTponcTeo B 6ak Ans 6bIToBbIX
oTX0f0B! YCTPONCTBO COOEPXUT LieHHbIE MaTepuarbl,
KOTOpble MOryT ObITb BTOPUYHO nepepaboTaHbl. Ecrniny
Bac BO3HMKHYT BONPOCHI, kacatoLuecs JaHHOro acrnekTa,
npocumM obpallaTbCs B MECTHbIE NPeANpUsTUS, cneuua-
NM3NpYIoLLMECS Ha YTUNU3aLMK OTXOO0B, UK B Apyrue
KOMMYHarbHble CNyx0bl COOTBETCTBYHOLLENO NPOhHUNS.

Deknapaums o cooTBeTCTBUM TpeboBaHuam EC

PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

HaumeHoBaHwue nagpec
M3roToBuTeNA:

HawnmeHoBaHve nsgenus: MF 70
ApTukynNe: 27110

HacToswwmm mbl Co BCeit 0TBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMSEM,
YTO AaHHOe nsgenne cooTBeTCcTByeT Tpe6osavaM
cneayrwnx AMPeKTMB U HOPMaTUBHbLIX AOKYMEHTOB:

OupekTuBaEC 06 anekTpomarHuTHomn
COBMECTUMOCTHU 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3/03.2014

AunpekTtuea EC no MawumHHoMy
o6opyaoBaHuio 2006/42/EG

DINEN 61029-1/01.2010
[Hara:20.11.2014

ﬂw

i

[vnn. unx. Vopr Bartep

PROXXON S.A.
HomxkHocTb: OTaenuccneaoBaHus npaspaboTku

Jlnuom, ynonHoMoueHHsIM cornacHo [JokymenTtauum EC,
ABNSETCA NULO, NognucaBLUee AOKYMEHT
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Ersatzteilliste / Spare parts list

ET-Nr.. / Partno.; Benennung

Designation

ET-Nr.:/Partno.: Benennung

27110-01 Arbeitstisch
27110-02 Support

27110-03 Bodenplatte
27110-04 Spanschutz
27110-05 Spanschutz Basisteil
27110 - 06 Abdeckungoben
27110 - 07 Abdeckungunten
27110 -08 Zwischenplatte oben

Designation

/ Work table

/ Support

/ Base plate

/ Cutting guard

/ Cutting guard base

/ Upper cover

/ Lower cover

/Upper intermediate plate

27110 - 09 Zwischenplatte unten / Lower intermediate plate

27110-10 X-Spindel
27110-11 Y-Spindel

27110- 12a Spindelmutter
27110-12b Spindelmutter
27110-13 Handrad

27110- 14 Knopf

27110-15 Rundskala

27110 - 16 Stopfen

27110 - 17 Justierplatte oben
27110 - 18 Justierplatte unten
27110 - 19 Skala

27110 - 20 Buchse

27110 - 21 Niet

27110 - 22 Feder

27110-30a Mutter
27110-30b Mutter

27110 - 31 Scheibe

27110 - 32 Stift

27110 - 33 Schraube

27110 - 34 Gewindestiftkurz
27110 - 35 Gewindestiftlang
27110-36 Mutter

27110-37 Schraube

27110-38 Schraube

27110-39 Messinghiilse
27110-40 Kunststoffhulse
27110-41 Handrad

27110-42 Stift

27110-43 Skalenring

27110-44 Unterlegscheibe
27110 - 45 Hulse

27110 - 46 Deckel

27110 - 47 Schraube

27110 - 48 Stoppmutter

27110 - 49 Z-Spindel

27110-50 Z-Saule

27110 - 51 obere Spindelabdeckung
27110 - 52 Spindelmutter
27110 - 53 untere Spindelabdeckung
27110 - 54 FuB

27110-55 Schraube

27110 - 61 Spannzange (Zubehér)
27110 - 62 Spannmutter

27110 - 64 Tabelle
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/ X spindle
/'Y spindle

/ Spindle nut
/ Spindle nut
/ Handwheel
/ Handle

/ Scalering
1 eap

/ Upper adjusting plate
|/ Lower adjusting plate

/ Scale

/ Bushing

/ Rivet

/ Spring

/Nut
/Nut

| Washer

/ Pin

/ Screw

/ Short set screw
/ Long set screw
/ Nut

|/ Screw

| Screw

/ Brass bushing
/ Plastic bushing
/ Handwheel
/Pin

/ Scalering

| Washer
1 pusiiny

/ Cover

/ Screw

/ Stopnut

/ Zspindle

| Z pillar

/ Upper spindle cover
/ Spindle nut

/ Lower spindle cover
/ Base

| Screw
| Colletchuck (accessories)

/ Collet nut
/ Speed Table

27110-65
27110-66
27110-67
27110-68
27110-69
27110-70
27110-71
27110-75
27110-76
27110-80
27110-81
27110-82

27110-84 Skalenleiste
27110-85 Federfir Skalenring

Schalter
Drehknopf
Achse
Kontermutter
Gewindestift
Motorschraube
Klemmschraube
Schraube fiir Motorplatte
Einstelleiste
Abdeckkappe
Zugentlastung

27110 - 86
27110 - 88

Federring
Gabelschliissel 13 mm
(ohne Abb.)
Gabelschiissel 10 mm
(ohne Abb.)

27110 - 89

27110 - 91
27110 - 92
27110 - 95
27110 - 96
27110-97
27110-99

Netzleitung
Knickschutztille
Motorplatte
Erdungsschraube MS
Verpackung (ohne Abb.)

Bedienungsanleitung und
Sicherheitsvorschriften
(ohne Abb.)

27110-100 Fécherscheibe
27110-101 Platine

27110-103 Kugellager
27110-105 O-Ring

27110-106 Hauptaehéause
27110-107 Hilse

2/(110-108 Welle

27110-109 Mitnehmer
27110-110 Schraube
27110-111 Gummipuffer
27110-112 Mitnehmer mit Lutter
27110-113 Motor (inkl. Lufter)
27110-114 PaBscheibe

Fig.2a Spar nsatz

Fig. 2 b Spannpratzen

Fig. 2 c Befestigungssatz

/ Switch

/ Rotary knob

/ Shaft

/ Lock nut

|/ Set screw

/ Motor screw

/ Clamp screw

/ Screwfor motor plate
/ Adjusting plate
/ Cover

/ Strain relief

Schraube fiir Zugentlastung / Screw for strain relief

/Scale

|/ Spring

| Spring washer

/ Spanner 13 mm
(not shown)

/ Spanner 10 mm
(not shown)

/ Mainscable

[ Anti-kink-grommet
/ Motor plate

| Earth screw
| Packaging (notshown)

/ Manual and Safety
instructions (notshown)

| Serratedwasher
/ Board

/ Ball bearing

/ O-ring

/ Main housing

/ Bushing

/ Shart

| Driver

/ Screw

/ Rubber ring

/ Driver with fan
/ Motor (incl. Fan)
| Adjusting washer
| Fastening set

/ Claw set

| Fastening set
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PROXXGN

\DE Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Héandler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewahrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméRe Anwendungwie z.B. Uberlastung, Beschadigung durch Fremd-
einwirkung und normaler Verschleif? sind von der Gewahrleistung ausge-
schlossen.

Weitere Hinweise zum Thema, Service und Ersatzteilwesen* finden Sie auf
WWW.Proxxon.com.

1 GB,Service note

AllPROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealeris responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes regarding "Service and Spare Parts Management" at
WWW.proxxon.com.

\FRJnstruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font l'objet d'un contréle soigneux a Iissue de leur
fabrication. Sitoutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deurchez quivous avez acheté le produit. Il est seul habilité agérerla procé-
dure de traitement de toutes les prétentions |égales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que l'usure normale, sont
exclus de lagarantie.

Vous trouverez de plus amplesinformations concernant le « Service apres-
vente etles piéces détachées », al'adresse www.proxxon.com.

\JIT Avvertenze per I'assistenza

Dopolaproduzione tuttii prodotti PROXXON vengono sottopostiad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersial proprio rivenditore dal quale si & acquistatoil prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si
riferiscono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e lanormale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e pezzi di ricambio” sono disponibili
all'indirizzo www.proxxon.com.

\E_S/Garamias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Siapesar de ello presentara algun defecto, dirijase por favor al distribuidor
dénde haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de
todos los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y defabricacion.

Eluso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgas-
te normal estan excluidos de la garantia.

Encontrard mas informacién sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"”
€N WWW.proxxon.com.

“NL_, Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.
Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen” vindt u
Op www.proxxon.com.

\D_K)Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, s& kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Deterkun ham, dereransvarligfor afviklingen afdenlovmaessige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse p& grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage herer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele" &
WWW.Proxxon.com.

+SE Bervice-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgér noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det &nda skulle intr4ffa ndgon defekt ska ni kontakta aterférsaljaren som ni
kopte produkten av. Detarendast aterforsaljaren som artillganglig fér hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande rér material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. dverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare information géllande "Service och reservdelar” finns pa
WWW.Proxxon.com.

+.CZ Servisni upozornéni

V8echny vyrobky PROXXON se povyrobé peclivé kontroluji. Pokud presto dojde
kzavadg, obratte se prosimnaprodejce, u kteréhojste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce miZe vyfidit veSkeré zakonné néroky vyplyvajici ze zéaruky, které se
vztahuji pouze na materilové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym pouzivanim, napf.
pretizenim, poskozeni cizim vlivem nebo normalnim opotfebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni dily“ najdete na adrese
WWW.proxxon.com.

+JR.5at1€ Sonrasl Hizmet Bilgisi

TOm PROXXON OrOnleri Oretimden sonra ozenle test edilir. Buna ragmen bir
arlzameydana gelirse, [Otfen OrOnO satin ald1giniz sat1€y temsilcisine ba€vuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Oretici hatalarlyla iligkili yasal garanti
taleplerinin i¢pleme allnmas1indan sorumludur.

Agirt yOklenme, yabanc! etkisiyle hasar ve normal aginma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

Servis ve yedek pargalar" konusuyla ilgili agtklamalarl www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

\PL Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny zarealizacjg wszyst-
kich ustawowych uprawnien gwarancyjnych, wynikajgcych wytacznie zwad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidiowe uzycie, np. przeciazenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiegcej informaciji na temat ,Serwisu oraz czg$ci zamiennych” mozna znalez¢
pod adresem www.proxxon.com.

+RU £epaucHoe obcnyxusanne

Bce n3penus komnann PROXXON nocne 3roTosneHmns NpOXOAAT TLaTenbHbli
KoHTponb. EcninBee e 06HapyxwTca aecexT, 06patutech k MpoaasLy, y KOTOporo
npuoBpeTeHo usaenue. IMEHHo OH 0TBEYAET N BCEM Npe/yCMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEHaNAM M0 rapaHTUAHbIM 06513aTeNbCTBAM, KaCaKOLIMMCS MCKITKOYUTENBHO
AeheKToB MaTepuanos UN3roTOBNEHMS.

TapaHTUA He pacnpoCTPaHAETCA Ha HeHaanexalliee NpUMeHeHHe, Takoe, Hanpumep,
Kak neperpyska, NOBPEXAeHe BCMEACTBIE NOCTOPOHHETO BO3AEVCTBIS, a Takke
€CTECTBEHHbII M3HOC.

[TlononHuTensHble ykasakus no Teme "Cepaicoe obcnyxusanue i 3anyactu' cM. Ha
caiTe Www.proxxon.com.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben vorbehalten.
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