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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d’utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano

Per leggere le istruzioni per I'uso
aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands

Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk

Nar brugsanvisningen laeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid ldsning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i ¢teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tiirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini digari ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckui
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Sehr geehrter Kunde, sehr geehrte Kundin!

Die Benutzung dieser Anleitung

e erleichtert es, das Gerét kennen zu lernen.
o vermeidet Storungen durch unsachgeméBe Bedienung und
o erhoht die Lebensdauer Ihres Gerétes.

Halten Sie diese Anleitung immer griffbereit.
Bedienen Sie dieses Gerat nur mit genauer Kenntnis und unter Be-
achtung der Anleitung.

PROXXON haftet nicht fiir die sichere Funktion des Gerétes bei:

¢ Handhabung, die nicht der iblichen Benutzung entspricht,
 anderen Einsatzzwecken, die nicht in der Anleitung genannt sind,
e Missachtung der Sicherheitsvorschriften.

Sie haben keine Gewahrleistungsanspriiche bei:
 Bedienungsfehlern,
¢ mangelnder Wartung.

Beachten Sie zu Ihrer Sicherheit bitte unbedingt die Sicherheitsvor-
schriften.

Nur Original PROXXON - Ersatzteile verwenden.
Weiterentwicklungen im Sinne des technischen Fortschrittes behal-
ten wir uns vor. Wir wiinschen Ihnen viel Erfolg mit dem Gerat.

1 Spezielle Sicherheitshinweise

Achtung:

Beschédigte oder deformierte Ségeblétter diirfen nicht verwendet
werden.

Nur Sageblétter verwenden, die vom Hersteller empfohlen werden
und die EN 847 entsprechen.

Keine aus Schnellarbeitsstahl gefertigten Sageblatter verwenden.
Nur ordnungsgeméB gescharfte Sdgeblatter verwenden. Die auf dem
Ségeblatt angegebene Hichstdrehzahl ist einzuhalten.

Bitte tragen Sie beim Arbeiten mit dem Gerét stets Gehorschutz!
Bitte denken Sie daran, dass es einige Regeln gibt, die die Larm-
entwicklung der Maschine reduzieren:

Suchen Sie fiir Ihre Arbeitsaufgabe stets das richtige Sdgeblatt aus! Be-
sonders wichtig ist, dass es fiir das zu sdgende Material geeignet ist.
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Spannen Sie die zu sdgenden Werkstiicke immer mdglichst kurz ein.
Ragt ein Werkstiick zu weit aus dem Schraubstock heraus, kann es
schwingen und so Larm verursachen. Stellen Sie den Abstand mittels
der Ségekopfverstellung ein, wie im Kapitel ,Allgemeines zur Ein-
stellung des Ségekopfs* beschrieben.

N

Gesamtansicht (Fig. 1)

Ségekopf
Ségeblattabdeckung
Entriegelungshebel
Ségeblatt

Gerétefuss

Klemmschraube

Drehtisch

Spindel fiir Klemmvorrichtung
Anschlag

10. Klemmvorrichtung

11. Skala

12. Befestigungsbohrung

13. Verstellschraube fiir Ségekopf

©ONDO AWM

3 Beschreibung der Maschine

Vielen Dank dafiir, dass Sie das PROXXON-Kapp-und Gehrungssage
KGS 80 erworben haben:

Die Sdge eignet sich nicht nur fiir vorziiglich fiir kleine, aber feine An-
wendungen beim Trennen von Holz, NE-Metall und Kunststoff, auch
etwas groBere Rund- und Vierkantmaterialien lassen sich damit pro-
blemlos durchtrennen, sei es mit einem geraden Schnitt oder mit ei-
ner beliebigen, prézise einstellbaren Gehrung.

Zum Sagen und Trennen wird das Werkstiick in den integrierten
Schraubstock eingespannt. Mit seinen zentrisch spannenden Ba-
cken ist gewdhrleistet, dass die gedachte Mittellinie der Schraub-
stockéffnung immer die Ségeblattmitte ,trifft“, unabhéngig von der
gewahlten Werkstiickbreite.

Das Einspannen von Rundmaterialen ist kein Problem: Hierfiir gibt
es eine prismatische Nut, damit werden Rundmaterialien sicher und
zuverléssig geklemmt. Fiir diinne, aber relativ breite Werkstiicke (bis
65 mm) gibt es noch je eine Stufe auf den Spannbackenoberseiten.



Der Rundtisch selbst ist schwenkbar: Mit einem Winkel von plus/mi-
nus 45° sind alle gewiinschten Gehrungen herstellbar, die Skala an
der rechten Seite ermdglicht dazu eine genaue und komfortable Kon-
trolle der Winkeleinstellung. Der Rundtisch besitzt bei je 15° eine
Rastung, aber natiirlich lassen sich auch sémtliche ,Zwischen-
schritte” einstellen und mit einer Klemmschraube fixieren. Auch das
Abléngen von Werkstiicken ist mit diesem Gerat mittels des An-
schlags ohne weiteres moglich.

Der Sdgekopf wird durch Federkraft in seiner oberen Ruheposition
gehalten. Wichtig: Der Sagekopf lasst sich fiir noch groBere Flexibi-
litdt mit einer Réndelschraube auch seitlich langs verstellen. Somit
wird die ,freie“ Lange des Werkstiickes auBerhalb der Schraub-
stockbacken minimiert und bei Winkelschnitten dafiir gesorgt, dass
das Sageblatt nicht mit den Schraubstockbacken kollidiert.

Zur Ségekopfbetatigung, d. h. zum Schwenken des Sagekopfes nach
unten beim Arbeiten mit der Sége muss zu lhrer Sicherheit die me-
chanische Sperre des in seiner Ruheposition befindlichen Sagekop-
fes entriegelt werden. Um ein versehentliches Betatigen zu vermei-
den und somit die Verletzungsgefahr zu minimieren, wird ndmlich der
Ségekopf in seiner oberen Stellung arretiert und kann mit dem klei-
nen Hebel am waagerechten Griff entriegelt werden.

Beim Absenken des Ségekopfes auf das Werkstiick schwenkt der
Ségeblattschutz selbsttétig nach oben. Dann kann problem- und ge-
fahrlos der Ein- und Ausschaltknopf gedriickt werden.

4 Technische Daten

MaBe und Gewichte:
GeratefuB: ca. 230x230 mm
Hohe Geratefuss: ca. 50 mm
Hohe: ca.215m

(in Ruhestellung des Trennkopfes)
Breite: ca. 300 mm

(Sagekopf ganz rechts)
Backenldnge des
Schraubstocks: 80 mm
Spannweite: max. 45 mm
Gewicht: ca. 6 kg
0 Sageblatt: 80 mm
Ségeblattbohrung: 10 mm
Motor:
Spannung: 220 - 240 Volt,

50 Hz
Leistungsaufnahme: 200 Watt
Drehzahl: 6000/min
Schnittgeschwindigkeit: ~ ca. 17 m/sek.

Gerduschemission des

Gerétes wahrend des Betriebs:
Schalldruckpagel Lpa: 89.7dB(A)
Schallleistungspagel Lwa: 102.7dB(A)

Vibration: 2.262 m/s?
Unsicherheit K: 1.5 m/s?
Warnung!

Abhéngig von den Betriebsbedingungen bei dem Betrieb des Gera-
tes kdnnen die tatséchlich auftretenden Emissionen von den oben
angegebenen Werten abweichen!

Warnung:

 Achten Sie zur Verringerung von Vibrationen auf ein ordnungsge-
méBen Zustand ihres Werkzeugs und der Trennscheibe oder des
Ségeblatts!

e Unterbrechen sie sofort den Betrieb des Werkzeugs beim Auftreten
von iiberméBiger Vibration!

* Eine ungeeigntete Trennscheibe oder ein ungeeignetes Sageblatt
kann (iberméBige Vibrationen verursachen. Verwenden Sie nur
geeignete Sageblatter und Trennscheiben!

e Legen Sie beim Arbeiten mit dem Geréat bei Bedarf geniigend
Pausen ein!

Nur zum Gebrauch in trockenen Rdumen C}
Gerét bitte nicht tiber den Hausmiill entsorgen! \g

5 Vor dem Arbeiten

Hinweis:

Sicheres und exaktes Arbeiten ist nur mdglich, wenn das Gerét
ordentlich mit Hilfe von Schrauben auf einer Arbeitsplatte befes-
tigt wird. Entsprechende Bohrungen sind in der FuBplatte vor-
handen.

Achtung:

Beim Fixieren oder Transportieren des Gerdtes unbedingt immer
Netzstecker ziehen!

Gefahr!

Die Kapp- und Gehrungssége niemals ohne Schutzbrille betreiben!
Die Kapp- und Gehrungssége niemals zum Schneiden anderer Werk-
stoffe als Holz, NE-Metalle oder Kunststoff verwenden.

Wahlen Sie fiir den zu schneidenden Werkstoff nur geeignete Sége-
blatter aus.

6 Arbeiten mit der Kapp- und
Gehrungssédge KGS 80

6.1 Schnittkapazitat

Nachdem das Gerat auf einem festen Untergrund sicher befestigt
wurde, kann damit gearbeitet werden. Das zu trennende Werkstiick
kann im Schraubstock eingespannt und durchgetrennt werden Bit-
te beachten Sie dabei folgende MaximalgréBen in Abhdngigkeit des
Ségewinkels:

Schnittkapazitét bei 90° Schnittkapazitét bei 45°
(rechtwinkliger Schnitt): (Gehrungsschnitt):
Bei Materi-| Maximale | Rundma- | Bei Mate- | Maximale | Rundma-
alstarke | Material- | terial: rialstarke | Material- | terial:
bis (in breite bis (in breite
mm) (inmm) | (nmm) [mm) (inmm) | (in mm)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 |@max.25| 20 18 [@max. 20

So Iasst sich die Tabelle lesen:

Wenn sie z. B. ein 30 mm breites Vierkantholz mit einem Winkel von
45° durchtrennen mochten, darf dieses hochstens 10 mm tief sein.
Bitte beachten Sie, dass es sich hierbei nur um Richtwerte handelt.
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Achtung:

Verletzungsgefahr! Werkstiicke, die zu kurz gespannt werden,
kénnen sich losreiBen und umher geschleudert werden!

Bitte beachten Sie, dass das Werkstiick beim Arbeiten stets
sicher im Schraubstock gespannt wird! Achten Sie auf aus-
reichende Einspannldnge und ausreichende WerkstiickgroBe!
Eine zu kurze Einspannlége reduziert die Einspannkraft.

6.2 Zum Ségen
6.2.1 Allgemeines zur Einstellung des Sdgekopfs

Um eine maglichst kurze Einspannlénge des eingespannten Werk-
stiickes zu erreichen, ldsst sich der Sdgekopf mittels der Randel-
schraube 11 (Fig. 2a/b) in seiner Position verstellen: So kann man das
Ségeblatt immer mdglichst nah an die Klemmvorrichtung 6 fahren.
Schnitte werden namlich besonders sauber und prazise, wenn der
Abstand zwischen Einspannung und der S&geblattebene gering ist.
Bitte stellen Sie vor jeder Benutzung sicher, dass der Ségekopf kei-
nesfalls so eingestellt ist, dass das Sageblatt beim Herunterschwenken
des Ségekopfes mit den Backen der Kiemmvorrichtung kollidieren kann
(z. B. durch Herunterfahren des Sdgekopfes bei ausgeschalteter
Maschine, Achtung: Hierzu Netzstecker ziehen)! Verletzungsgefahr!

Achtung!

Keine Schnittreste oder sonstige Werkstiickteile aus dem Schnitt-
bereich entfernen, solange die Maschine lauft und das Sageblatt
sich noch nicht in Ruhestellung befindet.

6.2.2 Gerade- und Gehrungsschnitte

6.2.2.1 Wenn Sie gerade Schnitte herstellen méchten

(Siehe hierzu Fig. 2a)

1. Achten Sie darauf, dass sich der Drehtisch 1 (siehe Fig. 2a) in der
0°-Stellung befindet: Die Pfeilmarkierung 2 muss auf die 0°-Mar-
kierung auf der Skala 3 in dem GeratefuB zeigen. Falls nicht, bitte
einstellen.wie folgt: (Achtung: Bitte darauf achten, dass die Rén-
delschraube 13 geldst ist!)

2. Den Rasthebel 4 durch Anheben losen und den Drehtisch 1 auf
die entsprechende Position fahren. Rasthebel 4 wieder loslas-
sen. Achtung: Der Drehtisch rastet bei 0° ein. Notfalls Drehtisch
bei losgelassenem Rasthebel etwas hin- und herbewegen, bis der
Rasthebel einschnappt.

3. Werkstiick 5 in Klemmvorrichtung 6 einlegen, ausrichten und
festspannen. Bitte dabei auf die gewiinschte Lénge des ,freien”
Endes achten!

4. Zum perfekten Ausrichten kann man den Ségekopf 7 des aus-
geschalteten (!) Gerdtes nach Betétigung des Entriegelungshebels
8 (nach vorne ziehen!) so weit herunterschwenken, dass das
Ségeblatt 9 bei selbsttatig weggeschwenktem Ségeblattschutz
10 das Werkstiick gerade eben beriihrt (Siehe auch Fig. 3). So
kann man die spatere Lange des Werkstiicks besser abschatzen.

5. Zur exakten Justierung lasst sich der Sdgekopf 7 mittels der Ran-
delschraube 11 fein hin- und herstellen.

Achtung:
Bitte achten Sie darauf, dass das Sageblatt 9 nicht mit den Backen
der Klemmvorrichtung 6 kollidiert!

Bitte beachten Sie:

Ablangen ist mit dem mitgelieferten Léngsanschlag kein Problem!
Wie das funktioniert, lesen Sie bitte unter ,Arbeiten mit dem Léngs-
anschlag”
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6. Siehe nun Fig. 3: Dann nach dem Lésen des Entriegelungshebels
8 und driicken des Ein-Aus-Schalters 12 S&gekopf 7 nach unten
schwenken und Werkstiick durchtrennen, wie in Fig. 3 gezeigt.
Der Ségeblattschutz schwenkt dabei nach oben.

6.2.2.2 Wenn Sie Gehrungschnitte herstellen mdchten:

(Siehe hierzu Fig. 2b):

1. Réndelschraube 13 losen und Rasthebel 4 anheben. Nun den
Drehtisch 1 auf den gewiinschten Winkel einstellen. Hierzu be-
nutzen Sie bitte die Skala 3 und orientieren sich an der Pfeil-
markierung 2 auf dem Drehtisch 1 . Gradeinteilungen mit 15° sind
mit einer Rastung versehen, dazu muss natiirlich der Rasthebel
4 losgelassen werden, damit diese wirksam wird. Zwischenstel-
lungen lassen sich natiirlich ebenfalls einstellen und mit der Rén-
delschraube 13 feststellen.

2. Werkstiick 5 in der Klemmvorrichtung 6 einlegen, ausrichten und
fest spannen. Bitte auch hier auf die gewiinschte Lénge des
freien” Endes achten!

3. Zum perfekten Ausrichten kann man den Sagekopf 7 des aus-
geschalteten () Gerates nach Betétigung des Entriegelungshebels
8 (nach vorne ziehen!) so weit herunterschwenken, dass das S&-
geblatt 9 bei selbsttédtig weggeschwenktem Ségeblattschutz 10
das Werkstiick gerade eben beriihrt (Siehe auch Fig. 3). So kann
man die spétere Lange des Werkstiicks besser abschatzen. Zur
exakten Justierung lasst sich der Ségekopf mittels der Réndel-
schraube 11 fein hin- und herstellen.

Achtung:

Bitte achten Sie darauf, dass das Sageblatt nicht mit den Backen der
Klemmvorrichtung 6 kollidiert!

Bitte beachten Sie:

Ablédngen ist mit dem mitgelieferten Langsanschlag kein Problem!
Wie das funktioniert, lesen Sie bitte unter , Arbeiten mit dem Léngs-
anschlag”

4. Dann nach dem Lésen des Entriegelungshebels 8 und driicken
des Ein-Aus-Schalters 12 Ségekopf 7 nach unten schwenken
und Werkstiick durchtrennen, wie in Fig. 3 gezeigt. Der Sage-
blattschutz schwenkt dabei nach oben.

Achtung!

Nicht der Anpressdruck, sondern die Drehzahl erzeugt die hohe
Schnittleistung! Niemals mit Gewalt arbeiten! Dies belastet die Me-
chanik der Maschine unnétig und fiihrt zu schlechten Ergebnissen
und erhdhtem VerschleiB!

6.2.3 Arbeiten mit dem Langsanschlag (Siehe hierzu Fig. 4)
Die Kapp- und Gehrungssdge KGS 80 wird mit einem verstellbaren
Léngsanschlag 1 geliefert. So kann eine beliebige Anzahl von Werkstii-
cken mit gleicher Lange abgetrennt werden. Das zu trennende Werk-
stiick 2 wird dazu in die Klemmvorrichtung 3 eingelegt, bis an das An-
schlagblech 4 heran geschoben und dann festgeklemmt. Nach dem
Trennen des Werkstiicks und Losen des Schraubstocks wird das Mate-
rial wieder bis an den Anschlag geschoben, mit dem Schraubstock ge-
klemmt und dann getrennt. Dies kann beliebig oft wiederholt werden.

So wird der Anschlag eingestellt:

1. Die Inbusschraube 5 wird mittels eines Innensechskantschlissels
(im Lieferumfang enthalten) gelést. Danach kann der Anschlag 1
in der Flihrung 6 bis zu der gewiinschten Lange geschoben wer-
den. Darauf achten, dass das Anschlagblech 4 richtig ausgerich-
tetist und das sie das Werksttick beim ,,Anschlagen* richtig trifft!

2. Anschlag 1 mit der Inbusschraube 5 festklemmen.



Wird der Anschlag nicht benétigt, kann er nach Losen der Schraube
5 komplett entnommen werden.

Die gewiinschte Position des Anschlags kann man beispielsweise er-
mitteln, in dem man ein Werkstiick passend markiert, so einspannt,
dass das Sageblatt die Markierung genau trifft und dann den An-
schlag entsprechend ausrichtet. Somit ist fiir die gew(iinschte Anzahl
der folgenden Werkstiicke die Lange genau reproduzierbar.

Achtung:

Falls das Werkstiick beim Durchtrennen zum Verkanten neigt, kann
das Anschlagblech 4 wie in Fig. 4 gezeigt weggeschwenkt werden.

7 Pilege und Wartung

7.1 Sageblatt auswechseln (Siehe hierzu Fig. 5a und 5h)

Ist das Sdgeblatt verschlissen oder sie wiinschen einen anderen Typ
oder die Verwendung einer Trennscheibe, kdnnen die diese schnell
und einfach wechseln.

Bitte beachten Sie:

Ersatzsageblétter und eine korundgebundene Trennscheibe fiir die
Maschine erhalten Sie im Handel.

Bitte beachten Sie dazu auch unseren Geratekatalog oder wenden
Sie sich direkt an den Fachhandel!

Achtung:

Bei allen Pflege- und Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen!

1. Innensechskantschraube 1 im Sdgeblattschutz 2 herausdrehen
und Ségeblattschutz nach oben klappen, wie in Fig. 5a gezeigt.

2. Mit einem Innensechskantschliissel die Schraube 4 in der Mitte
des Ségeblattes 3 (siehe Fig. 5b) herausdrehen. Bitte beachten
Sie unbedingt: Diese Schraubverbindung hat ein Linksgewinde.
Sie missen also entgegen der Ihrer {iblichen, gewohnten Rich-
tung drehen! Dazu Welle bitte an der Flachstelle mit einem Ga-
belschliissel festhalten.

3. Altes Ségeblatt entnehmen. Dabei bitte auf die Unterlegscheibe
5 achten.

4. Neues Ségeblatt aufsetzen und mit Unterlegscheibe 5 und
Schraube 4 festdrehen.

Achtung:
Unbedingt auf die Laufrichtung des Ségeblattes achten. Die Zahne
miissen von der Vorderseite der Sége gesehen nach unten zeigen!

Achtung bei der Verwendung der korundgebundenen Trennscheibe
(Zubehdr, Art. Nr.: 28 729):

Die korundgebundene Trennscheibe ist sehr biegeempfindlich. Fas-
sen Sie die Scheibe nicht an, wéhrend Sie die Befestigungsschrau-
be zu I6sen oder anziehen. Die Scheibe zerbricht sehr leicht.

5. Ségeblattschutz 2 wieder nach unten klappen und mittels Fest-
schrauben der Innensechskantschraube 1 fixieren.

Achtung:
Bei allen Pflege- und Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen!

7.2 Reinigung
Achtung:

Vor jeglicher Reinigung, Einstellung, Instandhaltung oder Instand-
setzung Netzstecker ziehen!

Hinweis:

Die Maschine ist weitgehend wartungsfrei. Fiir eine lange Lebens-
dauer sollten Sie das Gerat allerdings nach jedem Gebrauch mit ei-
nem weichen Lappen, Handfeger oder einem Pinsel reinigen. Auch
ein Staubsauger empfiehlt sich hier.

Die &uBere Reinigung des Gehduses kann dann mit einem weichen,
eventuell feuchtem Tuch erfolgen. Dabei darf milde Seife oder eine
anderes geeignetes Reinigungsmittel benutzt werden. Losungsmit-
tel- oder alkoholhaltige Reinigungsmittel (z. B. Benzin, Reinigungs-
alkohole etc.) sind zu vermeiden, da diese die Kunststoffgehéduse-
schalen angreifen konnten.

8 Entsorgung

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Giber den Hausmiill! Das Gerat
enthalt Wertstoffe, die recycelt werden konnen. Bei Fragen dazu
wenden Sie sich bitte an Ihre lokalen Entsorgungsunternehmen oder
andere entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

9 EG-Konformitétserkldrung

Name und Anschrift:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung: KGS 80
Artikel-Nr.: 27160

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt mit den
folgenden Richtlinien und normativen Dokumenten iibereinstimmt:
EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

2006/42/EG
DIN EN 61029-1/A11/11.2011
DIN EN ISO 12100:2011-03

EU-Maschinenrichtlinie

EU-Niederspannungsrichtlinie 2006/95/EG
DIN EN IS0 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

Datum: 19.06.2012

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist identisch mit dem
Unterzeichner.




@ Translation of the Original Operating Instructions

KGS 80 Crosscut and mitre saw

Contents:

1 Specific safety notes.............cooeeeneiieinnnnn. 10 6.2.2.1 If you would like to produce straight cuts

2 General view (fig. 1).. .10 (s€e fig. 2a) ....oevevuiiiriiieer e 12

3 Description of machine . .10 6.2.2.2 If you would like to produce mitre cuts:

4 Technical data ........ .11 (See fig. 2b): ...covvniiiiiiii

5 Before beginning work................cccoeeniennnnnn. 1 6.2.3  Working with the Length Stop (see fig. 4) . .

6 Working with the KGS 80 Crosscut 7 Care and Maintenance .................ceeuneee
and Mitre SAW..........cceveieirniiiiiiiiieerieees 71 Replacing the saw blade

6.1 Cutting capacity . . (see fig. 5aand 5b): ........ocevniiiiiniiiiiie, 13

6.2 SAWING ..o 7.2 Cleaning ..........ccoeevviiniiiiniiiiieieen e 13

6.2.1  General notes on setting the saw head ............ 12 8 Disposal .......ovuiinieiiii e 13

6.2.2  Straight and mitre cuts .............cocevuiiiinnnnnns 12 9 EC Declaration of Conformity....................... 13

Dear Customer! Clamp the work pieces to be sawn as short as possible! If a work

Using these instructions

e makes it easier to get familiar with the device
 prevents malfunctions caused by improper handling, and
 engthens the service life of your device.

Please keep these instructions readily accessible at all times.
Use the device only when you have understood it exactly and always
adhere to the instructions.

PROXXON is not liable for the safe functioning of the device in cases
of:

 handling that does not conform to the usual usage,
e purposes of use not designated in the instructions,
o disregard of the safety instructions.

You are not entitled to guarantee claims in cases of:
e operator errors,
 inadequate maintenance.

For your own safety, please follow the safety instructions exactly.
Use only genuine PROXXON replacement parts.

We reserve the right to make improvements in the sense of techni-
cal progress. We wish you much success with the device.

1 Specific safety notes

Caution!

Damaged or deformed saw blades may not be used.

Use only saw blades recommended by the manufacturer and which
correspond to EN 847.

Do not use any saw blades made of high-speed steel.

Use only saw blades that have been properly sharpened. Comply with
the maximum rotational speed specified on the saw blade.

Always wear hearing protection when working with the device!

Please remember that there are several rules that reduce the noise
development of the machine:

Always select the correct saw blade for your work task! Of particu-
lar importance is that the blade is suitable for the material to be
sawn.
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piece projects too far out of the vice, it can vibrate and cause noise.
Use the saw head adjustment to set the distance as described in the
chapter "General notes on setting the saw head".

N

General view (fig. 1)

Saw head

Saw blade cover

Locking lever

Saw blade

Device base

Clamping screw

Turntable

Spindle for clamping fixture
Limit stop

10. Clamping fixture

11. Scale

12. Fastening bores

13. Adjusting screw for saw head

O NN~

©

3 Description of machine

Thank you for purchasing the PROXXON KGS 80 Crosscut and mitre
saw.

The saw is not only excellently suited for small yet fine applications
for separating wood, non-ferrous metals and plastics, but also larger
round and square materials can be easily cut in two no matter whether
with a straight cut or with a precise and freely adjustable mitre.

The work piece is clamped in the integrated vice for sawing and
separating. The centrically clamped jaws ensure that the imaginary
centre line of the vice opening — therefore the centre of the work
piece - will always “hit“ the centre of the saw blade independent of
the selected work piece width.

Clamping round materials is no problem. The prismatic groove en-
sures the safe and reliable clamping of round materials. For thin, yet
relatively wide work pieces (up to 65 mm) there is another groove
on the top of the clamping jaw.



The round table itself is swivel-mounted: An angle of plus/minus 45°
produces all desired mitres and the scale on the right also enables
exact and easy monitoring of the angle setting. The round table has
serrations every 15°, but any and all “intermediate steps” can be set
and fixed with a clamping fixture. Crosscutting work pieces by us-
ing the limit stop is also possible with this device.

The saw head is kept in its upper home position by spring tension. Im-
portant: For even greater flexibility, the saw head can also be lateral-
ly adjusted on the side using a knurled screw. This minimises the
“free” length of the work piece outside the vice jaws, and for angle cuts
this ensures that the saw blade does not collide with the vice jaws.

For saw head operation, i.e. to swivel the saw head down while
working with the saw, the mechanical safety catch located on the
saw head in its home position must be unlocked for your safety. To
prevent accidental operation and therefore minimise the risk of in-
juries, the saw head is arrested in its upper position and can be un-
locked with a small lever at the horizontal grip.

This also unlocks the mechanical safety catch for the swivelling saw
blade protection: This folds itself up when the saw head is lowered
to the work piece. The ergonomically placed on/off button can then
be pressed easily and without risk.

4 Technical data

Dimensions and weights:
Device base: approx. 230 x 230 mm
Device base height: approx. 50 mm
Height: approx. 215 mm
(in resting position of the
separating head)
Width: approx. 300 mm
(saw head at far right)
Jaw length of vice: 80 mm
Span width: max. 45 mm
Weight: approx. 6 kg
0 saw blade: 80 mm
Saw blade drill hole: 10 mm
Motor:
Voltage: 220 - 240 Volt,
50 Hz
Power consumption: 200 watt
Rotational speed: 6000/min
Cutting speed: approx. 17 m/sec

Noise emission of device
during operation:
Sound pressure level Lpa:  89.7dB(A)

Sound power level Lwa  102.7dB(A)
Vibration: 2.262 m/s?
Uncertainty K: 1.5 m/s?
Warning!

Depending on the operating conditions while operating the device,
the actually occurring emissions could differ from the values
specified above!

Warning:

 To reduce vibrations, make sure your tool and the cutting disc or
the saw blade are in proper condition!

 Stop operation of the tool immediately if excessive vibration
occurs!

e An unsuitable cutting disc or unsuitable saw blade can cause
excessive vibrations. Use only the appropriate saw blades and
cutting discs!

o Take breaks if necessary when working with the device!

For use in dry environments only ﬁ

Please do not dispose off the machine!

5 Before beginning work

Note:

Safe and precise work is only then possible if the device has been
properly fastened with screws to a worktop. There are drill holes in
the heel plate for this purpose.

Caution!
When fixing or transporting the device, always disconnect the mains
plug!

Danger!

Never operate the crosscut and mitre saw without wearing protec-
tive goggles!

Never use the crosscut and mitre saw to cut materials other than
wood, non-ferrous metals or plastics.

Only choose saw blades suitable for the material to be cut.

6 Working with the KGS 80 Crosscut and mitre saw

6.1 Cutting capacity

Work can begin after the device has been fixed to a stable base. Ad-
ditional preparations are not necessary and the work piece to be sep-
arated can be clamped into the vice and cut in two. Please note the
following maximum sizes in dependence on the sawing angle:

Cutting capacity at 90°
(right-angled cut):

Cutting capacity at 45°
(mitre cut):

For mate- | Maximum| Round  |For mate- | Maximum|Round
rial thick- | material | material: |rial thick- | material | material:
nesses up |width (in | (in mm) [nesses up| width (in [(in mm)
to (in mm) {mm) to (in mm)| mm)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 |@max.25| 20 18 [@max. 20

How to read the table:

If, for example, you would like to cut a 30 mm squared timber in two
ata 45° angle, it may only have a maximum depth of 10 mm. Please
note that these are only standard values.

Caution:

Risk of injury! Work pieces that have been clamped too short
could tear loose and fly about!

Please ensure that the work piece is always securely clamped in
the vice while you are working! Make sure you have sufficient
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clamping length and sufficient work piece size! A too short clam-
ping length reduces the clamping force.

6.2 Sawing
6.2.1 General notes on setting the saw head

To achieve the shortest possible clamping length of the clamped
work piece, the position of the saw head can be adjusted by using
the knurled screw 11 (fig. 2a/b). This enables the saw blade to be
guided as close to the clamping fixture 6 as possible. Cuts will then
be especially clean and precise if there is only a small gap between
the restraint and the saw blade level.

Before every use, make certain that the saw head is not set so that
the saw blade will collide with the jaws of the clamping fixture when
swivelling the saw head down (e.g. by shutting down the saw head
when machine is off. Caution: disconnect the mains plug here)! Risk
of injury!

Caution!

Do not remove any cutting scraps or other work piece parts from the
cutting area as long as the machine is running and the saw blade is
not in its home position.

6.2.2 Straight and mitre cuts

6.2.2.1 If you would like to produce straight cuts (see fig. 2a)

1. Make sure that turntable 1 (see fig. 2a) is in the 0° position: Ar-
row marking 2 must point to the 0° marking on scale 3 in the de-
vice base. If not, then please set as follows: (Caution: Please
make sure that knurled screw 13 is released!)

2. Release stop lever 4 by lifting it and guide turntable 1 to the cor-
responding position. Let go of stop lever 4. Caution! The turntable
will lock in place at 0°. If necessary, move turntable back and
forth a bit with released stop lever until the stop lever catches.

3. Insert work piece 5 in clamping fixture 6, align and tighten. Pay
attention to the desired length of the ,free” end!

4. For perfect alignment, saw head 7 of the switched off (!) device
after locking lever 8 has been unlocked (pull to the front) can be
swivelled down so far that saw blade 9 at the automatic swiv-
elled-away saw blade protection 10 just barely touches the work
piece (see also fig. 3). This enables a better estimation of the fu-
ture length of the work piece.

5. For exact adjustment, saw head 7 can be finely toggled by using
knurled screw 11.

Caution!
Please make sure here that the saw blade 9 will never collide with
the jaws of clamping fixture 6!

Please note:
Crosscutting with the supplied length stop is no problem! How this
works is described in “Working with the Length Stop”.

6. See fig. 3: After locking lever 8 has been released and the on/off
button 12 has been pressed, swivel saw head 7 down and cut the
work piece into two as shown in Fig. 3. The saw blade protection
swivels up.

6.2.2.2 If you would like to produce mitre cuts: (See fig. 2b):
1. Release knurled screw 13 and lift up stop lever 4. Now set
turntable 1 to the desired angle. Please use scale 3 and orient
yourself using arrow marking 2 on turntable 1. The 15° gradua-
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tions are provided with serrations, and stop lever 4 must be re-
leased so that they can become effective. Intermediate settings
can also be set and fixed using knurled screw 13.

2. Insert work piece 5 in clamping fixture 6, align and tighten. Pay
attention to the desired length of the ,free” end here as well!

3. For perfect alignment, saw head 7 of the switched off () device
after locking lever 8 has been unlocked (pull to the front) can be
swivelled down so far that saw blade 9 at the automatic swiv-
elled-away saw blade protection 10 just barely touches the work
piece (see also fig. 3). This enables a better estimation of the fu-
ture length of the work piece. For exact adjustment, the saw head
can be finely toggled by using knurled screw 11.

Caution!
Please make sure that the saw blade will never collide with the jaws
of clamping fixture 6!

Please note:
Crosscutting with the supplied length stop is no problem! How this
works is described in “Working with the Length Stop”.

4. After block lever 8 has been released and the on/off button 12 has
been pressed, swivel saw head 7 down and cut the work piece
in two as shown in fig. 3. The saw blade protection swivels up.

Caution!

The rotational speed, and not the contact pressure, generates the
high cutting performance! Never work with force! This places an un-
necessary load on the machine mechanics and leads to bad results
and increased wear!

6.2.3 Working with the Length Stop (see fig. 4)

The KGS 80 crosscut and mitre saw is supplied with an adjustable
length stop 1. Any number of work pieces of equal length can be cut
off. Work piece 2 to be cut off is inserted in clamping fixture 3,
pushed up to the limit plate 4 and then clamped. After the work piece
has been cut off and the vice has been loosened, the material is
pushed up to the limit stop again, clamped with the vice and then
cut off. This can be repeated any number of times.

This is how to set the limit stop:

1. Allen screw 5 is released using an Allen key (included in deliv-
ery). Limit stop 1 can then be pushed in guide 6 up to the desired
length. Make sure that limit plate 4 is properly aligned and that
it hits the work piece correctly when “limit stopped”!

2. Clamp limit stop 1 with Allen screw 5.

If the limit stop is not required, it can be completely removed after
releasing screw 5.

The desired position of the limit stop can be determined, for exam-
ple, by appropriately marking a work piece, clamping it so that the
saw blade hits the marking exactly and then by aligning the limit stop
accordingly. This enables the exact reproduction length for the de-
sired number of the subsequent work pieces.

Caution!

After the work piece has been aligned and clamped, fold limit plate
4 away during work (see fig. 4) to prevent the separated work pieces
from jamming!



7 Care and Maintenance

7.1 Replacing the saw blade (see fig. 5a and 5b):

If the saw blade is worn or you wish to use another type or a cutting
disc, you can quickly and easily exchange them.

Please note:

Replacement saw blades and a corundum cutting disc for the ma-
chine can be obtained on the market.

Please see our device catalogue or consult your nearest dealer!

Caution!
Disconnect the mains plug for all care and maintenance works!

1. Unscrew Allen screw 1 in saw blade protection 2 and fold saw
blade protection up as shown in fig. 5a.

2. Using an Allen key, unscrew screw 4 in the centre of saw blade
3 (see fig. 5b). Hold the shaft at the flat spot with an open-end-
ed spanner, Attention: Left-handed-thread!

3. Remove old saw blade. Mind flat washer 5 here.

4. Attach new saw blade and tighten with flat washer 5 and screw 4.

Caution!

Pay close attention to the running direction of the saw blade. When
viewed from the front side of the saw, the teeth must point down-
wards!

Be careful when using the corundum cutting disc (accessories, item

no.: 28 729):

The corundum cutting disc is very sensitive to bending. Do not touch

the disc when releasing or tightening the fastening screw. The disc

breaks very easily.

5. Fold down saw blade protection 2 once more and tighten using
Allen screw 1.

Caution!
Disconnect the mains plug for all care and maintenance works!

7.2 Cleaning

Caution!
Always disconnect the mains plug before doing any cleaning, setting,
maintenance or repair works!

Note:

The machine is mostly maintenance free. For a long service life, the
device should be cleaned after every use with a soft cloth, hand
brush or a soft brush. Even a vacuum cleaner can be recommend-
ed.

External cleaning of the housing can be carried out using a soft, pos-
sibly moist cloth. While doing so, a mild detergent or other suitable
cleansing agent can be used. Do not use solvents or cleansing agents
containing alcohol (e.g. benzene, cleaning alcohol, etc.) as these can
corrode the plastic housings.

8 Disposal

Please do not dispose of the device in domestic waste! The device
contains valuable substances that can be recycled. If you have any
questions about this, please contact your local waste management
enterprise or other corresponding municipal facilities.

9 EC Declaration of Conformity

Name and address:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation: KGS 80
Article No.: 27160

In sole responsibility, we declare that this product conforms to
the following directives and normative documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

2006/42/EC
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN IS0 12100:2011-03

EU Machinery Directive

EU Low Voltage Directive 2006/95/EG
DIN EN IS0 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

Date: 19.06.2012

7
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A

DipI.—In'g. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is identical with the
signatory.
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Traduction de Ia notice d’utilisation originale
Scie a coupe droite et a onglet KGS 80

Sommaire:

1 Prescriptions spéciales de sécurité ................ 14 6.2.2.1 Pour réaliser des coupes droites

2 Vue d’ensemble (1. 1)1 ..oooveviinniiiinieee. 14 (cf. pour cela I'ill. 2@) .......ccvunveenniieeieee 16
3 Description de la machine .. . 6.2.2.2 Pour réaliser des coupes a onglet :

4 Caractéristiques techniques (cf. pourcela ill. 2b) : ...eevnieieiiieeen 16
5 Avant l'utilisation ..ot 6.2.3 Travailler avec la butée de longueur

6 Travailler avec la scie a trongonner (cf. pourcela I'ill. 4)........ocovniiiinniiiiinne

et a onglet KGS 80
6.1 Capacité de coupe .. .
6.2 SCIBK e

6.2.1  Généralités pour le réglage de
latéte de SCie.......ccuuvveernniiiiniiiieincceiis 16
6.2.2 Coupes droites et a onglet .......................... 16

Cher client, chére cliente !

Ce mode d’emploi

o aide a connaitre I'appareil,
o gvite les dérangements liés & une utilisation non-conforme et
* prolonge la durée de vie de votre appareil.

Conservez toujours ce mode d’emploi a portée de la main.
N'utilisez cet appareil qu’en le connaissant parfaitement et en respec-
tant le mode d’emploi.

PROXXON ne garantit pas le fonctionnement siir de I'appareil en cas :

* de manipulation non-conforme a I'usage habituel,
o d’usages autres que ceux cités dans le mode d’emploi,
 de non-respect des consignes de sécurité.

Vous ne pouvez pas bénéficier de la garantie dans les cas suivants :
o erreurs d’utilisation
o entretien insuffisant.

Pour votre sécurité, veuillez impérativement respecter les consignes de sé-
curité. N'utilisez que des pieces de rechange originales PROXXON.

Nous nous réservons le droit d’effectuer des perfectionnements visant
le progrés technique. Nous vous souhaitons bonne chance avec votre
appareil.

1 Prescriptions spéciales de sécurité

Attention :

Ne pas utiliser des lames de scie endommagées ou déformées.
Utiliser uniquement des lames de scie recommandées par le fabricant
et correspondant a la norme EN 847.

Ne pas utiliser de lames de scie en acier a coupe rapide.

Utiliser uniquement des lames de scie correctement aiguisées. Respec-
ter le régime de rotation maximum indiqué sur la lame de scie.

Veuillez toujours porter un casque de protection auditive lorsque vous
utilisez I'appareil !

Veuillez noter que quelques régles permettent de réduire le niveau so-
nore de la machine :

Choisissez toujours la lame de scie adaptée au travail que vous voulez
réaliser ! Il est particuliérement important que la lame de scie soit adap-
tée au matériau a couper.
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7 Nettoyage et entretien..
71 Remplacer la lame de scie

(cf. pourcelalll. 5aet5b) .........cccvvvnvennnns 17
7.2 Nettoyage .. A7
8 Elimination ........ A7
9 Déclaration de conformité CE ...................... 17

Fixez toujours correctement le plus prés possible les piéces a couper.
Si une piece dépasse trop de I'étau, elle peut entrer en vibration et pro-
voquer ainsi du bruit. Réglez I'écart au moyen du réglage de téte de scie
conformément aux indications visées au chapitre « Généralités pour le
réglage de la téte de scie ».

2 Vue d’ensemble (lll. 1) :

Téte de scie

Capot de lame de scie

Levier de blocage

Lame de scie

Pied d’appareil

Vis de serrage

Table tournante

Tige filetée pour systéme de serrage
Butée

10. Systéme de serrage

11. Echelle

12. Alésage de fixation

13. Vis de réglage pour la téte de scie

©ENOTA LN

3 Description de la machine

Merci beaucoup d’avoir choisi la scie a coupe droite et & onglet KGS 80
de PROXXON :

La scie ne convient pas seulement de maniére parfaite pour les petites
applications délicates et le sciage du bois, des métaux non ferreux et
plastiques, mais aussi pour la coupe de matériaux plus gros ronds ou
carrés, que ce soit une coupe droite ou avec un onglet quelconque ré-
glable avec précision.

La piéce a couper ou a scier sera fixée dans un étau intégré. Avec ses
machoires serrant de maniére centrale, il assure que la ligne médiane
imaginaire de I'ouverture de I'étau, et donc la ligne médiane de la pie-
ce a scier, rencontre toujours la lame de scie, indépendamment de la lar-
geur de la piece choisie.

Le serrage de matériaux ronds ne représente aucun probléme : il exis-
te a cet effet une gorge prismatique qui permet de fixer les matériaux
ronds de maniére sire et fiable. Pour les piéces minces mais relative-
ment larges (jusqu’a 65 mm), il existe encore une gorge sur la partie su-
périeure de la machoire de serrage.

La table ronde elle-méme peut étre basculée : avec un angle de



plus/moins 45°, il est possible de réaliser tous les angles d’onglet pos-
sibles ; I'échelle située sur le coté droit permet en outre un controle
confortable du réglage de I'angle. La table ronde possede tous les 15°
une encoche mais bien évidemment, il est possible de régler toutes les
autres « positions intéressantes » et de les fixer avec un systeme de ser-
rage. Le raccourcissement de pieces longues est également possible
sans problémes avec cet appareil grace a la butée.

La téte de scie est maintenue dans sa position de repos supérieure gra-
ce a une force de ressort. Important : pour plus de flexibilité, la téte de
scie peut également étre réglée latéralement dans le sens de la longueur
au moyen d’une molette. Ainsi, la longueur « libre » de la piéce est ain-
si réduite hors des méchoires de I'étau et, pour les coupes d’onglet, la
conception empéche que la lame de scie n’entre pas en collision avec
la lame de scie.

Pour actionner la téte de scie, ¢’est-a-dire pour basculer la téte de scie
vers le bas lors du travail avec la scie, il convient pour votre propre sé-
curité de déverrouillé le blocage mécanique qui maintient la téte de scie
dans sa position de repos. Afin d’éviter un actionnement involontaire, et
ainsi réduire le risque d’accident, la téte de scie sera bloquée dans sa
position supérieure et peut alors, au moyen d’un petit levier situé sur la
poignée horizontale, peut étre déverrouillée.

Celui-ci déverrouille également le blocage mécanique du capot mobile
de protection de la lame de scie : celui-ci remonte de lui-méme vers le
haut lors de I'abaissement de la téte de scie vers la piece. Ensuite, le
bouton de mise en marche et d’arrét placé de maniére ergonomique,
peut étre actionné sans le moindre probléme et sans danger.

4 Caractéristiques techniques

Cotes et poids :

Pied de I'appareil : env. 230x230 mm

Hauteur du pied d’appareil : env. 50 mm

Hauteur : env. 215 mm

(en position de repos de la téte de coupe)

Largeur : env. 300 mm

(Téte de scie complétement & droite)

Longueur des méachoires

de I'étau : 80 mm

Portée : 45 mm max

Poids : env. 6 kg

@ lame de scie : 80 mm

Orifice de lame de scie: 10 mm

Moteur :

Tension : 220-240 volt,
50 Hz

Puissance absorbée : 200 Watt

Régime : 6 000 t/min

Vitesse de coupe : env. 17 m/s

Emissions sonores de I'appareil

pendant |'utilisation:

Niveau de pression acoustique Lpa: 89.7dB(A)

Niveau de pression acoustique Lwa: 102.7dB(A)

Vibrations: 2. 262 m/s?

Incertitude K: 1.5 m/s?

Attention!

En fonction des conditions d'utilisation, les émissions sonores
produites par I'appareil peuvent diverger des valeurs présentées ci-
dessus!

Attention:

« Afin de réduire les vibrations, veillez au bon état de votre outil et
du disque de trongonnage ou de la lame de scie!

« Interrompez immédiatement I'utilisation de I'outil lorsque des
vibrations exagérées apparaissent!

« Un disque de trongonnage ou une lame de scie non conforme peut
entrainer des vibrations exagérées. Utilisez exclusivement des
lames de scie ou des disques de trongonnage adaptés!

« Faites des pauses suffisantes lorsque vous travaillez avec
I'appareil!

Pour une utilisation dans un endroit sec uniquement ﬁ

Ne pas jeter la machine avec les ordures ménageres! E

5 Avant I'utilisation

Remarque :

il est possible de réaliser un travail siir et précis uniquement lorsque
I'appareil est fixé correctement avec I'aide de vis sur un plateau de
travail. Des orifices sont prévus dans la plaque d’appui.

Attention :
toujours retirer la prise réseau lors de la fixation ou du transport de
I'appareil !

Danger !

Ne jamais utiliser la scie sans lunettes de protection !

Ne jamais utiliser la scie pour couper d’autres matériaux que le bois,
les métaux non ferreux ou les plastiques.

Choisissez la lame de scie adaptée au matériau a scier.

6 Travailler avec la scie a trongonner et
a onglet KGS 80

6.1 Capacité de coupe

Il est possible de travailler avec I'appareil si celui-ci est posé sur une
surface solide. Aucune autre préparation n’est nécessaire et la piece
a trongonner ou & couper pourra étre placée dans I'étau et coupée.
Veuillez SVP respecter les tailles maximum suivantes en fonction de
I'angle de sciage :

Capacité de coupe a 90°
(Coupe a angle droit) :

Capacité de coupe a 45°
(Coupe a onglet) :

Jusqu'a une| Largeur | Matériau | Jusqu'a une| Largeur | Matériau
gpaisseur [ maximum| rond :  |épaisseur | maximum |rond :
de matériau | de la piece| (en mm) | de matériau| de la piece| (en

de (en mm) [ (en mm) de (en mm)| (en mm) | mm)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Voila comment interpréter ce tableau :

si vous souhaitez couper p. ex. un morceau de bois de section car-
rée de 30 mm de largeur avec un angle de 45°, cette piéce doit &t-
re profonde de 10 mm maximum. Tenir compte du fait qu'il s’agit
ici seulement de valeurs indicatives.
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Attention!

Risque de blessure! Les pieces a usiner qui sont fixées de maniere
insuffisante peuvent se détacher de leur fixation et &tre projetées aux
alentours!

Veuillez noter que la piéce a usiner doit toujours étre fermement ser-
rée dans I'étau pendant Il'usinage! Veillez a une longueur
d'appui suffisant du dispositif de serrage et a ce que la taille de la
piéce a usiner soit suffisamment importante! Une longueur de ser-
rage insuffisante réduit la puissance du serrage.

6.2 Scier
6.2.1 Généralités pour le réglage de la téte de scie

Afin d’obtenir une longueur de réglage la plus courte possible de la
piéce fixée, le réglage de la téte de sciage peut &tre modifié dans sa
position au moyen de la molette 11 (Ill. 2a/b) : ceci permet de pou-
voir toujours rapprocher la lame de scie le plus prés possible du sys-
teme de fixation 6. Les coupes seront beaucoup plus propres et pré-
cises lorsque I'écart entre le serrage et le niveau de lame de scie est
faible.

Avant toute utilisation, veuillez vous assurer que la téte de sciage est
réglée de telle sorte que lors de I'abaissement de la téte de scie, la
lame de scie n’entre jamais en collision avec les méchoires de fixa-
tion (p. ex. lors de la descente de la téte de scie lorsque la machi-
ne est arrétée ; attention : pour cela, retirer la prise réseau) ! Risque
de blessure !

Attention !

Ne pas enlever hors de la zone de coupe les restes de coupe ou tout
autre partie de piéce tant que la machine tourne et que la lame de
scie ne se trouve pas encore en position de repos.

6.2.2 Coupes droites et a onglet
6.2.2.1 Pour réaliser des coupes droites (cf. pour cela I'ill. 2a)

1. Veillez a ce que la table tournante 1 (cf. ill. 2a) se trouve sur la
position 0° : la marque fléchée 2 doit se trouver sur la position
0° de I'échelle 3 dans le pied de I'appareil. Si ce n’est pas le cas,
veuillez effectuer le réglage comme suit : (Attention : veuillez
veiller a ce que la molette 13 soit desserrée !)

2. Débloquer le levier de déblocage 4 en le soulevant et amener la
table tournante 1 sur la position correspondante. Relacher le le-
vier de déblocage 4. Attention : la table tournante s’enclenche
sur 0°. En cas de besoin, bouger la table tournante de droite a
gauche lorsque le levier de déblocage est relaché, jusqu’a ce
que ce dernier s’enclenche.

3. Placer la pice 5 dans le systéme de fixation 6, I'orienter et ser-
rer. Veillez ici a conserver la longueur voulue de la partie « libre
»

4. Pour obtenir une orientation parfaite, on peut abaisser la téte de
scie 7 de I'appareil coupé ( !) aprés déverrouillage du levier de
blocage 8 (tirez vers I'avant !) jusqu’a ce que la lame de scie 9
touche juste la piéce a couper et que le capot 10 de protection
de lame de scie soit basculé de lui-méme (cf. aussi ill. 3). Ainsi,
on peut mieux estimer la future longueur de la piece a couper.

5. Pour un réglage exact, la téte de scie 7 sera déplacée dans un
sens et dans I'autre au moyen de la molette 11.

Attention :
veuillez ici veiller a ce que la lame de scie 9 ne puisse jamais entrer
en collision avec les machoires du systeme de serrage 6 !
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Attention SVP :

la découpe a la longueur ne représente aucun probléme avec la bu-
tée de longueur livrée avec I'appareil ! Pour savoir comment ce sys-
teme fonctionne, lire le chapitre intitulé « Travailler avec la butée de
longueur »

6. cf. alors ill. 3: Ensuite, aprés avoir libéré le levier de blocage 8
et actionné I'interrupteur Marche/Arrét 12, basculez la téte de
scie 7 vers le bas et couper la piece, comme indiqué par lillus-
tration 3. Le capot de protection de lame de scie bascule alors
vers le haut.

6.2.2.2 Pour réaliser des coupes a onglet : (cf. pour cela I'ill. 2b) :

1. Desserrer la molette 13 et soulever le levier de déblocage 4. Ré-
gler alors la table tournante 1 sur I'angle voulu. Pour cela, utili-
sez I'échelle 3 et aidez-vous de la marque fléchée 2 placée sur
la table tournante 1. Une encoche est placée tous les 15° ; pour
cela, le levier de déblocage 4 doit naturellement étre relaché afin
qu'il puisse étre efficace. Les positions intermédiaires peuvent
naturellement tre réglées et fixées avec la molette 13.

2. Placer la piéce 5 dans le systeme de fixation 6, I'orienter et ser-
rer. Ici aussi, veillez a conserver la longueur voulue de la partie
« libre » !

3. Pour obtenir une orientation parfaite, on peut abaisser la téte de
scie 7 de I'appareil coupé ( !) apres déverrouillage du levier de
blocage 8 (tirez vers I'avant !) jusqu’a ce que la lame de scie 9
touche juste la piéce a couper et que le capot 10 de protection
de lame de scie soit basculé de lui-méme (cf. aussi ill. 3). Ainsi,
on peut mieux estimer la future longueur de la piéce a couper.
Pour un réglage exact, la téte de scie sera déplacée dans un sens
et dans I'autre au moyen de la molette 11.

Attention :
veillez & ce que la lame de scie ne puisse jamais entrer en collision
avec les méchoires du systéme de serrage 6 !

Attention SVP :

la découpe a la longueur ne représente aucun probléeme avec la bu-
tée de longueur livrée avec I'appareil ! Pour savoir comment ce sys-
teme fonctionne, lire le chapitre intitulé « Travailler avec la butée de
longueur »

4. Ensuite, apres avoir libéré le levier de blocage 8 et actionné I'in-
terrupteur Marche/Arrét 12, basculez la téte de scie 7 vers le bas
et couper la piece, comme indiqué par l'illustration 3. Le capot
de protection de lame de scie bascule alors vers le haut.

Attention !

Ce n’est pas la pression d’appui mais le régime qui permet la perfor-
mance de coupe élevée ! Ne jamais faire preuve de violence ! Ceci re-
présente une contrainte inutile pour la mécanique de la machine et gé-
nére des résultats médiocres et une usure accrue !

6.2.3 Travailler avec la butée de longueur (cf. pour cela I'ill. 4)

La scie droite et @ onglet KGS 80 sera livrée avec une butée de lon-
gueur 1 réglable. Ainsi, il sera possible de couper a la méme lon-
gueur un nombre quelconque de piéces. La piéce 2 a couper sera
alors déposée dans le systéme de fixation 3, poussée jusqu’a la to-
le de butée 4 et ensuite serrée. Aprés la coupe de la piéce et I'ou-
verture de I'étau, celle-ci sera alors repoussée jusqu’a la butée, ser-
rée avec I'étau et coupé de nouveau. Ces opérations peuvent étre ré-
pétées aussi souvent que nécessaire.



Voici comment régler la butée :

1. Lavis a six pans creux 5 sera desserrée au moyen d’une clé Allen
(compris dans la livraison). Ensuite, 1a butée 1 pourra étre déplacée
dans le guide 6 jusqu’a la longueur souhaitée. Dans ce cadre, veiller
ace que la tole de butée 4 soit correctement orientée et qu’elle tou-
che parfaitement la piéce lorsque celle-ci s’appuie dessus !

2. Serrer la butée 1 avec la vis a six pans 5.

Sivous n’avez pas besoin de la butée, celle-ci peut étre entierement
enlevée aprés avoir desserré la vis 5.

La position souhaitée de la butée peut étre par exemple définie en
marquant une piece de la maniére voulue, la serrer de maniére a ce
que la lame de scie touche exactement le marquage et fixer ensui-
te la butée en conséquence. Ainsi, la longueur est parfaitement re-
productible pour le nombre souhaité de piéces suivantes.

Attention :

lors des travaux d’orientation et de serrage de piéce, la tole de bu-
tée 4 peut basculer (cf. ill. 4) afin d’éviter que le morceau coupé de
la piéce ne se coince !

7 Nettoyage et entretien

7.1 Remplacer la lame de scie
(cf. pour cela lll. 5a et 5h)

Silalame de scie est usée ou qu vous souhaitez utiliser un autre ty-
pe de lame, ou bien encore utiliser une lame & meuler, vous pouvez
alors changer I'outil de maniére rapide et simple.

Attention SVP :

vous trouverez des lames de scie de rechange et des lames de meu-
les a corindon pour la machine dans le commerce.

Veuillez tenir compte aussi de notre catalogue ou adressez-vous
immédiatement a un revendeur spécialisé !

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’effec-
tuer les opérations de nettoyage et d’entretien.

1. Dévisser la vis a six pans creux 1 dans le capot 2 de protection
de lame de scie et basculer le capot vers le haut, comme indi-
qué par I'ill. 5a.

2. Dévisser la vis 4 du milieu de la lame de scie 3 avec une clé Al-
len (cf. ill. 5b). Pour cela, maintenir I'arbre immobile avec une
clé a fourche a I'endroit aplati. Attention : Filet a gauche!

3. Enlever I'ancienne lame de scie. Attention a ne pas perdre la ron-
delle 5.

4. Mettre en place la nouvelle lame de scie et la serrer avec la ron-
delle 5 et la vis 4.

Attention :

Veuillez impérativement a respecter le sens de rotation de la lame
de scie. Vue de devant, les dents de la lame doivent regarder vers
le bas !

Attention lors de I'utilisation de lames de meules au corindon (Ac-
cessoire, Réf. : 28 729):

Les lames de meules au corindon sont extrémement sensibles a la
flexion. Ne jamais saisir la lame pendant que vous serrez ou des-
serrez la vis de fixation. La lame de meule se brise trés facilement.

5. Basculer de nouveau vers le bas le capot 2 de protection de la-
me de scie et fixez-le en serrant la vis a six pans creux 1.

Attention :
toujours retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’effec-
tuer les opérations de nettoyage et d’entretien.

7.2 Nettoyage

Attention :

Retirer le connecteur d’alimentation réseau avant d’entamer tout
travail de nettoyage, de réglage, d’entretien ou de réparation !
Remarque :

la machine ne nécessite quasiment aucun entretien. Pour lui conser-
ver toute sa longévité, vous devriez toutefois nettoyer I'appareil
apres chaque utilisation avec un chiffon doux, une balayette a main
ou un pinceau. Un aspirateur est également recommandé.

Vlous pouvez ensuite procéder au nettoyage extérieur du carter en
utilisant un chiffon doux éventuellement humide. Vous pouvez uti-
liser a cet effet du savon doux ou un autre produit d’entretien ap-
proprié. Il faut éviter les produits nettoyants contenant des solvants
ou de I'alcool (par ex. du white-spirit, de I'alcool de nettoyage, etc.)
car ils risquent d’attaquer le revétement en plastique du carter.

8 Elimination

N’éliminez pas I'appareil en méme temps que les ordures ménage-
res | L'appareil comporte des matériaux recyclables. Si vous avez
des questions a ce sujet, adressez-vous aux entreprises locales d’é-
limination des déchets ou a d’autres institutions communales cor-
respondantes.

9 Déclaration de conformité CE

Nom et adresse :
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Désignation du produit:  KGS 80
Article n°: 27160

Nous déclarons de notre seule responsabilité que ce produit ré-
pond aux directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Directive européenne relative

aux machines 2006/42/CE
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN 1SO 12100:2011-03

Directive européenne relative
a la basse tension 2006/95/EG
DIN EN IS0 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

Date : 19.06.2012

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
PROXXON S.A., Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est identique au signataire.
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Traduzione delle istruzioni per I'uso originali
Troncatrice e sega per tagli obliqui KGS 80

Indice:

Avvertenze di sicurezza speciali .................... 18

Vista complessiva (Fig. 1)

Descrizione della macchina ...

Dati tecnici ...............ceent .
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per tagli obliqui KGS 80..............cevvevnennnnnn. 19
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testa dellasega..........ccceveevenieniiniiniinnennnn. 20

6.2.2  Tagli diritti ed obliqui ...........ceuvreinniiiiinnnnns 20

SOOI REWN =

Gentile cliente!
L'utilizzo delle presenti istruzioni per I'uso

o Facilitano la conoscenza dell’apparecchio.
o Evita difetti a causa di un utilizzo improprio e
¢ aumenta la durata dell’apparecchio.

Tenere le presenti istruzioni per I'uso sempre a portata di mano.
Utilizzare I"apparecchio soltanto dopo aver letto attentamente le istru-
zioni per I'uso e nel loro pieno rispetto.

PROXXON non si assume nessuna responsabilita per il sicuro funzio-
namento dell’apparecchio quando:

 non viene utilizzato conformemente al suo utilizzo usuale,

o viene utilizzato per altri scopi di quelli menzionati nelle istruzioni per
I'uso,

 non vengono osservate le norme di sicurezza.

Inoltre non si ha alcun diritto al risarcimento di danni in caso di:
o errori di manovra,
¢ manutenzione insufficiente.

Per la vostra sicurezza si consiglia di rispettare assolutamente le nor-
me di sicurezza.

Utilizzare unicamente parti di ricambi originali PROXXON

Con riserva di modifiche della macchina relative al progresso tecnologico.
La Proxxon vi augura tanto successo con il vostro apparecchio.

1 Avvertenze di sicurezza speciali

Attenzione:

Non devono essere impiegate lame danneggiate o deformate.

Usare solo lame consigliate dalla casa produttrice e che corrispondono
alla norma EN 847.

Non impiegare lame realizzate in acciaio rapido.

Impiegare solo lame affilate a regola d'arte. E necessario rispettare il nu-
mero di giri indicato massimo indicato sulla lama.

Durante gli interventi con I'apparecchio si prega di indossare sempre una
protezione per I'udito!

Si prega di considerare che esistono alcune regole che riducono lo svi-
luppo della rumorosita della macchina:
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6.2.2.1 Per realizzare tagli diritti (vedere Fig. 2a)........ 20
6.2.2.2 Per realizzare tagli obliqui:

(vedere a tal proposito la Fig. 2b): ................ 20
6.2.3 Lavorare con la battuta longitudinale

(vedere a tal proposito la Fig. 4) .................. 20
7 Cura e manutenzione ...............ccooevuivenneenns 21
741 Sostituzione della lama (vedere a tal

proposito la Fig. 5a e 5b) ..........cccceeveeennnnenn. 21
7.2 Pulizia .......ccoeveeennns 21
8 Smaltimento ............ 21
9 Dichiarazione di conformita CE .................... 21

Per il proprio intervento selezionare sempre la lama pil adatta!
Particolarmente importante ¢ il fatto che sia adatta al materiale da ta-
gliare.

Tendere i pezzi da lavorare da tagliare in uno spazio possibilmente cor-
to. Qualora il pezzo da lavorare fuoriesca troppo dalla morsa potrebbe
oscillare e provocare del rumore. Regolare la distanza con la regolazio-
ne della testa di taglio come descritto al capitolo ,,Note generali per la
regolazione della testa della sega“.

2 Vista complessiva (Fig. 1)

Testa della sega

Copertura della lama

Leva di blocco

Lama

Base dell’apparecchio

Vite di arresto

Tavola rotante

Alberino per dispositivo di bloccaggio
9. Battuta

10. Dispositivo di bloccaggio

11. Scala

12. Foro di fissaggio

13. Vite di registro per testa della sega

O NN

3 Descrizione della macchina

La ringraziamo per aver acquistato la troncatrice e sega per tagli obliqui
KGS 80 della PROXXON:

La sega non si adatta solo in modo straordinario per piccole applicazioni
di precisione quali il taglio del legno, metallo NE e materiale sintetico,
ma puo essere impiegata senza difficolta anche per il taglio di materia-
li piu grandi, circolari o quadrangolari, sia per effettuare dei tagli diritti
che tagli obliqui di precisione regolabili.

Per segare e tagliare, il pezzo da lavorare viene bloccato nella mostra
integrata nell’apparecchio. Con una ganascia a bloccaggio centrico si
garantisce che la linea centrale prevista dell’apertura della morsa, quin-
di ovviamente anche il centro del pezzo da lavorare, ,.colpisca” sempre
il centro della lama, indipendentemente dalla larghezza del pezzo da la-
vorare scelto.

Il bloccaggio di materiali circolari non rappresenta alcun problema: a tal
proposito & presente una scanalatura prismatica con la quale i materiali



circolari possono essere bloccati in modo sicuro ed affidabile. Per pez-
zi da lavorare sottili, ma relativamente larghi (fino a 65 mm), & inoltre
presente una scanalatura sul lato superiore della ganascia.

La tavola rotante & orientabile: con un angolo positivo/negativo di 45° &
possibile realizzate tutti i tagli obliqui desiderati, la scala sul lato destro
consente a tal proposito di poter controllare in modo preciso ed agevo-
le la regolazione dell'angolo. La tavola rotante presenta degli agganci
ogni 15°, ma ovviamente & anche possibile poter regolare qualsiasi ti-
po di ,taglio intermedio” ed eseguire il fissaggio con il dispositivo di
blocco. Con questo apparecchio anche il taglio su misura non rappre-
senta alcun problema grazie alla presenza del dispositivo di battuta.
La testa della sega viene mantenuta con una forza a molla nella sua po-
sizione di riposo superiore. Importante: la testa della sega puo essere
regolata per una maggiore flessibilita con una vite a testa zigrinata
anche lateralmente in senso longitudinale. In questo modo la lunghezza
Llibera“ del pezzo da lavorare viene minimizzata esternamente alle ga-
nasce della morsa e nel caso di tagli angolari fatto in modo che la lama
non collida con le ganasce della morsa.

Per I'azionamento della testa della sega, ossia per orientare la testa del-
la sega verso il basso durante il lavoro con la sega & necessario, per la
propria sicurezza, sbloccare il blocco meccanico della testa della sega
che si trova in posizione di riposo. Per evitare un azionamento acciden-
tale e quindi ridurre i pericoli di infortuni, la testa della sega viene bloc-
cata nella sua posizione superiore e puo essere shloccata con la picco-
la leva posta sull'impugnatura orizzontale.

Questa sblocca anche il blocco meccanico per la protezione orientabi-
le della lama: quando la testa della sega si abbassa questa si solleva au-
tomaticamente sul pezzo da lavorare. A questo punto & possibile pre-
mere senza difficolta e pericolo il pulsante ergonomico di accensione e
di arresto.

4 Dati tecnici

Dimensioni e pesi:

Base dell’apparecchio: ca. 230x230 mm

Altezza della base dell'apparecchio: ca. 50 mm

Altezza: ca. 215 mm

(in posizione di riposo della testa di taglio)

Larghezza: ca. 300 mm

(testa della sega tutta a destra)

Lunghezza ganascia della

morsa: 80 mm

Apertura: max. 45 mm

Peso: ca. 6 kg

0 lama: 80 mm

Foro della lama: 10 mm

Motore:

Tensione: 220 - 240 Volt,
50 Hz

Potenza assorbita: 200 Watt

Numero di giri: 6000/min

Velocita di taglio: ca. 17 m/sec.

Emissione della rumorosita

dell’apparecchio durante il funzionamento:

Livello di pressione acustica Lpa: 89.7dB(A)

Livello acustico Lwa: 102.7dB(A)

Vibrazione: 2.262 m/s?

Insicurezza K: 1.5 m/s?

Avvertenza!
In base alle condizioni di funzionamento durante I'utilizzo dell’apparec-
chio, le emissioni possono divergere da quelle indicate!

Avvertenza:

* Per ridurre le vibrazioni, accertarsi sempre di uno stato a regola d’arte
dell'utensile e della mola o della lama!

« Interrompere immediatamente il funzionamento dell'utensile nel caso
in cui si verifichi una vibrazione eccessiva!

* Una mola o lama inadatta puo causare vibrazioni eccessive. Utilizza-
re solo mole e lame adatte!

 Durante I'utilizzo dell’apparecchio rispettare delle pause adeguate!

Uso consentito solo in ambienti asciutti ﬁ
Alla fine della vita dell’'utensile non gettarlo =
nella spazzatura normale bensi nella apposita \g
raccolta differenziata!

5 Prima di lavorare

Nota:

Lavorare in modo sicuro e preciso & possibile solo quando I'apparecchio
¢ fissato a regola d’arte con le viti sulla piastra di lavoro. | fori necessa-
ri sono posti sulla piastra di base.

Attenzione:
In caso di fissaggio o trasporto dell’apparecchio é assolutamente ne-
cessario estrarre la spina dalla presa!

Pericolo!

Non utilizzare mai la troncatrice e sega per tagli obliqui senza indossa-
re lenti protettive!

La troncatrice e sega per tagli obliqui non deve essere impiegata per il
taglio di materiali diversi dal legno, metalli NE o materiale sintetico.
Scegliere per il materiale da tagliare solo delle lame adeguate.

6 Lavorare con la troncatrice e la sega
per tagli obliqui KGS 80

6.1 Capacita di taglio

L"apparecchio puo essere impiegato dopo averlo fissato su una base so-
lida. Non sono necessari altri lavori preliminari ed il pezzo da tagliare puo
essere bloccato nella morsa ed essere tagliato. Si prega di considerare
a tal proposito le dimensioni massime in base all’angolo della lama:

Capacita di taglio a 90°
(taglio rettangolare):

Capacita di taglio a 45°
(taglio obliquo):

Con spesso-| Larghezza | Materia- | Con spesso-| Larghezza | Materia-
re del mate- | massima | le tondo: |re del mate-| massima | le tondo:
rialefinoa | del materia{ (in mm) |rialefinoa | del materia- | (in mm)
(in' mm) le (in mm) (in mm) e (in mm)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 |@max.25| 20 18 [@max. 20

Come consultare la tabella:

se ad es. si desidera tagliare una tavola quadrata larga 30 mm con un
angolo da 45°, questa puo essere profonda al massimo 10 mm. Si pre-
ga di considerare che si tratta di valori di riferimento.
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Attenzione:

Pericolo di lesioni! | pezzi da lavorare che vengono bloccati in maniera
corta, possono staccarsi ed essere lanciati!

Accertarsi che il pezzo da lavorare durante 'operazione sia sempre ser-
rato in modo sicuro nella morsa! Rispettare una lunghezza di bloccag-
gio sufficiente ed una grandezza adeguata del pezzo! Una lunghezza di
bloccaggio troppo corta riduce la forza di bloccaggio.

6.2 Persegare
6.2.1 Note generali per la regolazione della testa della sega

Per ottenere una lunghezza di bloccaggio 6 corta del pezzo da lavorare
bloccato, la testa della sega puo essere spostata nella sua posizione gra-
zie alla vite a testa zigrinata 11 (Fig. 2a/b): in questo modo la lama pud
essere awvicinata sempre al dispositivo di bloccaggio 6. | tagli possono
essere realizzati in modo pulito e preciso quando la distanza tra il bloc-
caggio 6 ed il piano della lama & minima.

Prima di utilizzare I'apparecchio & necessario accertarsi che la testa
della sega non sia per nessun motivo regolata in modo tale che la lama,
quando si abbassa la testa della sega, possa collidere con le ganasce
del dispositivo di bloccaggio 6 (ad es. abbassando la testa della sega con
a macchina spenta. Attenzione: staccare prima la spina dalla presa di
corrente)! Pericolo di lesioni!

Attenzione!

Non rimuovere dall’area di taglio alcun residuo di taglio o altre parti del
pezzo da lavorare fino a quando la macchina € in funzione e la lama non
si trova ancora nella sua posizione di riposo.

6.2.2 Tagli diritti ed obliqui

6.2.2.1 Per realizzare tagli diritti (vedere Fig. 2a)

1. Accertarsi che la tavola rotante 1 (vedere Fig. 2a) si trovi in posizio-
ne 0°: Il contrassegno della freccia 2 deve indicare il contrassegno
0° sulla scala 3 alla base dell'apparecchio. In caso contrario si pre-
ga di eseguire una regolazione nel modo seguente: (Attenzione : ac-
certarsi che la vite a testa zigrinata 13 sia svitata!)

2. Shloccare la leva di arresto 4 sollevandola e spostare la tavola ro-
tante 1 alla posizione desiderata. Rilasciare nuovamente la leva di
arresto 4. Attenzione: La tavola rotante si aggancia a 0°. Se ne-
cessario spostare leggermente in avanti ed indietro la tavola rotan-
te con la leva di arresto rilasciata fino a quando si aggancia la leva
di arresto.

3. Inserire il pezzo da lavorare 5 nel dispositivo di bloccaggio 6, alli-
nearlo e fissarlo. Si prega di prestare attenzione alla lunghezza de-
siderata dell’estremita , libera“!

4. Per un allineamento perfetto & possibile abbassare la testa della se-
ga 7 dell’apparecchio spento (!) dopo lo shlocco della leva di arresto
8 (spingere in avanti!) fino a quando la lama 9, con la protezione del-
la lama 10 automaticamente spostata, tocca appena il pezzo da la-
vorare (vedere anche Fig. 3). In questo modo sara possibile calcola-
re meglio la lunghezza futura del pezzo da lavorare.

5. Per una regolazione adeguata & possibile spostare in modo preciso
in avanti ed indietro la testa della sega 7 grazie alla vite a testa zi-
grinata 11.

Attenzione:
si prega di accertarsi in questo caso che la lama 9 non possa mai col-
lidere con le ganasce del dispositivo di bloccaggio 6!

Attenzione:

un taglio su misura non rappresenta alcun problema grazie alla battuta
longitudinale compresa nella fornitura! Il funzionamento & descritto al
paragrafo ,Lavorare con la battuta longitudinale”
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6. vedere a questo punto la Fig. 3: Dopo aver allentato la leva di bloc-
co 8 ed aver premuto I'interruttore di accensione e spegnimento 12,
spostare la testa della sega 7 verso il basso e tagliare il pezzo da la-
vorare come illustrato alla Fig. 3. La protezione della lama in questo
caso si solleva.

6.2.2.2 Per realizzare tagli obliqui:

(vedere a tal proposito la Fig. 2b):

Allentare la vite a testa zigrinata 13 e sollevare la leva di arresto 4. A que-
sto punto regolare la tavola rotante 1 sull’angolo desiderato. Utilizzare
a tale scopo la scala 3 ed orientarsi sulla base del contrassegno della
freccia 2 sulla tavola rotante 1 . Le regolazioni a 15° sono dotate di un
aggancio ed a tal proposito & ovviamente necessario rilasciare la leva
di arresto 4 affinché possa azionarsi. £ oviamente possibile realizzare
anche delle regolazioni intermedie che possono essere effettuate con la
vite a testa zigrinata 13.

Inserire il pezzo da lavorare 5 nel dispositivo di bloccaggio 6, allinearlo
e serrarlo. Si prega di prestare attenzione anche in questo caso alla lun-
ghezza desiderata dell’estremita , libera“!

Per un allineamento perfetto & possibile abbassare la testa della sega 7
dell’apparecchio spento (!) dopo lo shlocco della leva di arresto 8 (spin-
gere in avanti!) fino a quando la lama 9, con la protezione della lama 10
automaticamente spostata, tocca appena il pezzo da lavorare (vedere
anche Fig. 3). In questo modo sara possibile calcolare meglio la lun-
ghezza futura del pezzo da lavorare. Per una regolazione adeguata & pos-
sibile spostare in modo preciso in avanti ed indietro la testa della sega
grazie alla vite a testa zigrinata 11.

Attenzione:
si prega di accertarsi che la lama non possa mai collidere con le gana-
sce del dispositivo di bloccaggio 6!

Attenzione:

un taglio su misura non rappresenta alcun problema grazie alla battuta
longitudinale compresa nella fornitura! Il funzionamento & descritto al
paragrafo ,Lavorare con la battuta longitudinale”

Dopo aver allentato la leva di blocco 8 ed aver premuto 'interruttore di
accensione e spegnimento 12, spostare la testa della sega 7 verso il bas-
so e tagliare il pezzo da lavorare come illustrato alla Fig. 3. La protezio-
ne della lama in questo caso si solleva.

Attenzione!

Non & con la pressione di contatto che si ottiene una prestazione ele-
vata del taglio, ma con il numero di giri! Non lavorare mai esercitando
molta forza! Cio sollecita inutilmente la meccanica della macchina, com-
porta risultati scadenti ed un maggiore grado di usura!

6.2.3 Lavorare con la battuta longitudinale
(vedere a tal proposito la Fig. 4)

La troncatrice e sega per tagli obliqui KGS 80 & fornita insieme ad una
battuta longitudinale 1 regolabile. In questo modo & possibile tagliare un
numero infinito di pezzi dalla stessa lunghezza. Il pezzo da lavorare 2
da tagliare viene inserito a tale scopo nel dispositivo di bloccaggio 3,
spinto fino alla lamiera di arresto 4 e quindi serrato. Dopo aver tagliato
il pezzo ed aver allentato la morsa, il materiale viene nuovamente spin-
to fino alla battuta, bloccato con la morsa e quindi tagliato. Tale opera-
zione pud essere ripetuta pill volte.

Come regolare la battuta:

1. La vite ad esagono cavo 5 viene allentata impiegando una chiave
esagonale (compresa nella fornitura). Successivamente la battuta 1
pud essere spinta nella guida 6 fino alla lunghezza desiderata. Ac-



certarsi che la lamiera di arresto 4 sia allineata correttamente e che
colpisca in modo corretto il pezzo da lavorare alla ,battuta“!
2. Stringere la battuta 1 con la vite ad esagono cavo 5.

Nel caso in cui la battuta non sia necessaria, dopo aver allentato la vi-
te 5, puo essere rimossa completamente.

La posizione desiderata della battuta puo essere rilevata ad esempio se-
gnando in modo corretto un pezzo da lavorare, serrandolo in modo tale
che la lama colpisca esattamente il segno e quindi allineando corri-
spondentemente la battuta. In questo modo per il numero desiderato dei
seguenti pezzi da lavorare ¢ possibile riprodurre in modo preciso la lun-
ghezza.

Attenzione:

durante i lavori in seguito all’allineamento ed il bloccaggio del pezzo da
lavorare, spostare la lamiera di arresto 4 (vedere Fig. 4) per evitare che
il pezzo da lavorare tagliato si possa piegare!

7 Cura e manutenzione

7.1 Sostituzione della lama
(vedere a tal proposito la Fig. 5a e 5h)

Quando la lama & usurata, se si desidera impiegare un altro tipo di la-
ma o utilizzare una mola per troncare, questa puo essere sostituita in
modo rapido e semplice.

Attenzione:
le lame di ricambio ed una mola per troncare in lega di corindone da im-
piegare per la macchina sono disponibili in commercio.

Si prega di consultare a tal proposito anche il nostro catalogo delle ap-
parecchiature o contattare immediatamente un negozio specializzato!

Attenzione:
Per tutti gli interventi di cura e di manutenzione togliere la spina dalla
presa di corrente!

1. Svitare la vite a testa esagonale 1 nella protezione della lama 2 e sol-

levare la protezione della lama come illustrato alla Fig. 5a.

2. Svitare con una chiave esagonale la vite 4 al centro della lama 3 (ve-
dere Fig. 5b). Reggere a tale scopo I'albero sul punto piatto con una
chiave fissa. Attenzione: Filettatura sinistrorso!

. Rimuovere la lama vecchia. Prestare attenzione alla rondella 5.

4. Inserire la nuova lama e stringere insieme alla rondella 5 e la

vite 4.

w

Atienzione:

E assolutamente necessario prestare attenzione al senso di rotazione
della lama. Visti dal lato anteriore della sega, i denti devono essere ri-
volti verso il basso!

Prestare attenzione quando si impiega una mola per troncare in lega di
corindone (accessorio, N. art.: 28 729):

La mola per troncare in lega di corindone & molto sensibile alle piega-
ture. Non toccare la mola mentre si allenta o si stringe la vite di fissag-
gio. La mola si rompe facilmente.

5. Abbassare nuovamente la protezione della lama 2 e fissarla avvi-
tando la vite a testa esagonale 1.

Atienzione:
Per tutti gli interventi di cura e di manutenzione togliere la spina dalla
presa di corrente!

7.2 Pulizia

Attenzione:
Prima della pulizia, regolazione, manutenzione o riparazione € necessario
estrarre la spine dalla presa di corrente!

Nota:

La macchina non & soggetta a molta manutenzione. Tuttavia per garan-
tire una lunga durata della stessa & necessario dopo ogni impiego pu-
lirla con uno straccio morbido, una scopetta o un pennello. E possibile
impiegare anche un aspirapolvere.

La pulitura esterna della carcassa pud essere eseguita con un panno
morbido, eventualmente inumidito. Inoltre si pué anche usare un sa-
pone non aggressivo oppure un altro detergente adeguato. Evitare i
solventi oppure i detergenti contenenti alcol (ad es. benzina, o i tipi di
alcol per la pulizia), poiché questi aggrediscono i gusci in materiale
plastico della carcassa.

8 Smaltimento

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici. L'apparecchio contie-
ne dei materiali che possono essere riciclati. In caso di domande in pro-
posito rivolgersi all’azienda locale per lo smaltimento oppure ai corri-
spondenti enti comunali.

9 Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo:
PROXXON S.A., 6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Denominazione prodotto: KGS 80
N. articolo: 27160

Dichiariamo sotto la propria esclusiva responsabilita, che il prodotto &
conforme alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2/03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

2006/42/UE
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN IS0 12100:2011-03

Direttiva sui macchinari UE

Direttiva sulla UE bassa tensione 2006/95/EG
DIN EN IS0 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010
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Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A., Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE & identico al sottoscritto.
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Traduccion de las instrucciones de servicio originales

Sierra oscilante y de ingletes KGS 80

Contenido:
1 Indicaciones especiales de seguridad 6.2.2.1 Sidesea realizar cortes rectos
2 Vista general (Fig. 1) .....coeeueeeeens . (véase para ello Fig. 2a) ...............ccceerennnee 24
3 Descripcion de 1a mAguing .............cccevveuensns 6.2.2.2 Si desea realizar cortes a inglete:
4 Datos tEENICOS ...vveevveeeeeeeereereeereeireeeseeans (Véase para ello Fig. 2b):...........oooviinnnnn. 24
5 Antes de trabajar.............cceeveerveeveeeeeeennns 6.2.3 {;gg:ia;::an;llgolfi; I:l;giludinal
6 Tra:)alt]ar ;gl;lsausmrra oscilante y de 23 7 Conservacidn y mantenimiento

ingletes KGS 80...........oovnivivniininninnnns 71 Cambiar Ia hoja de sierra
6.1 Capacidad de corte.............ccoeeuvvenienniennnnnn. 23 (véase para ello Fig.5a y 5b) ..coevrvrererenene. 25
6.2 Para aserrar............ccoeeveeiiiiiiiiiineee e 24 7.2 Limpieza......ccoeeeveeeeeanenns .25
6.2.1  Generalidades para ajuste del cabezal de sierra ..24 8 iminacio .25
6.2.2 Cortesrectosy ainglete .............ccoeevvevnnnnns 24 9 [+ R 25

Distinguida Clienta, distinguido Cliente:
El uso de este manual de instrucciones

o |e facilita el conocer el aparato,
e evita fallos por un manejo inadecuado y
* aumenta la duracion del aparato.

Mantenga estas instrucciones siempre a mano.
Maneje este aparato s6lo con exacto conocimiento y bajo observacion
de las instrucciones.

PROXXON no se responsabiliza de un funcionamiento seguro del apa-
rato con:

* un manejo no conforme con la utilizacién habitual,
 su empleo para fines diferentes a los mencionados en el manual,
 incumplimiento de los reglamentos de seguridad.

No tendra derecho de garantia en caso de:
e errores de manejo,
¢ mantenimiento insuficiente.

Tenga en cuenta incondicionalmente las prescripciones de seguridad pa-
ra su propia proteccion.

Utilice sdlo piezas de recambio originales PROXXON.

Nos reservamos el derecho de modificaciones debidas al progreso téc-
nico. Le deseamos mucho éxito al trabajar con este aparato.

1 Indicaciones especiales de seguridad

Atencion:

Hojas de sierra dafiadas o deformadas no pueden ser utilizadas.
Utilizar slo hojas de sierra que sean recomendadas por el fabricante y
correspondan a la norma EN 847.

No emplear sierras fabricadas de acero rapido.

Sdlo emplear hojas de sierra correctamente afiladas. Se deben cumplir
las revoluciones méaximas indicadas en la hoja de sierra.

iPor favor, lleve siempre proteccion auditiva durante el trabajo con el
aparato!

Por favor, piense que existen algunas reglas que reducen el desarrollo

de ruido de la maquina:
iBusque para su tarea de trabajo siempre la hoja de sierra correcta! Es
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especialmente importante, que sea apropiada para el material a aserrar.
Sujete siempre las piezas a ser aserradas en lo posible cortas. Cuando
la pieza sobresale demasiado del tornillo de banco, puede vibrar y de
ese modo generar ruido. Ajuste la distancia mediante la regulacion del
cabezal de la sierra tal como se describe en el capitulo "Generalidades
sobre el ajuste del cabezal de la sierra”.

2 Vista general (Fig. 1)

Cabezal de sierra

Cubierta de hoja de sierra
Palanca de blogueo

Hoja de sierra

Pata de la unidad

Tornillo de fijacion

Mesa giratoria

Husillo para dispositivo de fijacion
Tope

10. Dispositivo de fijacion

11. Escala

12. Orificio de fijacion

13. Tornillo de regulacion para cabezal de sierra

©oONDOTA LN

3 Descripcion de la maquina

Muchas gracias por haber adquirido la sierra oscilante y de ingletes
PROXXON KGS 80:

La sierra no s6lo se adapta de forma sobresaliente para aplicaciones pe-
quefias pero finas para cortar madera, metales no ferrosos y plésticos,
también materiales redondos y cuadrangulares algo mayores permiten
ser cortados sin dificultad, sea con un corte recto o con cualquier inglete
ajustable de forma precisa.

Para aserrar y cortar se sujeta la pieza en el tornillo de banco integra-
do. Con sus mordazas de sujecion centradas, se garantiza que la linea
central prevista de la abertura del tornillo de banco, siempre ,,coincida“,
0 sea adecuadamente de forma natural también el centro de la pieza,
con el centro de la hoja de sierra, independientemente del ancho de la
pieza elegido.

La sujecion de materiales redondos no es ningln problema: Para ello
existe una ranura prismatica, con ella los materiales redondos de for-
ma segura y fiable. Para piezas delgadas, pero relativamente anchas
(hasta 65 mm) existe una ranura més sobre la parte superior de la mor-
daza de sujecion.



La mesa redonda en si es basculante: con un angulo de mas/menos 45°
se pueden confeccionar todos los ingletes deseados, la escala en el la-
do derecho posibilita para ello un control exacto y confortable del ajus-
te del ngulo. La mesa redonda posee cada 15° un encastre, pero na-
turalmente también se permiten ajustar los ,,pasos intermedios* y fi-
jarlos con el dispositivo de sujecion. También el tronzado de piezas es
posible sin més con esta unidad mediante el tope.

El cabezal de sierra se mantiene por presion de muelle en su posicion
de reposo superior. Importante: Para una mayor flexibilidad, el cabezal
de sierra permite ser regulado lateralmente en su longitud mediante un
tornillo moleteado. De esta manera se minimiza la longitud , libre de
la pieza fuera de las mordazas del tornillo de banco y en caso de corte
angulares, cuidar que la hoja de sierra no colisione con las mordazas
del tornillo de banco.

Para el accionamiento del cabezal de sierra, esto es para bascular el ca-
bezal de sierra hacia abajo al trabajar con la sierra, para su seguridad de-
be ser desenclavado el blogqueo mecanico del cabezal de sierra que se en-
cuentra en su posicion de reposo. Para evitar un accionamiento acciden-
taly de este modo minimizar el peligro de lesiones, el cabezal de sierra se
inmoviliza en su posicion superior y puede ser desenclavado con una pe-
quefia palanca en el asidero horizontal.

Este también desenclava el bloqueo mecanico para la proteccion bas-
culante de la hoja de sierra: Al descender el cabezal de sierra sobre la
pieza, esta se vuelca por si misma hacia arriba. A continuacion se pue-
de oprimir sin problemas ni riesgos el boton de conexién y desconexion
ergonoémicamente dispuesto.

4 Datos técnicos

Dimensiones y pesos:

Pata del aparato:
Altura de pata del aparato:
Altura:

aprox. 230x230 mm
aprox. 50 mm
aprox. 215 mm

(en posicion de reposo del cabezal separador)

Ancho:

aprox. 300 mm

(cabezal de sierra totalmente derecha)
Longitud de mordaza del

tornillo de banco: 80 mm

Abertura de sujecion: max. 45 mm

Peso: aprox. 6 kg

0 hoja de sierra: 80 mm

Orificio de la hoja de sierra: 10 mm

Motor:

Tension: 220 - 240 Volt,
50 Hz

Consumo de potencia: 200 Watt

Revoluciones: 6000 r.p.m.

Velocidad de corte:
Emision de ruidos del aparato durante el
servicio:

aprox. 17 m/seg.

Nivel de presion acustica Lpa: 89.7dB(A)
Nivel de presion actstica Lwa 102.7dB(A)
Vibracién: 2.262 m/s?
Inseguridad K: 1.5m/s?

jAdvertencia!

iDependiendo de las condiciones de servicio durante la operacion del
aparato, las emisiones reales que se presenten pueden desviarse de los
valores arriba indicados!

Advertencia:
o Para la reduccion de vibraciones observe un estado reglamentario de
su herramienta y de la muela de tronzar o de la hoja de sierra!

e iInterrumpa inmediatamente el servicio de la herramienta al presen-
tarse vibraciones excesivas!

* Una muela de tronzar o una hoja de sierra inadecuadas pueden oca-
sionar vibraciones excesivas. jEmplee tnicamente muelas de tronzar
y hojas de sierra apropiadas!

o jAl trabajar con el aparato realice suficientes pausas segun necesidad!

S6lo para utilizacion en recintos secos ﬁ
or favor no deshacerse de esta maquina ;
arrojandola a la basura! |

5 Antes de trabajar

Nota:

Un trabajo seguro y exacto solo sera posible, cuando la unidad esta fi-
jada correctamente con ayuda de tornillos sobre una placa de trabajo.
Los orificios estan disponibles en la placa de base.

Atencion:
jAl fijar o transportar el aparato, extraer siempre imprescindiblemente
la clavija de la red!

iPeligro!

iJamas operar la sierra oscilante y de ingletes sin gafas de proteccion!
Jamés emplear la sierra oscilante y de ingletes para el corte de mate-
riales diferentes que madera, metales no ferrosos o plasticos.
Seleccione para el material a ser cortado Ginicamente hojas de sierra
apropiadas.

6 Trabajar con la sierra oscilante
y de ingletes KGS 80

6.1 Capacidad de corte

Tras haber fijado la unidad sobre un sustrato firme, se puede trabajar
con ella. De este modo ya no es necesaria ninguna otra preparacion y
la pieza a ser cortada puede ser sujetada en el tornillo de banco y cor-
tada. Por favor observe en este caso los siguientes tamafios maximos
dependientes del dngulo de corte.

Capacidad de corte a 90° Capacidad de corte a 45°
(corte en angulo recto): (corte a inglete):
Con espe- [Ancho mé{ Material |Con espe- |Ancho ma-| Material
sor de ma- |ximode | redondo: |sor de ma- [ximode |redondo:
terial hasta | material | (en mm) |terial hasta | material | (en mm)
(enmm) | (en mm) (enmm) | (en mm)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 [@max.25| 20 18 |@max. 20

De este modo puede leerse la tabla:

Cuando p.ej. desea cortar una madera cuadrangular de 30 mm de an-
cho con un &ngulo de 45°, esta puede como méximo tener una profun-
didad de 10 mm. Por favor observe, que en este caso solo se trata de
valores orientativos.

Atencion:

iPeligro de lesiones! jLas piezas que se sujetan muy cortas pueden
arrancarse y ser arrojadas alrededor!
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iPor favor observe que al trabajar la pieza siempre esté sujeta segura
en el tornillo de banco! jObserve una longitud de sujecion suficiente y
un tamafio de pieza suficiente! Una longitud de sujecion demasiado cor-
ta reduce la fuerza de sujecion.

6.2 Para aserrar
6.2.1 Generalidades para ajuste del cabezal de sierra

Para lograr en lo posible una longitud de sujecion corta de la pieza su-
jetada, el cabezal de la sierra permite ser ajustado en su posicion me-
diante el tornillo moleteado 11 (Fig. 2a/b): De esta manera se puede des-
plazar la hoja de sierra en lo posible cerca del dispositivo de sujecion 6.
Por que los cortes se hacen mas limpios y precisos, cuando la distan-
cia entre la sujecion y la hoja de sierra es reducida.

Por favor, asegure antes de cada uso, que el cabezal de la sierra de nin-
gun modo esté ajustado de tal manera, que al descender la hoja de sie-
rra hacia abajo, el cabezal de la sierra pueda colisionar con las morda-
zas del dispositivo de sujecion (p.ej. mediante descenso del cabezal de
sierra con la maquina desconectada, jatencion: para ello extraer la cla-
vija de la red)! jPeligro de lesiones!

jAtencion!

No retirar restos de corte u otras partes de la pieza del rea de corte,
mientras que la maquina se encuentre en funcionamiento y Ia hoja de
sierra adn no se encuentre en posicion de reposo.

6.2.2 Cortes rectos y a inglete
6.2.2.1 Si desea realizar cortes rectos (véase para ello Fig. 2a)

1. Observe, que la mesa giratoria 1 (véase Fig.2a) se encuentre en la
posicion 0° La marcacion de la flecha 2 debe sefialar la marcacion
0° sobre la escala 3 en la pata de la unidad. En caso de no ser asf,
por favor ajustar de la siguiente manera: (jAtencion: Por favor ob-
servar, que el tornillo moleteado 13 esté suelto!)

2. Soltar la palanca de encastre 4 levantandola y desplazar la mesa gi-
ratoria 1 a la posicion correspondiente. Volver a soltar la palanca de
encastre. Atencion: La mesa giratoria encastra a 0°. En caso extre-
mo al soltar la palanca de encastre mover la mesa giratoria hacia un
lado y otro, hasta que la palanca de encastre se enclave.

3. Colocar la pieza 5 en el dispositivo de sujecion 6, alinear y sujetar
firmemente. jEn este caso observar la longitud deseada el extremo
Llibre®!

4. Para una perfecta alineacion se puede volcar el cabezal de la sierra
7 de la unidad desconectada (!) tras desenclavamiento de la palan-
ca de bloqueo 8 (jtirar hacia delante!) tanto hacia abajo, que la ho-
ja de sierra 9 con la proteccion de la hoja de sierra 10 automética-
mente volcada, apenas toque la pieza (véase también Fig. 3). De es-
ta manera se puede estimar mejor la longitud posterior de la pieza.

5. Para un ajuste exacto, el cabezal de la sierra 7 permite ser ajustado
con precision hacia un lado y hacia el otro mediante el tornillo mo-
leteado.

Atencion:
iPor favor, observe en este caso, que la hoja de sierra 9 jamés pueda
colisionar con las mordazas del dispositivo de sujecion 6!

Por favor, observe:

iEl tronzado con el tope de longitudes suministrado no es ningan pro-
blema! Como funciona esto, |éalo por favor bajo ,Trabajar con el tope
longitudinal

6. Véase ahora Fig. 3: Tras soltar la palanca de bloqueo 8 y oprimir el
interruptor de conexion/desconexion 12, volcar el cabezal de la sie-
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rra 7 hacia abajo y cortar la pieza, como se muestra en la Fig. 3. En
este caso la proteccion de la hoja de sierra se vuelva hacia arriba.

6.2.2.2 Si desea realizar cortes a inglete:
(Véase para ello Fig. 2b):

1. Soltar el tornillo moleteado 13 y levantar la palanca de encastre 4.
Ahora ajustar la mesa giratoria 1 al &ngulo deseado. Para ello em-
plee por favor la escala 3 y oriéntese en la marcacion de flecha 2 so-
bre la mesa giratoria 1. Las divisiones de grados con 15° estan pro-
vistas con un encastre, para ello naturaimente se debe soltar la pa-
lanca de encastre 4, para que esta sea efectiva. Las posiciones
intermedias permiten ser ajustadas naturalmente asimismo y fijadas
con el tornillo moleteado 13.

2. Colocar la pieza 5 en el dispositivo de sujecion 6, alinear y sujetar
firmemente. jPor favor observar aqui también la longitud deseada el
extremo ,libre”!

3. Para una perfecta alineacion se puede volcar el cabezal de la sierra
7 de la unidad desconectada (!) tras desenclavamiento de la palan-
ca de bloqueo 8 (jtirar hacia delante!) tanto hacia abajo, que la ho-
ja de sierra 9 con la proteccion de la hoja de sierra 10 automatica-
mente volcada, apenas togue la pieza (véase también Fig. 3). De es-
ta manera se puede estimar mejor la longitud posterior de la pieza.
Para un ajuste exacto, el cabezal de la sierra permite ser ajustado
con precision hacia un lado y hacia el otro mediante el tornillo mo-
leteado 11.

Atencion:
iPor favor, observe en este caso, que la hoja de sierra jamas pueda co-
lisionar con las mordazas del dispositivo de sujecion 6!

Por favor, observe:

iEl tronzado con el tope de longitudes suministrado no es ningtn pro-
blema! Como funciona esto, Iéalo por favor bajo ,Trabajar con el tope
longitudinal“

4. Ahora tras soltar la palanca de bloqueo 8 y oprimir el interruptor de
conexion/desconexion 12, volcar el cabezal de la sierra 7 hacia aba-
joy cortar la pieza, como se muestra en la Fig. 3. En este caso la pro-
teccion de la hoja de sierra se vuelva hacia arriba.

jAtencion!

iNo la fuerza de opresion, sino las revoluciones generan una elevada
prestacion de corte! jJamas trabajar con violencia! Esto carga la me-
cénica de la maquina innecesariamente y conduce a resultados defi-
cientes e incremento del desgaste!

6.2.3 Trabajar con el tope longitudinal (véase para ello Fig. 4)

La sierra oscilante y de ingletes KGS 80 se suministra con un tope lon-
gitudinal ajustable. De esta manera se pueden cortar una cantidad cual-
quiera de piezas con la misma longitud. La pieza a ser tronzada 2 se co-
loca para ello en el dispositivo de sujecion 3, se empuja hasta la chapa
de tope 4y a continuacion se afirma. Tras el corte de la pieza y soltar el
tornillo de banco, el material se vuelve a empujar hasta el tope, se afir-
ma con el tornillo de banco y luego de corta. Esto puede ser repetido con
cualquier frecuencia.

De esta manera se ajusta el tope:

1. Los tornillos de hexagono interior 5 se sueltan mediante una llave de
hexagonal especifica (contenida en el alcance de suministro). A
continuacion se puede desplazar el tope 1 en la guia 6 hasta la lon-
gitud deseada. jObservar, que la chapa de tope 4 esté correctamente
alineada y que la pieza se ajuste correctamente contra el ,tope*!

2. Apretar el tope con el tornillo de hexagono interior 5



Si el tope no se necesita, se puede extraer completamente tras soltar el
tornillo 5.

La posicion deseada del tope se puede determinar por ejemplo, mar-
cando ajustadamente una pieza, ajustarla de tal forma que la hoja de sie-
rra acierte exactamente la marcacion y entonces alinear el tope ade-
cuadamente. De este modo para la cantidad deseada de las piezas si-
guientes la longitud es exactamente reproducible.

Atencion:

jAl trabajar tras la alineacion y fijacion de la pieza, volcar la chapa de
tope 4 (véase Fig. 4), para evitar el doblado de la pieza cortada!

7 Conservacion y mantenimiento

7.1 Cambiar la hoja de sierra
(véase para ello Fig.5 ay 5b)

Si la hoja de sierra esté desgastada o desea un otro tipo o el uso de un
disco de tronzar, puede sustituirla de forma rapida y sencilla.

Por favor, observe:

iHojas de sierra re recambio y un disco de tronzar ligado con corindon
para la maquina pueden ser adquiridas en el comercio!

iPor favor, observe para ello nuestro catalogo de unidades o dirijase in-
mediatamente a su revendedor especializado!

Atencion:
iPara todos los trabajos de conservacion y mantenimiento extraer la
clavija de la red!

1. Desenroscar el tornillo de hexagono interior 1 en la hoja de sierra 2
y volcar la proteccion de hoja de sierra hacia arriba, como se mues-
tra en la Fig. 5a)

2. Con una llave de hexagono interior desenroscar el tornillo 4 en el
centro de la hoja de sierra 3 (véase Fig. 5b). Para ello por favor su-
jetar el arbol en un punto plano con una llave de boca. Atencion: Ros-
cas a la izquierda!

3. Extraer la hoja de sierra vieja. En este caso por favor observar la
arandela 5.

4. Colocar la hoja de sierra nueva y apretarla con la arandela 5 y el tor-
nillo 4.

Atencion:

Observar imprescindiblemente el sentido de marcha de la hoja de sie-
rra. jLos dientes vistos desde el lado delantero de la sierra deben se-
fialar hacia abajo!

Atencion en la utilizacion de discos de tronzar ligados con corindén (Ac-
cesorios, Art.N: 28 729):

El disco de tronzar ligado con corinddn es sumamente sensible a la fle-
xion. No togue el disco, mientras que suelte o apriete el tornillo de fija-
cion. El disco se rompe con suma facilidad.

5. Volcar nuevamente la proteccion de la hoja de sierra 2 hacia abajo
y fijarla ajustando el tornillo de hexagono interior 1.

Atencion:
iPara todos los trabajos de conservacion y mantenimiento extraer la
clavija de la red!

7.2 Limpieza

Atencion:
iAntes de cualquier limpieza, ajuste, conservacion o reparacion, extraer
la clavija de la red!

Nota:

La maquina estd ampliamente libre de mantenimiento. Sin embargo, pa-
ra una larga vida Util debe limpiar la unidad tras cada uso con un pafio
suave, cepillo de mano o un pincel. También se recomienda en este ca-
S0 una aspiradora de polvo.

Se puede realizar la limpieza exterior de la carcasa con un pafo suave,
ligeramente himedo. Con él se puede usar un jabon suave u otro agen-
te de limpieza adecuado. Se deben evitar disolvente o agentes de lim-
pieza alcohdlicos (p.ej., gasolina, alcoholes de limpieza, etc.) ya que es-
tos pueden atacar la superficie de plastico de la carcasa.

8 Eliminacidn:

iPor favor, no deseche el aparato con la basura doméstica! El aparato
contiene materiales que se pueden reciclar. En caso de dudas dirijase
a su centro de reciclado u otras instituciones comunales correspon-
dientes.

9 Declaracion de conformidad CE

Nombre y direccion:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Denominacion de producto: KGS 80
Articulo N°: 27160

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad, que este producto cumple
las siguientes normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad electromagnética
UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2/ 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

UE 2006/42/CE
DIN EN 61029-1/A11/11.2011
DIN EN ISO 12100:2011-03

Directiva de maquinas

Reglamento de baja tension de la 2006/95/EG
DIN EN IS0 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

Fecha: 19.06.2012

7

/5 g

‘[ H ,{)‘,’ s

u n"-'\f i
i T
@R
'R

Ing.Dipl. Jorg Wagner
PROXXON S.A., Campo de actividades: Seguridad de aparatos

El delegado para la documentacion CE es idéntico con el firmante.
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Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
Kap- en verstekzaag KGS 80
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Geachte Kklant!
Het gebruik van deze gebruiksaanwijzing

* maakt het eenvoudiger het toestel beter te leren kennen.
e voorkomt storingen door onreglementaire bediening en
 verhoogt de levensduur van uw toestel.

Houdt deze gebruiksaanwijzing steeds bij de hand.
Bedien dit toestel slechts met exacte kennis en onder inachtneming
van de gebruiksaanwijzing.

PROXXON is niet aansprakelijk voor de veilige werking van het toestel
bij:

* handhaving die niet aan het normaal gebruik beantwoordt,
 andere doeleinden die niet in de gebruiksaanwijzing zijn genoemd,
 veronachtzaming van de veiligheidsvoorschriften.

U heeft geen garantieaanspraken bij:
bedieningsfouten,
gebrekkig onderhoud.

Let voor uw eigen veiligheid alstublieft steeds op de veiligheidsvo-
orschriften.

Slechts originele PROXXON — reservedelen toepassen.

Verdere ontwikkelingen in de zin van de technische vooruitgang be-
houden wij ons voor. Wij wensen u veel succes met het toestel.

1 Speciale veiligheidsvoorschriften

Let op:

* Beschadigde of vervormde zaagbladen mogen niet gebruikt
worden.

 Alleen door de fabrikant aanbevolen zaagbladen conform de EN
847 gebruiken.

 Geen uit snelstaal vervaardigde zaagbladen gebruiken.

 Alleen volgens de voorschriften gescherpte zaagbladen gebrui-
ken. Het op het zaagblad aangegeven maximum toerental dient
aangehouden te worden.

Draag bij het werken met de machine altijd gehoorbescherming!

Denk eraan dat er enkele regels zijn die de geluidsontwikkeling van
de machine beperken:
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Kies steeds het juiste zaagblad voor uw werkopdracht. Het is zeer
belangrijk dat deze geschikt is voor het te zagen materiaal.

Span het te zagen werkstuk altijd zo kort mogelijk aan. Als een werk-
stuk te ver uitsteekt uit de bankschroef, kan het gaan slingeren en
20 geluid voortbrengen. Stel de afstand in door middel van de zaag-
kopafstelling, zoals beschreven in hoofdstuk "Algemeenheden over
de instelling van de zaagkop“.

2 Aibeelding (fig. 1):

. zaagkop

. zaagbladkap

. blokkeerhendel

. zaagblad

. zaagvoet

. stelschroef

. draaitafel

. spindel voor kleminrichting
. aanslag

10. kleminrichting

11. meetschaal

12. bevestigingsbhoorgat

13. instelschroef voor zaagkop

O OoO~NOOTHS WhN =

3 Beschrijving van de machine

Hartelijk dank voor de aanschaf van deze PROXXON kap- en ver-
stekzaag KGS 80:

De zaag is niet alleen uitstekend geschikt voor kleine, maar fijne to-
epassingen bij het scheiden van hout, NE-metaal en kunststof, ook
wat grotere ronde en vierkanten materialen kunnen er probleemlo-
o0s mee afgezaagd worden, zij het met een rechte snede of met een
willekeurige, nauwkeurig instelbare verstekhoek.

Voor zagen en korten wordt het werkstuk in de geintegreerde banks-
chroef gespannen. De centrisch gespannen bekken garanderen dat
de denkbeeldige middellijn van de bankschroefopening, en natuur-
lijk ook het daarmee overeenkomende midden van het werkstuk,
steeds op het midden van het zaagblad valt, ongeacht de gekozen
breedte van het werkstuk.

Het spannen van ronde materialen is geen probleem: Hiervoor wordt
een prismatische aanspangroef gebruikt waarmee ronde materialen
veilig en betrouwbaar vastgeklemd kunnen worden. Voor dunne,
maar relatief brede werkstukken (tot 65 mm) is er een andere aan-
spangroef aan de bovenkant van de bankschroefbekken.



De ronde tafel zelf is draaibaar: Met een hoek van ca. 45° kunnen
alle gewenste verstekken gemaakt worden, met de meetschaal aan
de rechterkant kan een nauwkeurige en gemakkelijke controle van
de hoekinstelling uitgevoerd worden. De ronde tafel heeft een merk-
teken bij elke 15°, maar natuurlijk kunnen ook alle ,tussenstappen*
ingesteld en met een kleminstallatie vastgezet worden. Ook het op
lengte zagen van werkstukken is met dit apparaat via de aanslag
zonder meer mogelijk.

De zaagkop wordt door middel van veerkracht in zijn bovenste stand
gehouden. Belangrijk: De zaagkop kan voor een nog grotere flexibi-
liteit met een kartelschroef ook naar opzij versteld worden. Zo wordt
de ,vrije” lengte van het werkstuk buiten de bekken van de banks-
chroef geminimaliseerd en bij het zagen van hoeken komt dan het
zaagblad niet meteen tegen de bankschroefbekken aan.

Voor het bewegen van de zaagkop, d.w.z. het naar onderen draaien
van de zaagkop als u met de zaag gebruikt, is het voor uw veiligheid
van belang dat de mechanische vergrendeling van de zich in de
ruststand bevindende zaagkop ontgrendeld wordt. Ter voorkoming
van onachtzaam gebruik en zo het gevaar voor lichamelijk letsel te
minimaliseren, wordt de zaagkop in de bovenstand vastgezet. Hij kan
met een kleine hendel aan de horizontale handgreep ontgrendeld
worden.

Hiermee ontgrendelt u ook de mechanische vergrendeling van de draai-
bare zaagbladkap: Deze klapt vanzelf naar boven bij het laten zakken
van de zaagkop op het werkstuk. Daarna kan er probleem- en risicov-
rij op de ergonomisch verantwoorde aan/uit-knop gedrukt worden.

4 Technische gegevens

maten en gewichten:
zaagvoet: ca. 230x230 mm
hoogte zaagvoet: ca. 50 mm
hoogte: ca.215 mm
(als de zaagkop in ruststand is)
breedte: ca. 300 mm

(zaagkop helemaal rechts)
bekkenlengte van de

bankschroef 80 mm
spanbreedte max. 45 mm
gewicht: ca. 6 kg
0 zaagblad: 80 mm
Zaagbladboring: 10 mm
motor:
spanning: 220 - 240 Volt,
50 Hz
stroomspanning: 200 Watt
toerental 6000/min
zaagsnelheid: ca. 17 m/sec.

Geluidsemissie van de machine
tijdens de werking:

geluidsniveau Lpa: 89.7dB(A)
geluidsniveau Lwa 102.7dB(A)
trilling: 2.262 m/s*
onzekerheid K: 1.5 m/s?

Waarschuwing!

Afhankelijk van de bedrijfsvoorwaarden bij de werking van de ma-
chine kunnen de werkelijk optredende emissies van de bovengeno-
emde waarden afwijken!

Waarschuwing:

e Let er voor de reductie van trillingen op dat de toestand van uw
machine en van slijpschijf of zaagblad aan de voorschriften
voldoet!

e Zet de machine onmiddellijk stop als er zich buitensporig veel
trillingen voordoen!

e Een ongeschikte slijpschijf of zaagblad kan buitensporig veel
trillingen veroorzaken. Gebruik alleen geschikte zaagbladen en
slijpschijven.

¢ Neem voldoende pauzes bij het werken met de machine!

Alleen voor toepassing in droge ruimtes CT
Gelieve niet met het Huisvuil mee te geven. \K

5 Voordat u begint met werken

Aanwijzing:

Veilig en nauwkeurig werken is alleen mogelijk wanneer de machi-
ne zorgvuldig met behulp van schroeven op een werkplek bevestigd
is. Er zijn in de voetplaat boorgaten aangebracht.

Let op:
Bij het vastzetten of transporteren van de machine steeds de stek-
ker uit het stopcontact trekken!

Gevaar!

De kap- en verstekzaag nooit zonder veiligheidsbril gebruiken!

De kap- en verstekzaag nooit gebruiken voor het zagen van andere
materialen dan hout, NE-metalen of kunststof.

Kies altijd zaagbladen uit die geschikt zijn voor het te zagen mate-
riaal.

6 Werken met de kap- en verstekzaag KGS 80

6.1 Zaagcapaciteit

Nadat het apparaat op een vaste ondergrond bevestigd is, kan er-
mee gewerkt worden. Verdere voorbereidingen zijn niet nodig en het
te zagen werkstuk kan in de bankschroef vastgezet en doorgezaagd
worden. Let daarbij op de volgende maximale afmetingen afhanke-
lijk van de zaaghoek:

zaagcapaciteit bij 90° zaagcapaciteit bij 45°
(rechte snede): (versteksnede):
Bij materi- | Maximale | rond ma- |Bij materi-| Maximale | rond ma-
aalsterkte |materiaal{ teriaal: ~ |aalsterkte | materiaal- | teriaal:
tot (in mm) [breedte | (in mm) |tot (in mm)| breedte | (in mm)
(in mm) (in mm)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 |@max.25| 20 18 (@ max. 20

Zo moet u de tabel lezen:

Wanneer u bijvoorbeeld een vierkant stuk hout van 30 mm breedte
met een hoek van 45° wilt doorzagen, mag deze niet meer dan 10
diep zijn. Let erop dat het hierbij alleen richtwaarden betreft.
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0BS:

Der er risiko for at komme til skade! Emner, som tilspandes for kort,
kan rive sig lgs og blive slynget ud!

Kontroller, at emnet altid er spaendt godt fast i skruestokken under
arbejdet! Opspaendingslengden og emnets starrelse skal veere til-
streekkelig! Hvis opspandingslengden er for kort, nedsattes op-
spandingskraften.

6.2 Het zagen
6.2.1 Algemeen voor het instellen van de zaagkop

Ter verkrijging van een zo kort mogelijke spanlengte van het inge-
klemde werkstuk, kan de stand van de zaagkop via de kartelschro-
ef 11 (fig. 2a/b) versteld worden: Zo kan het zaagblad zo dicht mo-
gelijk in de buurt van de kleminrichting 6 gebracht worden. Sneden
worden namelijk bijzonder schoon en precies wanneer de afstand
tussen inklemming en zaagbladvlak gering is.

Let er voor ieder gebruik op dat u de zaagkop niet zo instelt dat het
zaagblad bij het naar onderen draaien van de zaagkop met de bek-
ken van de kleminrichting 6 in aanraking kan komen (bijv. door naar
beneden schieten van de zaagkop als de machine uit staat. Let op:
De stekker uit het stopcontact trekken)! Letselgevaar!

Let op!

Geen zaagresten of andere werkstukdelen uit het zaagbereik ver-
wijderen zo lang de machine draait en het zaagblad zich nog niet in
de ruststand bevindt.

6.2.2 Recht- en verstekzagen
6.2.2.1 Wanneer u rechte zaagsneden wilt uitvoeren (zie fig. 2a)

1. Let erop dat de draaitafel 1 (zie fig. 2a) zich in de 0°-stand be-
vindt: De pijlmarkering 2 moet op de 0°-markering op de me-
etschaal 3 in de zaagvoet wijzen. Als dit niet het geval is, als
volgt instellen: (Let op: Zorg ervoor dat de kartelschroef 13 los-
gedraaid is!)

2. De pauzehendel 4 door optrekken loszetten en de draaitafel 1 in
de overeenkomstige stand plaatsen. Pauzehendel 4 weer losla-
ten. Letop: De draaitafel vergrendelen bij 0°. Indien nodig, draai-
tafel bij losse pauzehendel iets heen en weer bewegen tot de
pauzehendel dichtklikt.

3. Werkstuk 5 in kleminrichting 6 leggen, instellen en vastspannen.
Let daarbij op de gewenste lengte van het ,losse” eind.

4. Voor het nauwkeurig afstellen kunt u de zaagkop 7 van het uit-
geschakelde (!) apparaat na ontgrendeling van de blokkeerhen-
del 8 (naar voren trekken!) zo ver naar onderen draaien dat het
zaagblad 9, bij het automatisch wegdraaien van de zaagbladkap
10, het werkstuk net aanraakt (zie ook fig. 3).

5. Zo kunt u de uiteindelijke lengte van het werkstuk beter schat-
ten. U kunt de zaagkop 7 nog fijner afstellen door de kartels-
chroef 7 vaster of losser te draaien.

Let op:
Let er hierbij op dat het zaagblad 9 nooit tegen de bekken van de
kleminrichting 6 kan aanlopen!

Let op:

Op lengte zagen is met de meegeleverde lengteaanslag geen pro-
bleem! Hoe dat werkt, kunt u lezen in ,Werken met de lengteaan-
slag”
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6. Zie nu fig. 3: Daarna, na het loszetten van de blokkeerhendel 8
en het indrukken van de aan/uit-knop 12, de zaagkop 7 naar on-
deren draaien en het werkstuk doorzagen, zoals weergegeven in
fig. 3. De zaagbladkap draait daarbij naar boven.

6.2.2.2 Wanneer u versteksneden wilt maken: (zie fig. 2b):

1. Kartelschroef 13 losdraaien en pauzehendel 4 optrekken. Nu de
draaitafel 1 op de gewenste hoek instellen. Hiervoor gebruikt u
de meetschaal 3 en richt u de pijimarkering 2 op de draaitafel 1.
Gradenindelingen per 15° zijn voorzien van groeven. U moet na-
tuurlijk de pauzehendel 4 loslaten om dit in werking te zetten.
Tusseninstellingen kunnen natuurlijk ook ingesteld en met de
kartelschroef 13 vastgezet worden.

2. Werkstuk 5 in kleminrichting 6 leggen, instellen en vastklem-
men. Let daarbij ook op de gewenste lengte van het ,losse” eind.

3. Voor het nauwkeurig afstellen kunt u de zaagkop 7 van de uit-
geschakelde (') machine, na ontgrendeling van de blokkeerhen-
del 8 (naar voren trekken!), zo ver naar onderen draaien dat het
zaagblad 9 bij het automatisch wegdraaien van de zaagbladkap
10 het werkstuk net aanraakt (zie ook fig. 3). Zo kunt u de uitein-
delijke lengte van het werkstuk beter schatten. U kunt de zaag-
kop nog fijner afstellen door de kartelschroef 11 vaster of losser
te draaien.

Let op:
Let erop dat het zaagblad nooit tegen de bekken van de kleminrich-
ting 6 kan aanlopen!

Let op:

Op lengte zagen is met de meegeleverde lengteaanslag geen pro-
bleem! Hoe dat werkt, kunt u lezen in ,Werken met de lengteaan-
slag”

Daarna, na het loszetten van de blokkeerhendel 8 en het indrukken
van de aan/uit-knop 12, de zaagkop 7 naar onderen draaien en het
werkstuk doorzagen, zoals weergegeven in fig. 3. De zaagbladkap
draait daarbij naar boven.

Let op!

Niet de drukkracht maar het toerental geeft de hoge zaagcapaciteit!
Nooit kracht zetten! Dit belast het mechaniek van de machine on-
nodig en leidt tot slechte resultaten en een verhoogde slijtage.

6.2.3 Werken met de lengteaanslag (zie hiervoor fig. 4)

De kap- en verstekzaag KGS 80 wordt met een verstelbare lengte-
aanslag 1 geleverd. Zo kan een willekeurig aantal werkstukken met
gelijke lengte afgezaagd worden. Het af te zagen werkstuk 2 wordt
daartoe in de kleminrichting 3 gelegd, tot aan het aanslagijzer 4
aangeschoven en vastgezet. Na het afzagen van het werkstuk en het
losdraaien van de bankschroef wordt het materiaal weer tot aan de
aanslag geschoven, in de bankschroef geklemd en daarna afge-
zaagd. Dat kunt u zo vaak u wilt herhalen.

Zo wordt de aanslag ingesteld:

1. Deinbusschroef 5 wordt met een inbussleutel (meegeleverd) los-
gedraaid. Daarna kan de aanslag 1 in de geleiding 6 tot aan de
gewenste lengte geschoven worden. Erop letten dat het aansla-
gijzer 4 goed afgesteld is en dat het werkstuk bij de aanslag op
het juiste punt geraakt wordt.

2. Aanslag 1 met de inbusschroef 5 vastzetten.



Als u de aanslag niet gebruikt, kan deze na losdraaien van schroef
5 in zijn geheel verwijderd worden.

De gewenste stand van de aanslag kunt u bij wijze van voorbeeld
vaststellen door een correct gemarkeerd werkstuk zo vast te klem-
men dat het zaagblad precies op de markering valt; daarna kunt u
de aanslag overeenkomstig afstellen. Zo is voor het gewenste aan-
tal van de volgende werkstukken de lengte precies reproduceer-
baar.

Let op:

Tijdens het werken, na afstellen en vastklemmen van het werkstuk,
het aanslagijzer 4 wegklappen (zie fig. 4) om kantelen van het af-
gezaagde werkstuk te vermijden!

7 Verzorging en onderhoud

7.1 Zaagblad verwisselen (fig. 5a en 5h):

Als het zaagblad versleten is of als u een ander type zaagblad of do-
orslijpschijf wilt gebruiken, kunt u dit snel en eenvoudig verwisse-
len.

Let op:

Extra zaagbladen en een korundslijpschijf voor de machine zijn in de
handel verkrijgbaar.

Kijk ook in onze machinecatalogus of ga meteen naar de vakman!

Let op:
Bij alle verzorgings- en onderhoudswerkzaamheden de stekker uitt-
rekken!

1. Inbusschroef 1 van zaagbladkap 2 uitdraaien en de zaagbladkap
naar boven klappen zoals in fig. 5a weergegeven.

2. Met een inbussleutel de schroef 4 in het midden van het zaag-
blad 3 (zie fig. 5b) uitdraaien. Daartoe de aandrijfas aan de viak-
ke kant met een steeksleutel vasthouden. Let op: Linkse draat!

3. Oude zaagblad verwijderen. Daarbij op de vlakke sluitring 5
letten.

4. Nieuw zaagblad opzetten en met sluitring 5 en schroef 4 vast-
draaien.

Let op:
Het is belangrijk dat u op de draairichting van het zaagblad let. De
tanden moeten vanaf de voorkant van de zaag gezien naar beneden
wijzen!

Belangrijk bij het gebruik van de korundslijpschijf (accessoire art.
Nr.: 28 729):

De korundslijpschijf is zeer buiggevoelig. Pak de schijf niet vast tij-
dens het losdraaien of vastzetten van de bevestigingsschroef. De
schijf kan gemakkelijk breken.

5. Zaagbladkap 2 weer naar beneden Klappen en door aanschroe-
ven van de inbusschroef 1 vastzetten.

Let op:
Bij alle verzorgings- en onderhoudswerkzaamheden de stekker uitt-
rekken!

7.2 Reiniging

Let op:
Altijd de stekker uittrekken voor het reinigen, instellen, onderhoud
plegen en repareren!

Aanwijzing:

De machine is bijna volledig onderhoudsvrij. Het apparaat dient na
ieder gebruik met een zachte doek, handveger of een penseel ge-
reinigd te worden om een zo lang mogelijke levensduur te garande-
ren. Gebruik van een stofzuiger wordt sterk aanbevolen.

De uitwendige reiniging van de kast kan dan met een zachte, even-
tueel vochtige doek plaatsvinden. Hierbij mag milde zeep of een an-
der geschikt reinigingsmiddel worden benut. Oplosmiddel- of alco-
holhoudige reinigingsmiddelen (bv benzine, reinigingsalcohol enz.)
dienen te worden vermeden, omdat deze de schalen van de kunst-
stofbehuizing kunnen aantasten.

8 Afvalverwerking

Voer het toestel niet via de huisafval af! Het toestel omvat grond-
stoffen die recyclet kunnen worden. Bij vragen hieromtrent richt u
zich alstublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan andere pas-
sende gemeentelijke voorzieningen.

9 EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres:
PROXXON S.A., 6-10, Hérebierg, L-6868 Wecker

Productaanduiding: KGS 80
Artikelnr.: 27160

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat dit product met
de volgende richtlijnen en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2/ 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

2006/42/EG
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN SO 12100:2011-03

EU-laagspanningsrichtlijn 2006/95/EG
DIN EN ISO 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

EU-machinerichtlijn

Datum: 19.06.2012

Dipl.-Ing. Jorg Wagner
PROXXON S.A., Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie is dezelfde persoon
als de ondergetekende.

-29-



@ Oversattelse af den originale brugsanvisning
Kap- og geringssav KGS 80
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6 Arbejde med kap- og geringssaven KGS 80 ...... 31 71 Skifte savklinge (se fig. 5a og 5b)..................
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6.2.1 Generelt om indstilling af savhovedet. ............ 32 9 EU-overensstemmelseserkl@ring ..................
Keere kunde! Benyt altid den rigtige savklinge til din arbejdsopgave! Det er iser

Nar De laser denne vejledning,

« bliver det nemmere at lere maskinen at kende
« kan De undga fejlfunktioner pa grund af ukyndig betjening og
« forlenge maskinens levetid.

Vejledningen ber altid opbevares i nerheden af maskinen.
Maskinen bar kun betjenes af personer, der har lest vejledning-
en og felger den.

PROXXON hefter ikke for at maskinen fungerer sikkert, hvis:

* maskinen handteres pa en made, der ikke svarer til alminde-
lig brug,

 maskinen bruges til andre formal end dem, der er navnt i
vejledningen,

« sikkerhedsreglerne ikke overholdes.

Garantikravene bortfalder i tilfelde af:
* betjeningsfejl
¢ mangelfuld service.

For Deres egen sikkerheds skyld er det meget vigtigt, at De over-
holder sikkerhedsreglementerne.

Anvend kun originale PROXXON reservedele

Vi forbeholder os ret til at foretage videreudvikling til fordel for
den tekniske udvikling. Vi gnsker Dem held og lykke med ma-
skinen.

1 Specielle sikkerhedsinstruktioner

0BS:

 Der ma ikke anvendes beskadigede eller deformerede sav-
klinger.

« Der ma kun anvendes savklinger, som anbefales af producen-
ten og som er i overensstemmelse med EN 847.

« Der ma ikke bruges savklinger af hurtigstal.

« Der ma kun anvendes korrekt skarpede savklinger. Det pa
savklingen angivne maks. omdrejningstal skal overholdes.

Bar altid et hareveern, nar du arbejder med apparatet!
Husk, at der findes nogle regler, som reducerer maskinen
stejudvikling:
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vigtigt, at den er egnet til det materiale, der skal saves.
Opspand de emner, der skal saves, altid sa kort som muligt. Hvis
et emne rager for langt ud af skruestokken, kan det vibrere og
forarsage stgj. Indstil afstanden ved hjelp af savhovedets juste-
ring, som beskrevet i kapitlet "Generel om indstilling af savho-
vedet".

2 Totalbillede (fig. 1)

Savhoved
Klingeafskarmning
Lasetap

Savklinge

Fod

Spandskrue

Drejebord

Spindel til opspandingsanordning
Anslag

10. Opspandingsanordning
11. Skala

12. Monteringsboring

13. Justerskrue til savhoved

©ENOAR LN

3 Beskrivelse af maskinen

Tak for kabet af PROXXON-kap- og geringssav KGS 80.

Saven egner sig ikke kun fortraffeligt til sma, men fine opgaver
i forbindelse med deling af tree, NE-metal og plast, men ogsa
starre runde og firkantede materialer kan deles uden problemer,
det veere sig med et lige snit eller med en hvilken som helst, pree-
cis indstillelig gering.

Til savning og deling sp@ndes arbejdsemnet fast i det integre-
rede skruestik. Dens centrisk spendende kaber gor at skrue-
stiksabningens teenkte midterlinie, og deraf selvfelgelig ogsa ar-
bejdsemnets midtpunkt, altid “rammer” midten af savklingen
uafhangigt af det valgte emnes bredde.

Opspanding af runde materialer er intet problem: Hertil er der
en prismatisk not, med hvilken runde materialer fastspandes
sikkert og palideligt. Til tynde, men relativt brede emner (op til
65 mm) er der endnu en not pa spendekabernes overside.



Selve rundbordet er svingbart: Med en vinkel pa plus/minus 45°
kan alle anskede geringer fremstilles, og skalaen i hgjre side gi-
ver en precis og komfortabel kontrol af vinkelindstillingen.
Rundbordet har lasbar trinregulering for hver 15°, men alle
~mellemtrin“ kan selvfalgelig ogsa indstilles og fikseres med en
spandeanordning. Med denne sav kan arbejdsemner ogsa uden
videre afkortes ved hjelp af anslaget.

Savhovedet fastholdes i sin gverste hvileposition ved hjelp af fie-
derkraft. Vigtigt: Savhovedet kan desuden justeres sidevarts ved
hjelp af en fingerskrue, hvilket giver en endnu sterre fleksibilitet.
Séledes minimeres emnets ,frie“ lengde uden for skruestikkets
kaber og ved skrasnit kolliderer savklingen ikke med kaberne.

Nar savhovedet er Iast i sin hvileposition skal den mekaniske 1a-
semekanisme lgsnes for at kunne svinge savhovedet nedad. For
at undga at saven gar i gang ved en fejltagelse og for saledes at
minimere faren for tilskadekomst, lases savhovedet nemlig i sin
overste stilling og kan nemt lgsnes med en lille tap pa det vand-
rette greb.

Denne lgsner ogsa den mekaniske sparremekanisme til den
svingbare klingeafskeermning. Denne svinger selv op, nar
savhovedet fares ned pa arbejdsemnet. Derefter kan der uden
problemer og uden risiko trykkes pa den ergonomisk fornuftigt
anbragte tend- og slukknap.

4 Tekniske data

Mal og vaegt:
Fod: ca. 230x230 mm
Hojde fod: ca. 50 mm
Hojde: ca. 215 mm
(nar delehovedet er i hvilestilling)
Bredde: ca. 300 mm

(savhoved helt til haijre)
Kabelaengde pa

skruestik: 80 mm

Spandvidde: maks. 45 mm

Veegt: ca. 6 kg

@ savklinge: 80 mm

Savklingeboring: 10 mm

Motor:

Spanding: 220 - 240 Volt,
50 Hz

Effektforbrug: 200 Watt

Omdrejningshastighed:  6000/min

Skerehastighed: ca. 17 m/sek.

Stej fra maskinen under

driften:

Lydtryksniveau Lpa: 89.7dB(A)

Lydeffektniveau Lwa 102.7dB(A)

Vibration: 2.262 m/s?

Usikkerhed K: 1.5 m/s?

Advarsel!
Alt efter driftsbetingelserne under maskinens drift kan de faktiske
emissioner afvige fra de ovenfor angivne tal!

Advarsel:

* For at nedsette vibrationerne skal du vare opmarksom pa, at
dit vaerktej og skareskiven eller savklingen er i en forsvarlig
tilstand!

« Afbryd straks arbejdet med varktgjet, hvis der opstar alt for
kraftige vibrationer!

*En ikke egnet skareskive eller en ikke egnet savklinge kan
forarsage alt for kraftige vibrationer. Der ma kun anvendes
egnede savklinger og skareskiver!

 Husk at holde tilstreekkeligt med pauser i lobet af arbejdet, hvis
der er behov for det!

M& kun benyttes i tarre rum ﬁ
Apparatet ma ikke bortskaffes i den \K
daglige renovation! /

5 Inden arbejdet pabegyndes

Bemeerk:

Det er kun muligt at arbejde sikkert og precist, hvis saven er fast-
gjort korrekt til arbejdspladen ved hjalp af skruer. Hertil er der
huller i fodpladen.

0BS:
Nar saven fikseres eller transporteres skal netstikket altid traek-
kes ud!

Fare!

Der ma aldrig arbejdes med kap- og geringssaven uden brug af
beskyttelsesbriller!

Kap- og geringssaven ma aldrig anvendes til at skare i andre
materialer end tree, NE-metaller eller plast.

Velg savklinger, som passer til det materiale, der skal bear-
bejdes.

6 Arbejde med kap- og geringssaven KGS 80

6.1 Skzrekapacitet

Efter at saven er placeret pa en fast undergrund, kan der arbej-
des med den. Derfor er det ikke ngdvendigt med yderligere for-
beredelser og det arbejdsemne, der skal bearbejdes kan span-
des fast i skruestikket og deles. Ver opmarksom pa falgende
maks. storrelser afhengig af savevinklen.

Skarekapacitet ved 90° Skarekapacitet 45°
(retvinklet snit): (geringssnit):
Ved mate-|Maks. | Rundt |Ved mate-| Maks. |Rundt
rialetyk- |materia- | mate- |rialetyk- | materia- | mate-
kelser op |lebredde| riale: kelser op |lebredde | riale:
til (imm) | (imm) | (@imm) [til (imm)]|@imm) |(@imm)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 |@max.25| 20 18 [@max. 20

Tabellen leses pa falgende made:

Hvis du f.eks. vil dele et 30 mm bredt firkantet tree i en vinkel pa
45°, ma dette hgjest vaere 10 mm dybt. Veer opmarksom pa, at
det her drejer sig om anbefalede vardier.
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0BS:

Der er risiko for at komme til skade! Emner, som tilspendes for
kort, kan rive sig lgs og blive slynget ud!

Kontroller, at emnet altid er spandt godt fast i skruestokken
under arbejdet! Opspandingslengden og emnets starrelse skal
vere tilstrekkelig! Hvis opspandingslengden er for kort, ned-
sattes opspandingskraften.

6.2 Savning
6.2.1 Generelt om indstilling af savhovedet.

For at opna en sa kort opspandingslengde af det fastspaendte
varktej som muligt, kan savhovedets position justeres med fing-
erskruen 11 (fig. 2a/b): Pa den made kan man altid fore sav-
klingen sa teet pa opspandingsanordningen 6 som mulig. Snit-
tene bliver nemlig sarligt rene og pracise, hvis afstanden
mellem fastspandingen og savklingen er lille.

Sgrg altid for inden du starter, at savhovedet under ingen om-
stendigheder er indstillet saledes, at savklingen kan kollidere
med opspandingsanordningens kaber (f.eks. hvis savhovedet
fares ned, nar maskinen er slukket, OBS: traek derfor stikket ud)!
Der er risiko for at komme til skade!

0BS!

Fiern ingen skererester eller andre materialedele fra skaereom-
radet, s& lenge maskinen kerer og savklingen endnu ikke er i
hvilestilling.

6.2.2 Lige- og geringssnit
6.2.2.1 Hvis du vil lave lige snit (se fig. 2a)

1. Serg for, at drejebordet 1 (se fig. 2a) star i 0°-position. Pilen
2 skal pege pa 0°-markeringen pa skalaen 3 pa foden. Hvis
ikke, juster saledes: (OBS: Serg for, at fingerskruen 13 er lgs-
net!)

2. Lesn trinreguleringen 4 ved at lofte den og ker drejebordet 1
i den pageldende position. Slip trinreguleringen 4 igen. OBS:
Drejebordet falder i hak ved 0°. Om ngdvendigt bevaeges drej-
ebordet lidt frem og tilbage, nar trinreguleringen er sluppet,
indtil den falder i hak.

3. Arbejdsemnet 5 placeres i opspandingsanordningen 6, jus-
teres og spandes fast. Ver opmarksom pa den gnskede
lengde af det ,fri* stykke!

4. For at justere helt pracist kan man, efter at have losnet
lasetappen 8 (traek fremad!), skubbe savhovedet 7 pa den
slukkede (!) sav sa langt ned, at savklingen 9, efter at kling-
eafskermningen 10 er svunget op, lige netop rorer ved ar-
bejdsemnet (se ogsa fig. 3). Pa den made kan man bedre
vurdere emnets senere lengde.

5. For en ngjagtig justering kan man med fingerskruen 11
finjustere savhovedet 7 frem- og tilbage.

0BS:
Sarg for, at savklingen 9 aldrig kan ramme opspa&ndingsanord-
ningens 6 kaber!

0BS:

Afkortning er intet problem med det medfelgende parallelan-
slag! Hvordan dette virker, kan l&ses under ,arbejde med paral-
lelanslag®
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6. Se nu fig. 3: Efter at lasetappen 8 er lgsnet og man har tryk-
ket pa tend-sluk-knappen 12 svinges savhovedet 7 nedad
og emnet deles, som vist i fig. 3. Klingeafskeermningen sving-
er derved opad.

6.2.2.2 Hvis du vil lave geringssnit: (Se fig. 2b):

1. Lesn fingerskruen 13 og loft trinreguleringen 4. Indstil nu
drejebordet 1 til den enskede vinkel. Ger dette ved at benyt-
te skalaen 3 og ved at se pa pilemarkeringen 2 pa drejebor-
det 1. 15° trins gradinddelingen er forsynet med en raste-
stilling, hertil skal trinreguleringen 4 slippes, for at aktiveres.
Der kan ogsa foretages mellemindstillinger og disse kan fik-
seres med fingerskruen 13.

2. Arbejdsemnet 5 placeres i opspandingsanordningen 6, po-
sitioneres og spandes fast. Var ogsa her opmarksom pa
den gnskede lengde pa det , fri“ stykke!

3. For at justere helt precist kan man, efter at have lgsnet
lasetappen 8 (trek fremad!), skubbe savhovedet 7 pa den
slukkede (!) sav sé langt ned, at savklingen 9, efter at kling-
eafskermningen 10 er svunget op, lige netop rarer ved ar-
bejdsemnet (se ogsa fig. 3). Pa den made kan man bedre
vurdere emnets senere l&ngde. For en ngjagtig justering kan
man med fingerskruen 11 finjustere savhovedet frem- og til-
bage.

0BS:
Serg for, at savklingen aldrig kan kollidere med opsp&n-
dingsanordningens kaber 6!

0BS:

Afkortning er intet problem med det medfelgende parallelan-
slag! Hvordan dette virker, kan ses under ,,Arbejde med paralle-
lanslag”

4. Efter at lasetappen 8 er Igsnet og man har trykket pa teend-
sluk-knappen 12 svinges savhovedet 7 nedad og emnet de-
les, som vist i fig. 3. Klingeafskarmningen svinger derved op-
ad.

0BS!

Det er ikke emnets tryk mod klingen, men derimod omdrej-
ningstallet, der giver den hgje skareeffekt! Brug aldrig vold! Det
giver en ungdvendig belastning af maskinens mekaniske dele og
farer til darlige resultater og gget slitage!

6.2.3 Arbejde med parallelanslaget (se fig. 4)

Kap- og geringssaven KGS 80 leveres med et indstilleligt paral-
lelanslag 1. Saledes kan et vilkarligt antal arbejdsemner skeres
i samme lengde. Arbejdsemnet 2, der skal deles, placeres i op-
spendingsanordningen 3, skubbes mod anslagspladen 4 og
spandes fast. Nar emnet er delt og skruestikket er losnet skub-
bes materialet atter mod anslaget, spandes med skruestikket og
saves over. Det kan gentages ligesa mange gange, man gnsker
det.

Anslaget indstilles pa falgende made:
1. Umbraco-skruen 5 lasnes med en indvendig sekskantnagle

(medfelger). Derefter kan anslaget 1 skubbes i feringen 6
indtil den enskede l&ngde. Serg for, at anslagspladen 4 er po-



sitioneret korrekt og at den rammer emnet rigtigt ved ,an-
slaget”
2. Anslaget 1 fastspendes med umbraco-skruen 5.

Hvis anslaget ikke anvendes, kan det fiernes helt ved at man los-
ner skruen 5.

Anslagets gnskede position kan f.eks. findes, ved at man mar-
kerer et emne, fastspander det saledes, at savklingen rammer
markeringen preecist og séa derefter justerer anslaget tilsvaren-
de. Pa den made kan man fa den ngjagtige lengde pa de efter-
folgende arbejdsemner.

08BS:

Nar man er ferdig med at positionere og fastspande ar-
bejdsemnet, klappes anslagspladen 4 vak (se fig. 4), sa man
undgar, at det afsavede stykke kipper!

7 Vedligeholdelse og service

7.1 Skifte savklinge (se fig. 5a og 5b)

Hvis savklingen er slidt eller man vil have en anden slags eller
bruge en skareskive, kan dette skiftet hurtigt og nemt.

08BS:
Ekstra savklinger og en korundbundet skareskive til maskinen
kan fas i handlen.

Se 0gsa vores verktejskatalog eller henvend dig straks til en
specialforretning.

0BS:
Trak netstikket ud ved alt vedligeholdelses- og servicearbejde!

1. Skru den indvendige sekskantskrue 1 i klingeafskarmningen
2 ud og klap skarmen op, som vist i fig. 5a.

2. Skru skruen 4 midt pa savklingen 3 ud (se fig. 5b) med en
indvendig sekskantnggle. Hold akslen fast pa de flade sted
med en gaffelnagle. OBS: Vengstregevind!

3. Fjern den gamle savklinge. Pas pa spandeskiven 5.

4. Sat ny savklinge i og stram med spandeskive 5 og skrue 4.

0BS:
Det er vigtigt at savklingens omdrejningsretning er rigtig. Ten-
derne skal pege nedad set fra forsiden af saven!

Ver forsigtig, hvis der anvendes korund-bundne skareskiver
(tilbeher, art. nr. 28 729):

De korundbundne skareskiver taler ikke at blive bgjet. Ror ikke
ved skiven, mens skruen lgsnes eller strammes. Skiven braekker
meget let.

5. Klap atter klingens afskermning 2 ned og fikser ved at stram-
me den indvendige sekskantskrue 1.

0BS:
Treek netstikket ud ved alt vedligeholdelses- og servicearbejde!

7.2 Renggring

0BS:
Traek netstikket ud inden al rengering, indstilling, vedligehol-
delse eller reparation!

Bemeerk:

Maskinen er stort set vedligeholdelsesfri. Hver gang man har
brugt saven ber den rengeres med en bled klud, handkost eller
en pensel sa den far en lang levetid. Det kan ogsa anbefales at
bruge en stevsuger.

Huset kan derefter rengores udvendigt med en blad, eventuel
fugtig klud. Man kan godt bruge en blid s&be eller et andet pas-
sende rengaringsmiddel hertil. Undga rengaringsmidler med op-
lesningsmiddel eller alkohol (f.eks. benzin, husholdningssprit
0sv.), da de kan angribe husets kunststofdele.

8 Boriskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdningsaffaldet! Maskinen
indeholder rastoffer, der kan recycles. Hvis De har spargsmal til
dette emne, bedes De kontakte den lokale genbrugsstation eller
andre relevante instanser.

9 EU-overensstemmelseserkl@ring

Navn og adresse:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktnavn: KGS 80
Artikel nr.: 27160

Vi erklaerer pa eget ansvar, at dette produkt er i overens-
stemmelse med folgende direktiver og normative doku-
menter:
EMC-direktiv 2004/108/EF

DIN EN 55014-1/ 05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

2006/42/EF
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN 1SO 12100:2011-03

EU-lavspndingsdirektiv 2006/95/EG
DIN EN IS0 12100:2010
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Dipl.-ing. J6érg Wagner
PROXXON S.A., Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er identisk med
undertegnede.
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Oversittning av originalbruksanvisningen
Kap- och geringssag KGS80

Innehall

1 Sérskilda sdkerhetsforeskrifter .................... 34 6.2.2  Raka snitt och geringssnitt ...................coeeeil
2 Oversiktsvy (bild 1) . 6.2.2.1 Om du vill gira raka snitt (se bild 2a) ...

3 Beskrivning av maskinen ................ccceeeeeeee 34 6.2.2.2 Om du vill gira geringssnitt: (Se bild 2b):

4 Tekniska data ............ooeevniiiiiiiniieees 35 6.2.3  Arbete med langdanslag (se bild 4) ................
5 Innan arbete pahdrjas . 7 Skotsel och underhall .
6 Arbete med kap- och geringssag KGS 80.......... 35 71 Byte av saghlad (se bild 5a och 5b) ................
6.1 Snittkapacitet .............cooooveiiiiii 35 7.2 Rengoring .........cceviiiiiiiiiiii e
6.2 Sagning - 8 Avfallshantering: .......

6.2.1  Allmént om instélining av saghuvudet ............ 36 9 EU-konformitetsforklaring............................
Bésta kund! Spénn alltid fast arbetsstycken som ska sagas med sa kort ut-

Folj denna bruksanvisning for att

« enkelt lara kdnna maskinen
* undvika problem till féljd av felaktig anvéndning och
 (ka maskinens livslangd.

Ha alltid denna bruksanvisning tillganglig.
Anvénd denna maskin endast om du dr val fértrogen med bruks-
anvisningen och bara enligt denna.

PROXXON étar sig inget ansvar for en séker funktion av maski-
nen om:

« handhavandet inte motsvarar normal anvéndning,

« maskinen anvands for andra andamal &n vad som star i bruks-
anvisningen,

« sakerhetsforeskrifterna ignoreras.

Du har inga garantiansprak vid:
¢ handhavandefel,
* bristande skotsel.

Folj ovillkorligen sdkerhetsforeskrifterna for din egen sdkerhets
skull.

Anvédnd endast PROXXON-originalreservdelar.

Vi forbehaller oss ratten till vidareutvecklingar pga tekniska
framsteg. Vi 6nskar dig mycket framgéng med maskinen.

1 Sérskilda sdkerhetsforeskrifter

Se upp:

Skadade eller deformerade ségblad far inte anvandas.

Anvind endast sagblad som rekommenderas av tillverkaren och
uppfyller krav enligt EN 847.

Anvénd inte sagblad av snabbstal. i

Anvind endast korrekt slipade sagblad. Overskrid inte det max-
imala varvtal som anges pa saghbladet.

Anvénd alltid horselskydd vid arbete med maskinen.

Téank pa att det finns nagra regler som minskar maskinens buller:
Anvénd alltid rétt sagblad for arbetsuppgiften. Det ar sarskilt vik-
tig att det lampar sig fér materialet som ska sagas.
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stick som mojligt. Om ett arbetsstycke sticker ut for langt fran
skruvstycket kan det komma i svdngning och orsaka buller. Stall
in avstandet med hjalp av saghuvudsinstéliningen enligt be-
skrivning i kapitlet "Allmént om instéllning av saghuvudet".

N

Oversiktsvy (bild 1)

Saghuvud
Sagbladsképa
Spérrspak

Sagblad

Fundament

Klamskruv

Vridbord

Spindel for klamanordning
Anslag

10. Kldmanordning

11. Skala

12. Fasthal

13. Stéllskruv for saghuvud

©END RN

3 Beskrivning av maskinen

Tack for att du kopt PROXXONSs kap- och geringssag KGS80:

Sdgen ldmpar sig fér smd, fina tillimpningar vid kapning av tra,
icke-jdrnmetall och plast, men aven nagot grévre rund- och fyr-
kantmaterial kan l4tt kapas oavsett om det gors med rakt snitt
eller med valfri, exakt instéllbar geringsvinkel.

Vid sagning och kapning spénns arbetsstycket fast i det in-
byggda skruvstycket. Tack vare de centrerande backarna séker-
stdlls att den tdnkta mittlinjen i skruvstyckskéften, och ddrmed
aven arbetsstyckets mitt, alltid kommer mitt for sagbladets mitt,
oavsett vilken arbetsstycksbredd som valts.

Det gar latt att spanna fast rundmaterial: For detta anvands ett
prismaformat urtag sé att rundmaterial klams fast sakert och
tillforlitligt. Fér tunna, men relativt breda arbetsstycken (upp till
65 mm) finns det ytterligare ett urtag pa backens ovansida.
Rundbordet &r vridbart: Med en vinkel pa plus/minus 45° kan alla
onskade geringsvinklar astadkommas. Skalan till hoger gor det
dessutom mdjligt att exakt och bekvdmt kontrollera vinkelin-
stéllningen. Rundbordet har ett spérrldge for var 15:¢ ® men det



gar givetvis dven att stélla in alla "mellansteg" och fixera det med
en klamanordning. Det gar ocksa att kapa arbetsstycken med
hjélp av anslaget.

Saghuvudet halls i sitt vre vilolage av fjaderkraft. Viktigt: Sag-
huvudet kan dven stéllas in i sidled med ett vred, vilket ger &nnu
béttre flexibilitet. P& sa vis minimeras arbetsstyckets 'fria" langd
utanfor skruvstycksbackarna, vilket sakerstéller att sagbladet
inte kolliderar med backarna vid vinkelsnitt.

Vid mandvrering av saghuvudet, d v s ndr sdghuvudet fors ned
vid arbete med sagen, maste en mekanisk sakerhetssparr frigo-
ras for att saghuvudet ska kunna foras fran viloléget. For att for-
hindra oavsiktlig manévrering och minimera olycksrisken spérr-
ras saghuvudet i sitt Gvre ldge och kan endast frigoras med en
liten spak pa det vagratta handtaget.

Denna frig6r dven den mekaniska sparren for den vridbara sag-
bladskapan: Denna falls upp automatiskt nar saghuvudet sénks
ned mot arbetsstycket. Sedan kan den ergonomiskt ldmpligt
placerade PA-/AV-knappen tryckas in utan risk.

4 Tekniska data

Matt och vikt:

Fundament: ca 230 x 230 mm

Fundamenthdjd: ca 50 mm

Hojd: ca215 mm

(med saghuvudet i vilolage)

Bredd: ca 300 mm

(med saghuvudet i hoger andlage)

Léngd for backarna

i skruvstycket: 80 mm

Kéftvidd: max 45 mm

Vikt: ca 6 kg

@ saghlad: 80 mm

Sagbladshél: 10 mm

Motor

Spanning: 220-240V,
50 Hz

Effektupptagning: 200 W

Varvial: 6000 varv/min

Snitthastighet: cal7 m/s

Buller frén maskinen under drift:

Ljudtrycksniva Lpa: 89,7 dB(A)

Ljudeffektsniva Lwa 102,7 dB(A)

Vibrationer: 2,262 m/s?

Osakerhet K: 1,5 m/s?

Varning!
Beroende pa driftsférhallandena vid anvandning av maskinen
kan de faktiska nivaerna avvika fran ovan angivna varden!

Varning:

« Se till att halla verktyget och kapskivan eller sagbladet i
ordentligt skick for att minska vibrationerna!

* Avbryt genast arbetet vid for kraftiga vibrationer!

« En olamplig kapskiva eller ett olampligt sagblad kan orsaka
kraftiga vibrationer. Anvand endast limpliga sagblad eller kap-
skivor!

 Légg vid behov in ldmpliga pauser i arbetet!

Fér bara anvéndas i torra utrymmen CT
Forbrukade och trasiga maskiner far inte sldngas |
som avfall, utan de ska limnas for atervinning.

5 Innan arbete paborjas

Anm:

Det gar endast att arbeta sakert och exakt om sagen ar ordent-
ligt infast med skruvar pé ett arbetsbord. Det finns fasthal i
fundamentet.

Se upp:
Vid fixering eller transport av sagen ska natkontakten alltid vara
utdragen!

Fara!

Anvand aldrig kap- och geringssagen utan skyddsglasogon!
Anvénd aldrig kap- och geringssagen for sagning i andra mate-
rial &n trd, icke-jarnmetall eller plast.

Anvand endast sagblad som ldmpar sig for arbetsstycket som
ska sagas.

6 Arbete med kap- och geringssag KGS 80

6.1 Snittkapacitet

Efter att sagen fésts pa ett fast underlag gar det att arbeta med
den. Inga ytterligare forberedelser krdvs och arbetsstycket som
ska sagas kan spannas fast i skruvstycket och kapas. Observe-
ra drvid foljande maximala storlekar i férhallande till sagvinkeln:

Snittkapacitet vid 90°
(vinkelratt snitt):

Vid mate- | Max Rund-
rialtjock- [ material-| mate-
lek upp [bredd rial:

till (mm) | (mm) (mm)

Snittkapacitet vid 45°
(geringssnitt):

Vid mate-| Max Rund-
rialtjock- | material- | mate-
lek upp | bredd rial:

till (mm) | (mm) (mm)

10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 |@max.25| 20 18 [@max. 20

Sa har laser du tabellen:

Om du t ex ska kapa ett 30 mm tjockt fyrkanttrastycke i en vin-
kel av 45° far detta vara max 10 mm djupt. Observera att detta
endast dr riktvarden.

Forsiktig:

Risk for skador! Arbetsstycken dér en for kort del &r fastspanda
kan lossna och slungas ivég!

Kontrollera alltid att arbetsstycket spanns fast pa ett sékert sétt
i skruvstddet! Se till att den fastspdnda ldngden och arbetss-
stycket ar tillrackligt stort! Om for kort del &r fastspand minskas
fastspanningskraften.

-35-



6.2 Sagning
6.2.1 Allmant om installning av saghuvudet

For att erhalla kortast méjliga inspanningslangd for arbetsstycket
kan saghuvudets l4ge stallas in med vredet 11 (bild 2a/b): Pa sa
vis kan sagbladet alltid féras sa ndra kldmanordningen 6 som
mojligt. Snitten blir namligen mycket rena och exakta om av-
standet mellan inspénningen och sagbladsplanet &r kort.
Kontrollera alltid fére anvandning att sagbladet inte ar installt sa
att det kan kollidera med kldmanordningens backar nér det férs
ned (t ex genom att fora ned sagbladet med maskinen avsténgd.
Se upp! Dra alltid ur natkontakten)! Risk fér personskador!

Se upp!
Avlagsna aldrig snittrester eller andra arbetsstycksdelar fran snitt-
tomradet nar maskinen ar i gang och sagbladet inte &r i vilolaget.

6.2.2 Raka snitt och geringssnitt

6.2.2.1 Om du vill gora raka snitt (se bild 2a)

1. Se till att vridbordet 1 (se bild 2a) &r i 0°-lage: Pilmarkering-
en 2 ska peka mot 0°-markeringen pé skalan 3 i fundamen-
tet. Om den inte gor det stéller du in enligt féljande: (Se upp!
Kontrollera att vredet 13 &r lossat!)

2. Lossa lasspaken 4 genom att lyfta den och for vridbordet 1
till korrekt lage. Slapp lasspaken 4. Se upp: Vridbordet gar
i ingrepp vid 0°. Fér vid behov vridbordet nagot fram och till-
Ibaka med lasspaken slappt tills lasspaken snapper i lage.

3. Satt i arbetsstycket 5 i kldmanordningen 6, rikta in det och
spénn fast det. Se darvid upp med énskad ldngd for den "fria"
anden!

4. For perfekt inriktning kan man, efter frigéring av sparrspaken
8 (dra framat!), fora ned sdghuvudet 7 med maskinen fran-
kopplad (!) sa langt att sagbladet 9 nétt och jamnt ror ar-
betsstycket ndr sagbladskapan automatiskt forts undan (se
aven bild 3). D& gar det lattare att bedéma arbetsstyckets bli-
vande ldngd.

5. For exakt justering kan saghuvudet 7 finjusteras med vredet
11.

Se upp:
Se darvid till att sagbladet 9 aldrig kan kollidera med backarna i
kldmanordningen 6!

Observera:
Kapning gar enkelt med det medfdljande ldngdanslaget! Hur
detta fungerar anges under "Arbete med ldngdanslag".

6. Se bild 3: Efter att spérrspaken 8 lossats och PA-/AV-strém-
stéllaren 12 tryckts in kan saghuvudet 7 foras ned och ar-
betsstycket kapas, enligt bild 3. Sagbladsképan fors darvid
uppat.

6.2.2.2 Om du vill gdra geringssnitt: (Se bild 2b):

1. Lossa vredet 13 och lyft Iasspaken 4. Stéll in vridbordet 1 i
onskad vinkel. Ta dérvid hjélp av skalan 3 och pilmarkering-
en 2 pa vridbordet 1. Gradindelningarna pa 15° ar forsedda
med sparrlagen. For att dessa ska fungera maste lasspaken
slappas. Det gar dven att stalla in mellanldgen och faststélla
dessa med vredet 13.
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2. Sitt in arbetsstycket 5 i kidmanordningen 6, rikta in det och
spénn fast det. Se dven dérvid upp med énskad langd for
den “fria" &nden!

3. For perfekt inriktning kan man, efter frigéring av sparrspaken
8 (dra framat!), fora ned saghuvudet 7 med maskinen fran-
kopplad (!) sa langt att sagbladet 9 nétt och jamnt ror ar-
betsstycket ndr sagbladskapan automatiskt forts undan (se
aven bild 3). Da gar det lattare att bedoma arbetsstyckets bli-
vande langd. For exakt justering kan saghuvudet 7 finjuste-
ras med vredet 11.

Se upp:
Se darvid till att sagbladet aldrig kan kollidera med backarna i klé-
manordningen 6!

Observera:

Kapning gar enkelt med det medfoljande langdanslaget! Hur
detta fungerar anges under "Arbete med ldngdanslag".

4. Efteratt sparrspaken 8 lossats och PA-/AV-stromstallaren 12
tryckts in kan saghuvudet 7 foras ned och arbetsstycket ka-
pas, enligt bild 3. Sagbladskapan fors dérvid uppat.

Se upp!

Det &r inte anliggningstrycket, utan varvtalet som ger hég snitt-
kapacitet! Anvand aldrig vald vid arbetet! Detta belastar maski-
nens mekanik i onddan, ger férsdmrat resultat och dkad forslit-
ning.

6.2.3 Arbete med ldngdanslag (se bild 4)

Kap- och geringssag KGS 80 levereras med ett stéllbart lang-
danslag 1. Med hjélp av detta kan ett godtyckligt antal arbetss-
stycken med samma langd kapas. Arbetsstycket 2, som ska ka-
pas, sétts in i klamanordningen 3, skjuts fram till anslagsplaten
4 och kldms sedan fast. Efter att arbetsstycket kapats och skruv-
stycket lossats, skjuts materialet fram till anslaget igen, klams
fast med skruvstycket och kapas sedan. Detta kan upprepas ett
godtyckligt antal ganger.

Sa hér stéller du in anslaget:

1. Lossa insexskruven 5 med en insexnyckel (medféljer vid le-
verans). Sedan kan du skjuta anslaget 1 till 6nskad ldngd i
styrningen 6. Se till att anslagsplaten 4 &r korrekt inriktad
och att den ligger an rétt mot arbetsstycket nar detta fors
fram till anslag.

2. Dra fast anslaget 1 med insexskruven 5 .

Om anslaget inte behdvs kan det tas bort helt genom att lossa
skruven 5.

Man kan till exempel faststalla 6nskat lage for anslaget genom
att markera ett arbetsstycke pa lampligt stélle och spanna fast
det sa att sdgbladet traffar markeringen exakt och sedan rikta in
anslaget i motsvarande grad. Da blir lingden exakt reproducer-
bar for dnskat antal efterfoljande arbetsstycken.

Se upp:

Vid arbete efter inriktning och fastkldmning av arbetsstycket ska
anslagsplaten 4 fallas undan (se bild 4) for att undvika att det ka-
pade arbetsstycket kommer snett!



7 Skitsel och underhall
7.1 Byte av saghlad (se bild 5a och 5h)

Om sagbladet 4r utslitet eller om du dnskar anvanda en annan
typ eller en kapskiva gar det snabbt och latt att byta.
Observera:

Utbytessagblad och en korundkapskiva for maskinen finns att
kdpa i handeln.

Se var maskinkatalog eller vand dig till fackhandeln!

Se upp:
Vid allt skétsel- och underhallsarbete ska nétkontakten dras ur!

1. Skruva loss insexskruven 1 i sagbladskapan 2 och fall upp

sagbladskapan enligt bild 5a.

2. Skruva loss skruven 4 i mitten av sdgbladet 3 med en insex-
nyckel (se bild 5b). Hall dérvid fast axeln med en U-nyckel i
flatorna. Se upp: Véangserganga!

. Tabort det gamla sagbladet. Ge darvid akt pa distansbrickan 5!.

. Satt dit det nya sagbladet och dra fast det med distansbrick-
an 5 och skruven 4.

Sw

Se upp:
Se upp med sagbladets Iopriktning!. Tanderna ska peka nedét
sett fran sagens framsida!

Var forsiktig vid anvéndning av korundkapskivan (tillbehdr, arti-
kelnr: 28 729):

Korundkapskivan ar mycket kanslig for bojpakanningar. Ta inte
tag i skivan ndr du lossar eller drar at fastskruven. Skivan brister
mycket latt.

5. Féll ned sagbladskapan 2 igen och fixera den genom att dra
fast insexskruven 1.

Se upp:
Vid allt skotsel- och underhallsarbete ska natkontakten dras ur!

7.2 Rengdring

Se upp:
Dra alltid ur natkontakten innan du pabérjar rengdring, justering,
underhall eller reparation!

Anm:

Maskinen dr i stort sett underhallsfri. For att erhalla maximal
livsldngd bor du dock alltid rengéra maskinen med en mjuk tra-
sa, borste eller pensel efter anvdndning. Aven dammsugare re-
kommenderas for detta.

Kapans utsida kan sedan rengoras med en mjuk, ev. fuktad tra-
sa. En mild tval eller annat lampligt rengdringsmedel kan an-
vandas. Losningsmedels- eller alkoholhaltiga rengéringsmedel
(t.ex. bensin eller rengdringssprit etc.) ska undvikas, eftersom
dessa medel kan angripa plastkdporna.

8 Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna! Maskinen innehaller mate-
rial som kan atervinnas. Vid fragor angaende detta, var god vénd dig
till ett lokalt atervinningsforetag eller renhaliningen i din kommun.

9 EU-konformitetsforklaring

Namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning: KGS 80
Artikelnr: 27160

Vi forklarar pd eget ansvar att denna produkt Gver-
ensstdmmer med f6ljande riktlinjer och normgivande doku-
ment:

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009
EG maskindirektiv 2006/42/EG

DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN 1SO 12100:2011-03

EU - Lagspénningsriktlinje 2006/95/EG
DIN EN 1SO 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

Datum: 19.06.2012

Dipl-ing J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomradet maskinsékerhet

Befullméktigat ombud f6r CE-dokumentation &r identisk med
undertecknaren
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Preklad navodu k pouziti
Kapovaci a pokosova pila KGS 80

Obsah:

1 Specialni bezpe¢nostni pokyny... 6.2.2.1 Chcete-li fezat rovné (viz obr. 2a) ........coeuureunens 40

2 Celkovy pohled (obr. 1) 6.2.2.2 Jestlize chcete vyrobit Sikmy Fez:

3 Popis stroje (Viz obrazek 2b): 40

; ;?cgnickévp?ramet’ry 6.2.3  Prace s podélnym dorazem (viz obrazek 4) ....40
fed zapocetim prace " x

6 Préace s kapovaci a pokosovou pilou KGS 80 39 ; 1 S?rz? a8 Pece’ . "

6.1 Kapacita fezéni 29 . vymena pilového kotouce (viz obr. 5a a 5b) ..41

62  Kiezani 40 72 Cisténi

6.2.1  VSeobecné k nastaveni hlavy pily... .40 8 Likvidace

6.2.2 Rovné a zkosené fezy. 9 Prohlaseni o shodé pro ES ....

Véazena zakaznice, vazeny zékazniku!
Pouziti tohoto navodu

¢ ulehéuje sezndmeni s pfistrojem,
* zabraruje porucham zpUsobenych nevhodnou obsluhou a
* zvySuje zivotnost pfistroje.

Méjte tento navod vzdy pfi ruce.
Pouzivejte tento pfistroj jen po dikladném seznameni se s
timto ndvodem a dodrzuite jej.

PROXXON neruéi za bezpe¢nou funkei pfistroje pokud:

¢ zachazeni s nim neodpovida béznému pouzivani,

* se pouziva k jinym ucelim nasazeni, nez k tém, které jsou
uvedeny v tomto ndvodu,

* v pfipadé nedodrzovani bezpecnostnich predpisu.

Nemate narok na zadné zaruéni vykony, pfi:
e chybné obsluze,
* nedostatecné udrzbé.

Dodrzujte pro Vasi bezpe¢nost bezpodmine¢né bezpeénost-
ni predpisy.

PouZivat jen originalni nahradni dily PROXXON.
Vyhrazujeme si dalSi rozvoj ve smyslu technického pokroku.
Pfejeme Vam mnoho Uspéchl s timto pfistrojem.

1 Specialni bezpecnostni pokyny

Pozor:

 Pouzivat poskozené nebo deformované pilové kotouce je
zakazano.

* Pouzivejte jen pilové kotouce doporucené vyrobcem, odpo-
vidajici normé EN 847.

* Nepouzivejte pilové kotouce vyrobené z rychlofezné oceli.

* Pouzivejte vzdy jen dobfe naostfené pilové kotouce. Do-
drzujte maximalni pocet otacek uvedeny na pilovém kotou-
¢i.

Pfi préci s pfistrojem vzdy pouzivejte ochranu sluchu!

Méjte na paméti nékteré zplsoby, kterymi Ize sniZit hlu¢nost

stroje:
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Pro konkrétni praci vzdy vyberte spravny pilovy list! Zviasté du-
leZité je, aby byl vhodny pro fezany material.

Rezany materidl upinejte vzdy tak, aby co nejméné precnival.
Pokud materidl moc vycniva ze svéraku, mize vibrovat a zpu-
sobovat hluk. Nastavenim hlavy pily nastavte vzdalenost zp(-
sobem popsanym v kapitole ,Veobecné k nastaveni hlavy
pily“.

2 Celkov pohled (obr. 1)

Hlava pily

Kryt pilového kotouce
Blokovaci packa

Pilovy kotou¢

Noha pfistroje

Upinaci $roub

Otoény stdl

VFeteno upinaciho zafizeni
Doraz

10. Upinaci zafizeni

11. Stupnice

12. Upevriovaci otvor

13. Stavéci Sroub pilové hlavy

©CONDO A WN

3 Popis stroje

Dékujeme vam, Ze jste se rozhodli pro koupi kapovaci a po-
kosové pily PROXXON KGS 80:

Tato pila je vhodna nejen na malé a jemné aplikace pfi déle-
ni dfeva, neZeleznych kovi a umélych hmot, ale Ize s ni délit
také na trochu vétsi kulatiny ¢i ¢tythranné materidly at uz
pfimym fezem nebo s libovolnym sklonem, ktery Ize pfesné
nastavit.

K fezani a oddélovani se obrobek upina do integrovaného
svéraku. Diky centricky upinanym c&elistem je zaruceno, ze
myslend stfedova ¢ara otvoru Sroubovéku a pfirozené také
stfed obrobku se vzdy ,setkaji“ se stfedem pilového kotouce
nezavisle na zvolené Sifce obrobku.

Upnuti kulatin neni problém: na kulatiny existuje prizmaticka
drazka, kteréd zaruci bezpe¢né a spolehlivé kulatiny. Na tenké
ale pomérné Siroké obrobky (az 65 mm) existuje jesté jedna
drazka na horni strané upinacich elisti.



Kulaty stdl je vykyvny. S thlem plus/minus 45° Ize vytvorit
vSechny potfebné okosy, stupnice napravo umozriuje pres-
nou a pohodinou kontrolu nastaveni thll. Kulaty stdl Ize zaji-
stit v krocich po 15°, ale samoziejmé Ize nastavit libovolny
Uhel a upevnit ho pomoci upinaciho zafizeni. Diky dorazu je
s timto pfistrojem bez problém( mozné orovnavani obrobkd na
pozadovanou délku.

Hlava pily se udrzuje v horni klidové poloze pomoci pruZiny.
Dulezité : Hlavu pily Ize pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou na-
stavit stranové i podéIné, coz piinasi jesté vetsi pruznost. Di-
ky tomu Ize minimalizovat volnou délku obrobku mimo svérak
a pfi fezani Uhld je zaru€eno, Ze pilovy kotou¢ se nedostane
do kolize s Celistmi svéraku.

K ovladani hlavy pily, tj. k naklapéni hlavy pily smérem dolli pfi
praci s pilou musi byt k zajisténi bezpec€nosti pracovnika od-
blokovéna mechanicka pojistka hlavy pily, ktera ji jinak zajistu-
je v klidové poloze. Aby nedo$lo k manipulaci s pilou nedopa-
tfenim a minimalizovalo se tak riziko poranéni, je hlava v hor-
ni poloze aretovéna a lIze ji odblokovat malou packou ve
vodorovném madle.

Tim se odblokuje také mechanicka pojistka vykyvného krytu
pilového kotouce. Ten se pfi spusténi pilové hlavy na obrobek
samocinné vyklopi nahoru. Poté Ize stisknout bez problém( a
bez nebezpedi ergonomicky smysluplné umistény ovlada¢ za-
pindni a vypinani.

4 Technické parametry

Rozméry a hmotnosti:

Noha pfistroje: cca 230 x 230 mm
Vyska nohy pfistroje: cca 50 mm
Vyska: cca 215 mm
(v klidové poloze oddélovaci hlavy)
Sitka: cca 300 mm
(pilové hlava zcela vpravo)
Délka celisti svéraku: 80 mm
Upinaci $itka: max. 45 mm
Hmotnost: cca 6 kg
| pilového kotouce: 80 mm
Otvor pilového listu: 10 mm
Motor:
Napéti: 220-240V
50 Hz
Pfikon: 200 W
Pocet otacek: 6000 ot/min
ezné rychlost: ccal7m/s
Emise hluku pfistrojem za provozu:
Hladina akustického tlaku Lpa: 89,7 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa: 102,7 dB(A)
Vibrace: 2,262 m/s?
Neur¢itost K: 1,5 m/s?

Varovani!
V zavislosti na provoznich podminkéch pfistroje se mohou
skute¢né emise lisit od uvedenych hodnot!

Varovani:

* Aby byly vibrace minimélni, dbejte na fadny stav naradi a roz-
bruSovaciho nebo pilového kotouce!

* Pfi nadmérnych vibracich ihned pferuste provoz naradi!

* Nadmérné vibrace mohou byt zpsobeny pouzitim nevhod-
ného rozbrusovaciho nebo pilového kotouée. PouZivejte jen
vhodné rozbruovaci a pilové kotouce!

* Pfi praci s pfistrojem délejte podle potfeby dostate¢né pre-
stavky!

Jen pro pouziti v suchych mistnostech CT

Pri likvidaci nevhazujte do domaciho odpadu. \K

5 Pied zapocCetim prace

Upozornéni:

Bezpeéna a pfena prace je mozna jediné tehdy, kdyz je pfi-
stroje spravné upevnén k pracovni desce pomoci roubd. Po-
tfebné otvory jsou v noze pfistroje.

Pozor:
Pfi upeviiovani nebo dopravé pfistroje vzdy vytahnéte za-
stréku napdjeni ze zasuvky!

Nebezpeci!

Pfi pouziti kapovaci a pokosové pily vzdy pouzivejte ochran-
né bryle!

Kapovaci a pokosovou pilu nikdy nepouZivejte k fezani jinych
materialdl nez dieva, nezeleznych kovl nebo umélé hmoty.
Vzdy vybirejte pilovy kotou¢ odpovidajici materidlu, ktery se
bude fezat.

6 Prace s kapovaci a pokosovou pilou KGS 80

6.1 Kapacita rezani

S pfistrojem Ize pracovat po upevnéni na pevny podklad. Zad-
né dal$i pfipravy nejsou tfeba a déleny obrobek Ize upnout do
svéraku a oddélit. Pfi praci méjte prosim na paméti maximal-
ni velikosti podle Uhlu fezani:

Kapacita fezani pfi 90° Kapacita fezani pfi 45°
(pravouhly fez): (zkoseny fez):
Pii Maximdinj Kulatina: |Pfi Maximdl- | Kulatina:
tloustce  |Sitka ma- | (vmm) |tloustce |niSitka | (vmm)
materidlu |teridlu materidlu | materidlu
(vmm)  [(vmm) (vmm) | (vmm)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 |@max.25| 20 18 |@max. 20

Uvedenou tabulku Ize ¢ist také takto:

Méte-li napfiklad 30 mm Siroky dfevény étythran a chcete ho
rozfiznout pod uhlem 45°, smi byt maximainé 10 mm silny.
Vezméte prosim na védomi, Ze jde jen o orientaéni hodnoty.

Pozor:

Nebezpeci Urazu! Pokud je obrobek upnuty za pfili§ kratkou
¢ast, muze se vytrhnout a vymrstit!

Dbejte na to, aby byly obrobky pfi praci vZdy bezpeéné upnu-
té ve svéraku! Dbejte na dostatecnou délku upnuti a velikost
obrobku! Pfi mensi délce upnuti je mensi upinaci sila.
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6.2 Kapacita fezani
6.2.1 VSeobecné k nastaveni hlavy pily

Aby bylo dosazeno pokud mozZno kratké délky upnuti obrob-
ku, Ize zménit polohu hlavy pily pomoci Sroubu s ryhovanou
hlavou 11 (obr. 2a/b). Diky tomu muze pilovy kotou¢ praco-
vat vZdy co nejblize u upinaciho zafizeni 6. ezy jsou totiz
nejpresnéjsi a nejcistsi, pokud je vzdalenost mezi upinanim a
rovinou fezu co nejmensi.

Pfed kazdym pouZitim si ovéite, Ze hlava pily neni nastavena
tak, aby se mohl pilovy kotou¢ dostat pfi sklopeni hlavy pily do
kolize s ¢elistmi upinaciho zafizeni (napfiklad spusténim hla-
vy pily s vypnutym strojem. Pozor: Pfi této kontrole vZdy vy-
tahnéte sitovou zastréku)! Nebezpeci poranéni!

Pozor!

Dokud stroj bézi a pilovy kotou¢ se jesté zcela nezastavil, ni-
kdy neodstrariujte z oblasti fezu zbytky z fezani ani jiné &asti
obrobku.

6.2.2 Rovné a zkosené fezy
6.2.2.1 Chcete-li fezat rovné (viz obr. 2a)

1. Dbejte na to, aby se oto€ny stlil 1 (viz obr. 2a) nachazel v
poloze 0°. Znacka se Sipkou 2 musi ukazovat na znacku 0°
na stupnici 3 v noze pfistroje. Jestlize neukazuje, provedte
nastaveni takto: (Pozor: Dbejte na to, aby byl $roub s ryho-
vanou hlavou 13 povolen!)

2. Zajistovaci paku 4 uvolnéte zvednutim a otoény stll na-
stavte do odpovidajici polohy. Zajistovaci paku 4 opét po-
volte. Pozor: otoény stll v hlu 0° zaklapne do zajisténé
polohy. V pfipadé potfeby pustte zajistovaci paku a oto-
Enym stolem zahybejte stfidavé na obé strany, az zajisto-
vaci paka zaskodi.

3. Obrobek 5 vloZte do upinaciho zafizeni 6, vyrovnejte ho a
upnéte. Dbejte pfitom na pozadovanou polohu ,volného*
konce.

4. K dokonalému vyrovnani Ize hlavu pily 7 vypnutého (!) pfi-
stroje spustit po odblokovani zajistovaci paky 8 (vytdhnout
dopredul) sklopit dolt natolik, az se pilovy kotouc 9 s od-
klopenym krytem pilového kotouce 10 pravé lehce dotyka
obrobku (viz také obr. 3). Pak Ize Iépe odhadnout délku ob-
robku.

5. K pfesnému nastaveni Ize hlavou pily 7 jemné pohybovat
obéma sméry pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou.

Pozor:
Dbejte prosim na to, aby se pilovy kotou¢ 9 nikdy nedostal do
kolize s €elistmi upinaciho zafizeni 6.

Uvédomte si prosim:

Orovnavani obrobkil na poZzadovanou délku je s doddvanym
podélnym dorazem snadné! Princip funkce si pfectéte v &asti
,Prace s podélnym dorazem*.

6. Nyni viz obr. 3.: Poté po povoleni blokovaci paky 8 a stisknuti
vypinace 12 sklopte hlavu pily 7 dolti a obrobek oddélte pod-
le obrazku 3. Kryt pilového kotouce se vyklopi smérem na-
horu.
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6.2.2.2 Jestlize chcete vyrobit Sikmy fez: (Viz obrazek 2b):

1. Sroub s ryhovanou hlavou 13 povolte a zvednéte zajisto-
vaci paku 4. Nyni nastavte oto¢ny stll 1 na poZadovany
Uhel. K tomuto Ucelu pouzijte stupnici 3 a orientujte se pod-
le znacky se Sipkou 2 na otoéném stolu 1. Nasobky 15°
jsou opatieny zajisténim. Aby se stil zajistil v této poloze,
je tfeba povolit zajistovaci paku 4, aby mohla zaklapnout do
zajistténé polohy. Samoziejmé Ize nastavit i mezilehlé po-
lohy a stlil upevnit Sroubem s ryhovanou hlavou 13.

2. Obrobek 5 vlozte do upinaciho zafizeni 6, vyrovnejte ho a
pevné dotdhnéte. Dbejte pfitom na pozadovanou polohu
,volného“ konce.

3. K dokonalému vyrovnani Ize hlavu pily 7 vypnutého (!) pfi-
stroje spustit po odblokovani zajistovaci paky 8 (vytahnout
dopfedu!) sklopit dolti natolik, az se pilovy kotou¢ 9 s od-
klopenym krytem pilového kotouce 10 pravé lehce dotyka
obrobku (viz také obr. 3). Pak Ize Iépe odhadnout délku ob-
robku. K pfesnému nastavenf Ize hlavou pily jemné pohy-
bovat obéma sméry pomoci Sroubu s ryhovanou hlavou
11.

Pozor:
Dbejte prosim na to, aby se pilovy kotou¢ nikdy nedostal do
kolize s Celistmi upinaciho zafizeni 6.

Uvédomte si prosim:

Orovnavani obrobkl na poZadovanou délku je s dodavanym
podéinym dorazem snadné! Princip funkce si pfectéte v ¢asti
,Préce s podélnym dorazem®.

4. Poté po povoleni blokovaci paky 8 a stisknuti vypinace 12
sklopte hlavu pily 7 doll a obrobek oddélte podle obrazku
3. Kryt pilového kotouce se vyklopi smérem nahoru.

Pozor!

Vysoky vykon pfi fezani neni nikdy ovlivnén pfitlacnou silou,
ale vzdy poctem otacek! Nikdy nepracuijte nasilné. To zbyte-
¢né pretéZuje mechaniku stroje a ma to za nasledek Spatné
vysledky a zvy$ené opotiebeni.

6.2.3 Prace s podélnym dorazem (viz obréazek 4)

Kapovaci a pokosova pila KGS 80 se dodava se stavitelnym
podéinym dorazem 1. Pak Ize oddélit libovolny pocet obrobkd
ve stejné délce. ezany obrobek 2 se vloZi do upinaciho zafi-
zeni 3, posune se az na plech dorazu 4 a pak se upne. Po od-
déleni obrobku a povoleni svérdku se materidl posune opét az
na doraz, upne se svérakem a znovu oddéli. Tento postup Ize
v pfipadé poteby libovolné opakovat.

Zpusob nastaveni dorazu:

1. Sroub s vnitinim Sestihranem 5 se povoli pomoci klice na
Srouby s vnitinim Sestihranem (je sou¢ésti dodavky). Poté
Ize doraz 1 posunout ve vedeni 6 do pozadované polohy.
Dbét na to, aby byl plech dorazu 4 spravné vyrovnan a aby
se ho obrobek pfi nastavovani délky spravné dotykal.

2. Doraz 1 upnout pomoci Sroubu s vnitfnim Sestihranem 5.

Neni-li doraz tfeba, Ize ho po povoleni §roubu 5 zcela sejmout.
PoZadovanou polohu dorazu Ize Zjistit napfiklad tim, Ze se od-
povidajicim zplsobem oznaceny obrobek upne tak, aby se
pilovy kotou¢ pfesné dotykal znacky, a poté se doraz podle po-



tfeby vyrovna. Pak Ize zopakovat fezani libovolného poctu ob-
robku o piesné stejné délce.

mékkou latkou, ruénim smetackem nebo Stétcem. K ¢isténi se
doporucuje i vysavac.

Pozor:
Pfi préci po vyrovnani a upnuti obrobku plech dorazu 4 od-
klopte (viz obr., 4), aby se oddéleny obrobek nemohl vzpficit.

Vnéjsi ociéténi télesa pak mize probéhnout mékkym, even-
tudlné vihkym hadrem. Pfitom miiZze byt pouZito jemné mydlo
nebo jiny vhodny Cistici prostfedek. Nepouzivat Cistici
prostfedky s obsahem rozpoustédia nebo alkoholu (napf. ben-
zin, ¢istici alkoholy), protoZe by mohly poskodit ¢asti pfistroje

7 Udrzba a péce Z um@lé hmoty.

7.1 Vyména pilového kotouce

(viz obr. 5a a 5b) 8 Likvidace

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho odpadul! P¥istroj
obsahuje hodnotné Iatky, které mohou byt recyklovany. Pokud
budete mit dotazy, obratte se prosim na mistni podnik pro
likvidaci odpadu nebo jiné podobné mistni zafizeni.

Je-li pilovy kotou¢ opotfebeny nebo si prejete jiny typ nebo
pouziti rozbrusovaciho kotouce, miZete ho vyménit snadno a
rychle.

Uvédomte si prosim:

Nahradni pilové kotouce a rozbruSovaci kotouce vazané ko-
rundem vhodné pro tento stroj obdrZite v obchodech.

Seznamte se také s nasim katalogem zafizeni nebo se obra- 9 Prohlaseni o shodé pro ES

fte pfimo na specializovany obchod.

Nézev a adresa vyrobce:

PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker
Pozor:

P¥i véech pracich péée a udrzby vytahnéte sitovou zastréku. KGS 80
27160

Oznageni vyrobku:
C. polozky:
1. Sroub s vnitinim Sestihranem 1 v krytu pilového kotouce 2

vySroubujte a kryt pilového kotouce vyklopte smérem na-
horu — viz obr. 5a.

. Kli¢em na vnitfni Sestihran vySroubuijte Sroub 4 uprostied

pilového kotouce 3 (viz obr. 5b). Hfidel pfidrzte na plochém
misté pomoci vidlicového klice. Pozor: Levy zavit

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, Ze tento vyrobek
vyhovuje nasledujicim smérnicim a normativnim pred-
pistim:

smérnice EU Elektromagneticka

kompatibilita 2004/108/ES
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

3. Stary pilovy kotou¢ sejméte. Pfi tomto kroku davejte pozor
na podkladaci kotoug 5.

4. Nasadte novy pilovy kotou¢ a dotadhnéte ho spolu s pod-
kladacim kotou¢em 5 a Sroubu 4.

Pozor:
Vzdy davejte pozor na smér otaeni pilového kotouce. PFi po-
hledu zepfedu musi zuby pilového kotouce sméfovat dol.

Smérnice EU Strojni
zafizeni 2006/42/ES

DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
Pozor pfi pouzivani rozbruovacich kotoudti vazanych korun- DIN EN ISO 12100:2011-03
dem (pfislusenstvi, obr.¢. 28 729):

Korundem véazany rozbruSovaci kotou¢ je velmi citlivy na
ohybani. Béhem dotahovani a povolovani upeviovaciho
Sroubu se kotouce nedotykejte. Tento kotou¢ velmi snadno

praska.

EG-nizkoproudova smdrnice
2006/95/EG
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN ISO 12100:2011-03

5. Kryt pilového kotouce 2 znovu sklopte doli a upevnéte ho Datum: 19.06.2012

zaSroubovanim Sroubu s vnitfnim Sestihranem 1. /,r»‘
i 7

. % /(/,'/ -

Pozor: s b G
Pfi v8ech pracich péce a udrzby vytdhnéte sitovou zastréku. i ;{ I

{h A

Iy

7.2 Cisténi i

Dipl.-Ing. J6rg Wagner
Pozor:

Pred jakymkoliv ¢isténim, nastavovanim, tdrzbou nebo opra-
vami vZdy vytdhnéte zastréku zezasuvky.

Upozornéni:

Stroj je do znac¢né miry bezudrzbovy. Abyste doséhli dlouhé
Zivotnosti stroje, méli byste ho vycistit po kazdém pouZziti

PROXXON S.A., Obchodni oblast bezpeénost stroje

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se shoduje s
osobou podepsanou.
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® Orijinal isletim kilavuzunun gevirisi
Ganye burun testeresi KGS 80

Icindekiler:

1 (Ozel emniyet bilgileri 42 6.2.2.1 Diiz kesim yapmak istiyorsaniz (bakiniz Sek. 2a)..44

2 Genel goriniim (Sek. 1) . 42 6.2.2.2 Acil kesim yapmak istiyorsaniz:

3 Makinenin aciklamasi 42 (Bakiniz Sek. 2b) 44

4 Teknik 52.."'”"'3." 43 6.23  Boy dayamasiyla calisma (bakiniz Sek. 4) ............ 44

5 (;".1.||§ma oncesl i . 43 7 Temizlik ve bakim 45

6 Gonye burun testeresi KGS 80 ile calisma ............ 43 N . i

6.1 Kesme kapasitesi 43 71 Testere bicaginin degistirilmesi

6.2 Kesme islemi 44 (bak.'m.z Sek-5a ve 5b) 45

6.2.1  Testere kafasinin ayarlanmasi hakkinda 7.2 Temizlik 45
genel bilgi 44 Cihacin ortadan kaldiriimasi (Atilmasi): ... 45

6.2.2 Diiz ve acili kesimler 44 9 AT Uygunluk Belgesi 45

Degerli misterimiz!
Bu kullanma kilavuzunun okunmasi,

e cihazi 6grenmenizi kolaylastirir.
* yanlis kullanimdan kaynaklanan arizalar 6nler ve
e cihazinizin kullanim émrdnd artirir.

Bu kullanma kilavuzunu daima kolay ulasabileceginiz bir yerde tu-
tunuz.

Bu cihazi yalnizca kullanma kilavuzuna iyice vakif olduktan sonra
ve gerektigi sekilde kilavuza uyarak kullaniniz.

PROXXON asagidaki hallerde, cihazin giivenli ¢alismasi konu-
sunda herhangi bir mesuliyet kabul etmez:

 normal kullanima uygun olmayan her tiirli kullanim,

* bu kullanma kilavuzunda belirtimeyen farkli amaglar icin kulla-
nildiginda,

 emniyet talimatlarina uyulmadi§inda.

Asagidaki hallerde garanti hakki kaybolur:
o kullanim hatalari,
* eksik bakim.

Kendi emniyetiniz igin litfen emniyet talimatlarina kesinlikle uyunuz.
Yalnizca PROXXON orijinal yedek pargalari kullaniniz.
Teknik ilerlemeden kaynaklanan gelistirme ve degisiklik yapma hak-
kimiz saklidir. Cihazimizdan memnun kalmanizi dileriz.

1 Ozel emniyet bilgileri

Dikkat:

* Hasarli veya deforme olmus testere bicaklari kullaniimamalidir.

* Yalnizca Uretici tarafindan tavsiye edilen ve EN 847 normuna uy-
gun testere bicaklarini kullaniniz.

* Yiiksek vasifli takim geli§inden imal edilmis testere bigaklari kul-
lanmayiniz.

* Yalnizca diizgiin bir sekilde bilenmis testere bigaklar kullaniniz.
Testere bigadi Uizerinde belirtilen azami devir sayisina riayet edil-
melidir.
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Cihazla calisirken daima kulaklik takiniz!

Makinenin girlilti olusumunu azaltabilecek bir takim diizenleme-
lerin oldugunu unutmayiniz: .

isiniz icin daima en dogru testere palasini seginiz! Ozellikle de ke-
silecek olan malzemeye uygun segilmesi ¢ok 6nemlidir.

Kesilecek olan is parcalarini daima en kisa sekilde geriniz. Eger bir
is parcasi mengenenin ¢cok disina tasarsa, hareket edebilir ve gi-
rlltiye neden olabilir. Testere basinin ayari ile mesafeyi ayarlayi-
niz, bu ayar "testere basi ayari ile ilgili genel bilgiler" bélimiinde ta-
rif edilmektedir.

N

Genel goriiniim (Sek. 1)

. Testere kafasl

. Testere bicagi kapagi
. Blokaj kolu

. Testere bigag

. Cihaz tabani

. Sikistirma vidasi

. Doner tabla

. Mengene mili

. Dayama

10. Sikigtirma tertibati
11. Taksimat

12. Sabitleme deligi

13. Testere kafas! icin ayar civatasi

O oo NOO O~ WD —

3 Makinenin aciklamasi

PROXXON Gonye Burun Testeresi KG 80’ satin aldi§iniz igin
tesekkiir ederiz:

Bu testere, yalnizca tahta, demir olmayan metal ve plastik kesim
islerinde kliglk ve hassas uygulamalar i¢in uygun olmakla kalmaz,
ayni zamanda ister diiz kesim isterse de arzu edilen herhangi bir
hassasiyette ayarlanabilir agiyla olsun, daha biiylikce yuvarlak ve
dort kdse malzemelerin de sorunsuz bir sekilde kesilmesine
uygundur.

Kesim islemi icin parca dahili mengene icine gerilir. Merkezleyerek
sikan geneler yardimiyla mengene adzinin hayali ekseninin, elbet-
te ayni zamanda parganin da merkezinin secilmis olan parca ge-
nigliginden bagimsiz olarak her zaman testere bicagi merkezine
“karsIlik” gelmesi saglanmis olur.



Yuvarlak malzemeler de sorunsuz bir sekilde gerilir: Bu amagcla
prizma seklinde bir kanal kullanilir, bu sayede yuvarlak malzeme-
ler emniyetli ve saglam bir sekilde sikistirilir. Ince ve ayni zaman-
da genis parcalar (65 mm'ye kadar) igin mengene genesi Ustlinde
ek bir kanal daha vardir.

Déner tablanin kendisi de hareketlidir: Arti/eksi 45°'lik bir agiyla is-
tenen tiim gdnye kesimleri yapilabilir, sag tarafta bulunan taksimat
yardimiyla tam 6lciisiinde ve rahat bir agi ayari kontrolli yapilabil-
mektedir. Doner tabla 15%lik kademelere sahiptir, ama ayni
zamanda tim “ara kademeler” de ayarlanabilmekte ve sikistirma
tertibati ile sabitlenebilmektedir. Parcalarin uzunlamasina kesilme-
si de bu cihazin dayamasi sayesinde mumkindur.

Testere kafasi yay diizenegiyle Ustteki baglangi¢ pozisyonunda tu-
tulur. Onemli: Testere kafasi daha blyik esneklik saglamak igin bir
tirtill vida sayesinde yanlardan da ayarlanabilmektedir. Bdylece
parcanin “bosta kalan” uzunlugu mengene ceneleri disinda en aza
indirilir ve acili kesimlerde testere bicaginin mengene genelerine
carpmasi 6nlenmis olur.

Testere kafasinin kullaniimasi, yani testereyle aligirken testere ka-
fasinin agagi indirilmesi icin kendi glivenli§iniz icin testere kafasi-
nin durgun konumunda kilitli olan mekanik blokajinin agiimasi ge-
rekir. Yanliglikla agilmasini 6nlenmesi ve bdylece yaralanma tehli-
kesini en aza indirmek icin testere kafasi en (st konumunda
sabitlenir ve kilidi yatay tutamak Gzerinde bulunan kigtik kol yardi-
miyla agilabilir.

Bu kol ayni zamanda hareketli testere bigadi kapaginin mekanik ki-
lidini de agar: Testere kafasi parca tizerine indirilirken kapak ken-
diliginden yukan kalkar. Daha sonra ergonomik agidan en uygun ye-
re yerlestirilmis agma ve kapatma digmesine sorunsuz ve tehlike-
siz bir sekilde basilabilir.

4 Teknik dzellikler

Ebat ve agirliklar:

Cihaz tabani: yakl. 230x230 mm
Cihaz tabani yiiksekligi: ~ yakl. 50 mm
Yukseklik: yakl. 215 mm
(kesici kafa baglangi¢ konumunda)
Geniglik: yakl. 300 mm

(Testere kafasi en sagda)
Mengene ¢ene uzunlugu: 80 mm

Agiz genigligi: maks. 45 mm

Agirlik: yakl. 6 kg

@ Testere bigagr: 80 mm

Testere bicagi deligi: 10 mm

Motor:

Voltaj: 220 - 240 Volt,
50 Hz

Gig sarfiyati: 200 Watt

Devir sayist: 6000/dak

Kesme hizi: yakl. 17 m/san.

Cihazin isletim sirasindaki
ses emisyonu.
Lpa ses basing seviyesi:  89.7dB(A)

Lwa ses glicu seviyesi 102.7dB(A)
Titregim: 2.262 m/s®
Glvensizlik K: 1.5 m/s?
Uyan!

isletim sartlarina bagi olarak cihaz isletilirken gercek olusan emis-
yonlar belirtilen degerlerden sapabilir!

Uyar:

* Titresimlerin azaltiimasi icin aletinizin ve kesme taslarinin veya
testere bigaginin diizgiin vaziyetine dikkat ediniz!

* Asin titresim olustugu anda derhal aletin calistinimasini durduru-
nuz!

* Uygunsuz bir kesme tasi veya uygunsuz bir testere bigagi asir tit-
resimlere yol agabilir. Sadece uygun testere bigaklari ve kesme
taslari kullaniniz!

* Cihazla calisirken ihtiyaca gdre yeteri kadar mola veriniz!

Sirf kuru odalarda kullan im igin ﬁ
Makina’nin geri donistiimiini ev artiklari 4
lizerinden yapmayin. \K

5 Galisma dncesi

Bilgi:

Givenli ve diizglin bir ¢alisma yalnizca, cihaz civatalar yardimiyla
duizglin bir sekilde sadlam bir calisma tezgahina takildigi takdirde
mimkdndir. Delikler taban plakasinda mevcuttur.

Dikkat:
Cihazi sabitlerken veya tasirken mutlaka elektrik figini cekiniz!

Tehlike!

Gonye burun testeresini asla koruyucu gézlik olmadan kullanma-
yiniz!

Gonye burun testeresini tahta, demir olmayan metal ve plastik digin-
da malzeme kesiminde kullanmayiniz.

Kesilecek malzemeye uygun testere bicaklari seginiz.

6 Gonye burun testeresi KGS 80 ile calisma

6.1 Kesme kapasitesi

Cihaz saglam bir zemin (izerine sabitlendikten sonra galismaya
baslanabilir. Bundan baska hazirlik yapmaya gerek yoktur ve kesi-
lecek parca mengeneye baglanabilir ve kesilebilir. Liitfen testere
acisina bagl olarak degisebilen asagidaki azami biiyikliklere dik-
kat ediniz:

90°de kesme kapasitesi 45°de kesme kapasitesi
(dik acili kesim): (g6nyeli kesim):
Azami Azami Yuvarlak |Azami Azami Yuvarlak
malzeme [malzeme | malze- |malzeme |malzeme |malze-
kalinhigi genisligi | me: (mm [kalinhgr | genisligi [ me: (mm
(mm olarak) | (mm olarak] olarak) | (mm olarak)| (mm olarak)| olarak)
10 65 5 36
18 50 10 30
21 40 15 25
25 25 |@max.25| 20 18 |@max. 20

Tablodaki degerler agagidaki gibi okunur:

Orn. 30 mm genisliginde dért kose bir tahtayr 45°'lik bir aglyla kes-
mek isterseniz, kesim derinligi azami 10 mm olmalidir. Burada séz
konusu olanin yalnizca referans degerler oldugunu liitfen unutma-
yiniz.
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Dikkat:

Yaralanma tehlikesi! Cok kisa gerilmi i parcalar yerinden ¢ikabi-
lir ve etrafa firlayabilir!

Litfeni parcasinin ¢ali ma sirasinda daima givenli  ekilde men-
geneye siki tinimasina dikkat ediniz! Yeterli ba lama uzunlu una
ve yeterli i pargasi biiyUkli tine dikkat ediniz! Cok kisa ba lama
uzunlu uba lama giicini azaltir.

6.2 Kesme iglemi
6.2.1 Testere kafasinin ayarlanmasi hakkinda genel bilgi

Gerilen parganin miimkiin oldugunca kisa tutulabilmesi icin teste-
re kafasi pozisyonu tirtilli civata 11 (Sek. 2a/b) yardimiyla ayarla-
nabilmektedir. Bylece testere bigadi sikistirma tertibatina 6 mim-
kiin oldugunca yaklastinlabilmektedir. Mengene ve testere yapragi
dizlemi arasindaki mesafe diisik olursa kesimler ézellikle temiz ve
hassas yapilir.

Litfen her kullanimdan dnce testere kafasinin, asag@i indirilirken
testere bicaginin herhangi bir surette sikistirma tertibati ¢enelerine
carpacak sekilde ayarlanmig olmamasina dikkat ediniz (6rn. teste-
re kafasinin makine kapaliyken asagi indirilmesi nedeniyle, Dik-
kat:. Elektrik fisini ¢ikartiniz)! Yaralanma tehlikesi!

Dikkat!

Makine calistigi ve testere bigagi déndiigi siirece kesim sahasin-
daki kesim artiklarini veya diger parca ya da nesneleri temizleme-
yiniz.

6.2.2 Diiz ve acili kesimler
6.2.2.1 Diiz kesim yapmak istiyorsaniz (bakiniz Sek. 2a)

1. Déner tablanin 1 (bakiniz Sek. 2a) 0° konumunda olmasina dik-
kat ediniz: Ok isareti 2 cihaz tabaninda bulunan taksimatta (3)
0° degerine denk gelmelidir. Degilse, litfen su sekilde ayarlayi-
niz: (Dikkat: Tirtilli vidanin 13 gevsetilmis olmasina dikkat edi-
niz!)

2. Sikistirma kolunu 4 kaldirarak gevsetiniz ve déner tablayi 1 ar-
2zu ettiginiz konuma getiriniz. Sikistirma kolunu 4 yeniden bira-
kiniz. Dikkat: Déner tabla 0° konumunda yuva icine oturur. Ge-
rektiginde, sikistirma kolu yeniden oturana kadar déner tablay
sikistirma kolu gevsekken bir miktar ileri-geri hareket ettiriniz.

3. Pargayi 5 sikistirma tertibatina 6 yerlestiriniz, dogrultusunu ayar-
layip sikiniz. Lutfen bu sirada “bosta kalan” ucun uzunluguna
dikkat ediniz!

4. Tam dlgistinde ayarlama igin cihaz kapaliyken (!) testere kafa-
s1 7, blokaj kolu 8 gevsetildikten (ileri cekildikten) sonra testere
bicadi 9 testere bicagi kapagi 10 kendiliginden yukari kalkarken
parca Ustiine hafifce temas edecek sekilde asagi indirilebilir
(Sek. 3'e de bakiniz). Bdylece parcanin islem sonrasindaki
uzunlugu daha iyi 8lctlebilir.

5. Tamayarlama icin testere kafasi 7 tirtilli vida 11 yardimiyla has-
sas bir sekilde ileri-geri hareket ettirilebilir.

Dikkat:
Latfen bu esnada testere bicaginin 9 asla sikistirma tertibati 6 ge-
nelerine ¢carpmamasina dikkat ediniz!

Liitfen unutmayiniz:

Birlikte verilen boy dayamasiyla sorunsuz 6lgtili kesim yapilir! Kul-
lanimiyla ilgili bilgi icin lutfen “Boy dayamasiyla calisma” balimtine
bakiniz.
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Bakiniz Sek. 3: Sonra sikistirma kolunu 8 gevsettikten ve agma-ka-
patma diigmesine 12 bastiktan sonra testere kafasini 7 agag indi-
riniz ve parcay! Sek. 3'te goriildigi gibi kesiniz. Testere bicadi ka-
pag! yukari dogru kalkar.

6.2.2.1 Acili kesim yapmak istiyorsaniz: (Bakiniz Sek. 2b)

. Tirtilli viday1 13 gevsetiniz ve sikistirma kolunu 4 kaldiriniz. D&-
ner tablayi 1 istediginiz aciya ayarlayiniz. Bunun igin litfen tak-
simati 3 kullaniniz ve déner tabla tizerindeki ok isaretine 2 dik-
kat ediniz. 15°'lik derecelik taksimatlarda oturma kademeleri
vardir, bunun icin sikistirma kolunun 4 birakiimasi gerekir. El-
bette ara kademeler de ayarlanabilir ve tirtilli vidayla 13 sabit-
lenebilir.

2. Pargayi 5 sikistirma tertibatina 6 yerlestiriniz, dogrultusunu ayar-
layip sikiniz. Litfen bu sirada “bosta kalan” ucun uzunluguna
dikkat ediniz!

3. Tam él¢iistinde ayarlama icin cihaz kapaliyken (!) testere kafa-

s1 7, blokaj kolu 8 gevsetildikten (ileri gekildikten) sonra testere

bicadi 9 testere bicagi kapadi 10 kendiliginden yukar kalkarken
parca istline hafifce temas edecek sekilde asag indirilebilir.

Bdylece parganin islem sonrasindaki uzunlugu daha iyi élcile-

bilir (Sek. 3'e de bakiniz). Tam ayarlama igin testere kafasi tir-

tilli vida 11 yardimiyla hassas bir sekilde ileri-geri hareket ettiri-
lebilir.

Dikkat:
Litfen testere bicaginin kesinlikle sikistirma tertibati 6 cenelerine
carpmamasina dikkat ediniz!

Liitfen unutmayiniz:

Birlikte verilen boy dayamasiyla sorunsuz 6I¢0lu kesim yapilir! Kul-
lanimiyla ilgili bilgi icin Iiitfen “Boy dayamasiyla ¢alisma” bélimiine
bakiniz.

4. Sonra sikistirma kolunu 8 gevsettikten ve agma-kapatma
digmesine 12 bastiktan sonra testere kafasini 7 agag indiriniz
ve pargayl Sek. 3'te gorlldigu gibi kesiniz. Testere bicagi ka-
pag yukari dogru kalkar.

Dikkat!

Yiksek kesim giiciini bastirma kuvveti degil devir sayisi saglar! As-
la zor kullanarak calismayiniz! Asir baski cihazin mekanigini ge-
reksiz yere yorar ve kesimin kot olmasina ayrica ¢abuk asinma-
ya neden olur!

6.2.3 Boy dayamasiyla calisma (bakiniz Sek. 4)

Gonye Burun Testeresi KG 80 ayarlanabilir bir boy dayamasi 1 ile
birlikte teslim edilir. Bu sayede esit uzunlukta istenilen sayida par-
ca kesilebilir. Kesilecek olan parca 2 sikistirma tertibati 3 icine yer-
lestirilir, dayamaya 4 kadar itilir ve ardindan sikistirilir. Parca kesil-
dikten ve mengene gevsetildikten sonra malzeme yeniden daya-
maya kadar itilir, mengeneyle sikilir ve kesilir. Bu islem surekli
tekrarlanabilir.

Dayamanin ayarlanmasi:

1. Alyen civata 5 bir alyen anahtar (teslimat kapsamina dahildir) ile
sokdldr. Ardindan dayama 1 kilavuz 6 igerisinde istenilen konu-
ma kadar itilebilir. Dayama sacinin 4 dogru yerlestiginden ve
parcanin “dayanmas!” sirasinda oturdugundan emin olunmali-
dir!

2. Dayamayi 1 alyen civata 5 ile sikistiriniz.



Dayamaya ihtiya¢ olmadi§inda civatanin 5 sokilmesiyle komple
cikartilabilir.

Dayamanin istenilen pozisyonu s6zgelimi, bir parca mengeneye si-
kistirilip testere kafasi tam karsilik gelecek sekilde markalandigin-
da ve ardindan dayama buna uygun olarak yerlestirildiginde ayar-
lanabilmektedir. Bdylece seri kesimde ayni uzunlukta istenildigi ka-
dar parca tam él¢tisiinde kesilebilir.

Dikkat:

Parga dogrultusu ayari ve sikistirimasindan sonraki calismalarda,
kesilen parcanin zarar vermemesi icin dayama sacini 4 geri katla-
yiniz (bakiniz Sek. 4).

7 Temizlik ve bakim

7.1 Testere bicaginin degistirilmesi (bakiniz Sek. 5a ve 5b)

Testere bigadi asindiginda veya baska tip bigak ya da kesici tas tak-
mak istediginizde, degistirme islemini hizli ve kolay bir sekilde ya-
pabilirsiniz.

Ldtfen unutmayiniz:

Makine icin yedek testere bicaklari ve zimpara kesme taglarini sa-
ticinizdan tedarik edebilirsiniz.

Bu hususta ayrica cihaz katalogumuzu incelemenizi veya hemen
yetkili bayiimize danismanizi rica ederiz!

Dikkat:
Tim temizlik ve bakim calismalarinda elektrik figini ¢cekiniz!

1. Testere bicadi kapagindaki 2 alyen civatayi 1 sokin(iz ve tes-
tere bicagi kapagini Sek. 5a’da gésterildigi gibi yukari katlayi-
niz.

2. Alyen anahtariyla testere bicagi 3 ortasindaki civatayi 4 (baki-
niz Sek. 5b) sdkiinliz. Bunun igin mili diiz yerinden catal anah-
tarla sikica tutunuz. Dikkat: Disinin kesilmesil

. Eski testere bicagini ¢ikartiniz. Altlik puluna 5 dikkat ediniz.

. Yeni testere bicagini yerlestiriniz ve altlik pulunu takarak 5
civatayi 4 sikiniz.

N w

Dikkat:
Testere bicagi donus yonine dikkat etmeyi unutmayiniz. Testere
disleri testerenin dniinden bakildiginda yukari dogru bakmalidir!

Zimpara kesme taslarini kullanirken dikkat (Aksesuar, Uriin.
No.: 28 729):

Zimpara kesme tasi biikiilmeye karsi ¢ok hassastir. Sabitleme ci-
vatasini gevsetirken veya sikarken tagl tutmayiniz. Kesme tasi cok
kolay kirilabilir.

5. Testere bicagi kapagini 2 yeniden asagi indiriniz ve alyen
civatalarini 1 sikarak sabitleyiniz.

Dikkat:
Tam temizlik ve bakim calismalarinda elektrik fisini cekiniz!

7.2 Temizlik

Dikkat:
Her tirli temizlik, ayar, bakim veya onarim isleminden dnce elek-
trik figini gekiniz!

Bilgi:
Makine biytk 6lctiide bakim gerektirmez. Ancak uzun bir kullanim

6mri icin makineyi her kullanimdan sonra yumusak bir bez, el su-
piirgesi veya firca ile temizlemenizi tavsiye ederiz. Elektrikli sipar-
ge kullaniimasi da tavsiye edilir.

Gévdenin dig temizligi ise yumusak ve gerektiginde nemli bir bez-
le yapilabilir. Bunun icin yumusak bir sabun veya uygun baska bir
temizlik maddesi kullanilabilir. Plastik gévdeye zarar verebilecegdin-
den dolayi gézelti veya alkol igeren temizlik maddeleri (6rnegin ben-
zin, temizlik alkolleri vb.) kullanmamanizi tavsiye ederiz.

8 Cihacin ortadan kaldinimasi (Atilmasi):

Liitfen cihazi normal ¢6p icine atmayiniz! Cihaz igerisinde geri do-
nd?umi mimkan pargalar vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi liit-
fen ¢op toplama kurulu?una veya di?er belediye kurumlarina yé-
neltebilirsiniz.

9 AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Uriin adi: KGS 80
Urlin No. : 27160

isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak, bu tiriiniin asagidaki
direktiflere ve normlara uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009
AB Makine Direktifi 2006/42/AT

DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN ISO 12100:2011-03

AB - Dil.lik gerilim
yonetmeligi 2006/95/EG
DIN EN ISO 12100:2010

DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

Tarih : 19.06.2012
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Muh. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Cihaz giivenligi bolimi

CE dokiimantasyon yetkilisi ile imza eden kisi ayni kisidir.
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m Tlumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
Pilarka poprzeczna i uciosowa KGS 80

Tres¢:

1 Specjalne instrukcje bezpieczeAStWa ........ccevvussrssesssanns 46 6.2.2.1 Ciecie pod katem prostym (patrz w tym celu Rys. 2a) ..48
2 Widok ogélny (Rys. 1) 46 6.2.2.2 Cigcie uko$ne (patrz w tym celu Rys. 2b).........ceumuuusunnn 48
3 Opis maszyny 46 6.2.3 Wykorzystanie ogranicznika dtugosci

4 Dane techniczne (patrz w tym celu Rys. 4) 48
5 Przed przystapieniem do pracy 7 Utrzymanie i konserwacja 49
6 Praca na pilarce poprzecznej i uciosowej KGS 80 71 Wymiana pit tarczowych (patrz w tym celu Rys. 5a i 5b) 49
6.1  Mozliwosci ciecia 2 Czyszczenie 49
6.2  Informacje dotyczace CIieCia .......cmnsmssnsssssnssssanas 8 Usuwanie 49
6.2.1 Informacje ogdlne dotyczace ustawienia gtowicy pity 48 9 Deklaracja zgodnos$ci WE 49

6.2.2 Ciecie pod katem prostym i cigcia UKOSNE ......ccevevuuusann: 48

Szanowni Paristwo!

Korzystanie z niniejszej instrukcji

e utatwia zapoznanie si¢ z urzadzeniem,

* zapobiega powstawaniu zaktécer na skutek niewtasciwej obstu-
gi oraz

 wydtuza Zywotno$¢ posiadanego urzadzenia.

Prosimy o przechowywanie niniejszej instrukcji zawsze pod reka.

Urzadzenie to nalezy obstugiwa¢ tylko po doktadnym zapoznaniu
sie z instrukcja i pod warunkiem jej przestrzegania.

PROXXON nie odpowiada za bezpieczne funkcjonowanie urza-

dzenia w przypadku:

¢ obchodzenia sie z maszyna, ktére nie odpowiada normalnemu
uzytkowaniu,

¢ innych zastosowan, ktdre nie zostaty wymienione w instrukcj,

* nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa.

Swiadczenia gwarancyjne nie przystuguja w przypadku:
¢ btedéw obstugi,
¢ niedostatecznej konserwacji.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy bezwarunkowo przestrzegaé
przepisdw bezpieczenstwa.

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne firmy PROXXON.
Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania zmian modernizacyjnych
wynikajacych z postepu technicznego. Zyczymy powodzenia przy
uzytkowaniu urzadzenia.

1 Specjalne instrukcje bezpieczenstwa

Uwaga:

Nie wolno uzywa¢ zdeformowanych lub popekanych pit tarczo-
wych.

Stosowac tylko pity tarczowe zalecane przez producenta i spet-
niajgce wymagania normy EN 847.

Nie stosowaé pit tarczowych wykonanych ze stali szybkotnacej.
Stosowac tylko pity tarczowe prawidtowo naostrzone. Przestrzega¢
maksymalnej liczby obrotéw podanej na pile tarczowej.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy zawsze mie¢ zatozone
ochronniki stuchu!
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Nalezy pamieta¢ o tym, iz istnieje szereg zasad, aby obnizy¢ emi-
sje hatasu maszyny:

Dla danego zastosowania nalezy dobiera¢ zawsze odpowiednig
pite! Szczegdlnie wazna rzecza jest, aby byta ona odpowiednia do
przecinanego materiatu.

Przecinane przedmioty nalezy mocowa¢ mozliwie jak najblizej miej-
sca ciecia. Jesli przecinany przedmiot wystaje za daleko z imadta
mocujacego, to wtedy zaczyna drga¢ i powoduije hatas. Odstep na-
lezy ustawia¢ za pomoca regulacji glowicy tnacej, jak to opisano w
rozdziale ,Informacje ogdlne dotyczace ustawienia gtowicy tnacej".

2 Widok ogélny (Rys. 1)

1. Glowica pity
2. Ostona pity tarczowej
3. Dzwignia zwalniajaca
4. Pita tarczowa
5. Podstawa urzadzenia
6. Sruba zaciskowa
7. Stét obrotowy
8. Wrzeciono urzadzenia mocujacego
9. Ogranicznik
10. Urzadzenie mocujace (imadto)
11. Podziatka
12. Otwdr mocujacy
13. Sruba przestawienia gtowicy pity

3 Opis maszyny

Dzigkujemy bardzo za zakup pilarki poprzecznej i uciosowej KGS
80 firmy PROXXON:

Pilarka nadaje sie doskonale nie tylko do drobnych, lecz doktad-
nych zastosowan przy przecinaniu drewna, metali niezelaznych i
tworzyw sztucznych, mozna nig réwniez cia¢ bezproblemowo nie-
co wieksze elementy okragte i prostokatne, niezaleznie czy chodzi
o ciecie pod katem prostym lub dowolnym, precyzyjnie nastawia-
nym katem.

Do pitowania i przecinania obrabiany przedmiot mocowany jest w
zintegrowanym imadle. Dzigki symetrycznie mocujacym szczekom
zapewnia sig, iz domy$ina o$ symetrii otwarcia mocowania imadta
LJrafia“ zawsze na $rodek pity tarczowej, niezaleznie od wybranej
szeroko$ci przecinanego elementu.



Mocowanie elementdw okragtych nie stanowi zadnego problemu. Do
tego celu przewidziany jest rowek pryzmatyczny, w ktérym mozna
pewnie i niezawodnie zamocowac elementy okragte. Dla cienkich, lecz
stosunkowo szerokich przecinanych przedmiotéw (do 65 mm) istnie-
je jeszcze jeden stopien na stronie gornej szczek mocujgcych imadta.
Sam stét okragty mozna obracaé. Zakres katowy plus/minus 45°
pozwala na wykonanie wszelkich potrzebnych cie¢ pod katem,
skala po prawej stronie umozliwia doktadng i komfortowg kontro-
le ustawienia katowego. Stot okragty posiada w kazdej pozyciji 15°
zatrzask, lecz oczywiscie istnieje rowniez mozliwo$¢ ustawienia
wszelkich ,pozycji posrednich” i ich zablokowania za pomocag $ru-
by zaciskowej. Réwniez przycinanie na dtugosci elementéw jest
mozliwe bez zadnych problemdw za pomoca tego urzadzenia przy
uzyciu ogranicznika.

Gtowica pity utrzymywana jest w swej gérnej pozycji spoczynko-
wej za pomocg sprezyny. Wazne: Dla zapewnienia jeszcze wigkszej
elastycznosci gtowice pity mozna przestawiaé réwniez wzdtuznie
na bok za pomocg $ruby z tbem radetkowanym. W ten sposéb mi-
nimalizuje sie ,swobodng“ diugos¢ przecinanego przedmiotu po-
za szczgkamiimadta, a w przypadku ciecia pod katem unika sig ko-
lizji pity tarczowej ze szczekami imadta.

Ze wzgledu na bezpieczerstwo celem uruchomienia ruchu gtowi-
cy pity, tzn. nachylenia glowicy pity w dét podczas pracy nalezy od-
blokowa¢ mechaniczna blokade gtowicy pity, ktdra znajduje sie w
potozeniu spoczynkowym. Aby unikng¢ nieopatrznego uruchomie-
nia, a tym samym zminimalizowania niebezpieczeristwa powstania
obrazen, gtowica pity jest blokowana w gérnym potozeniu i moze
by¢ odblokowana za pomoca matej dzwigni na poziomej rekojesci.
Podczas opuszczania gtowicy pity na przecinany przedmiot ostona
pity tarczowej odchyla si¢ samoczynnie do gory. Wtedy mozna bez
problemu i bezpiecznie nacisnaé przycisk wiaczania i wytaczania.

4 Dane techniczne

Wymiary i ciezary:
Podstawa urzadzenia: ok. 230x230 mm
Wysoko$¢ podstawy urzadzenia: ok. 50 mm

Wysokos¢: ok. 215 m (w potfozeniu spo-
czynkowym gtowicy pity)

Szeroko$¢: ok. 300 mm (gtowica pity
catkiem z prawej strony)

Dtugosé szczek imadta: 80 mm

Wielko$¢ mocowania: maks. 45 mm

Cigzar: ok. 6 kg

R pity tarczowej: 80 mm

Otwor pity tarczowej: 10 mm

Silnik:

Napiecie: 220 - 240 Volt,
50 Hz

Pobor mocy: 200 Watt

Liczba obrotéw: 6000/min

Szybkos¢ ciecia: ok. 17 m/sek.

Emisja hatasu urzadzenia podczas pracy:
Poziom ciénienia akustycznego

Lpa: 89,7 dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa  102,7 dB(A)
Drgania: 2,262 m/s?

Niepewno$¢ K: 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

W zaleznosci od warunkéw eksploatacyjnych podczas pracy urza-
dzenia rzeczywisty poziom emisji moze réznié¢ sie od podanych
wartoscil

Ostrzezenie:

* W celu redukcji drgan nalezy uwaza¢ na prawidtowy stan narze-
dzia oraz $ciernicy do ciecia lub tarczy pity!

¢ W razie wystapienia zbyt duzych drgan natychmiast przerwaé
prace z urzadzeniem!

* Nieodpowiednia $ciernica do ciecia lub nieodpowiednia tarcza
pity moga powodowa¢ nadmierne drgania. Uzywaé tylko odpo-
wiednich tarczy pity i $ciernic do ciecial

® Podczas pracy z urzadzeniem pamieta¢ o zachowaniu wystar-
czajacej liczby przerw!

Mozna stosowac tylko w suchych pomieszczeniach. A
Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia .
do odpadéw komunalnych! \K

5 Przed przystagpieniem do pracy

Wskazéwka:

Bezpieczna i precyzyjna praca jest tylko wtedy mozliwa, gdy urza-
dzenie zostanie prawidtowo zamocowane na stabilnej powierzch-
ni roboczej. Odpowiednie otwory znajduja sie w plycie podstawy.

Uwaga:
Przed mocowaniem lub przenoszeniem urzadzenia nalezy bezwa-
runkowo wyciagnaé wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka sie-
ciowego!

Niebezpieczenistwo!

Nie nalezy nigdy uzywaé pilarki poprzecznej i uciosowej bez
zaktadania okularéw ochronnych.

Nie nalezy nigdy uzywa¢ pilarki poprzecznej i uciosowej do prze-
cinania innych materiatéw anizeli drewna, metali niezelaznych lub
tworzyw sztucznych.

Dla danego przecinanego materiatu uzywac tylko odpowiednich pit
tarczowych.

6 Praca na pilarce poprzecznej i uciosowej KGS 80

6.1 Mozliwosci ciecia

Po pewnym zamocowaniu urzagdzenia na mocnym podtozu mozna
na nim rozpocza¢ prace. Przecinany przedmiot mozna zamocowaé
wimadle i go przecia¢. Nalezy przy tym przestrzega¢ nastepujacych
wielko$ci maksymalnych w zalezno$ci od kata ustawienia pity.

Wielko$¢ cigcia dla 90° Wielko$¢ cigcia dla 45°
(ciecie pod katem prostym): (ciecie pod katem uko$nym):
Dlagrubosci | Maksymalna | Material | Dla grubodci | Maksymalna | Materiat
materidudo | szeroko¢ | okragly materialu do | szeroko$¢ | okragly
(W mm) materialu | (wmm) (w mm) materiatu | (wmm)
(w mm) (w mm)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 |@maks.25| 20 18 |@maks. 20

Tabele nalezy zatem interpretowa¢ w sposéb nastepujacy:
Jeslinp. chee sie przecia¢ kantéwke drewniang o szerokosci 30 mm
pod katem 45°, to nie moze ona mie¢ wiekszej gtebokosci anizeli 10
mm. Nalezy zwrdci¢ uwage, iz chodzi tu o wartoci orientacyjne.
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Uwaga:

Niebezpieczenstwo obrazen! Za krétko zamocowane obrabiane przed-
mioty moga wyrwaé sie z uchwytu i zosta¢ wyrzucone z urzadzenia!
Nalezy pamieta¢, aby podczas pracy obrabiany przedmiot byt moc-
no zamocowany w imadle! Zwrdci¢ uwage na wystarczajaca dtugosé
zamocowania oraz wystarczajaca wielko$¢ obrabianego przedmio-
tul Zbyt krétka dtugo$¢ zamocowania redukuije site mocowania.

6.2 Informacje dotyczace ciecia
6.2.1 Informacje ogdlne dotyczace ustawienia gtowicy pity

Aby uzyska¢ mozliwie krotkg dtugo$¢ zamocowania zamocowa-
nego przedmiotu obrabianego, istnieje mozliwo$¢ przestawienia
pozycji glowicy pity za pomoca $ruby z tbem radetkowanym 11
(Rys. 2a/b). W ten sposdb istnieje mozliwo$¢ przesuwu pity za-
wsze mozliwie blisko urzadzenia mocujacego 6.

Przecinane powierzchnie beda mianowicie wtedy gtadkie i do-
ktadne, jesli odstep pomiedzy zamocowaniem i ptaszczyzng pity
tarczowej bedzie jak najmniejszy.

Przed kazdym uzyciem nalezy sie upewni¢, czy gtowica pity nie jest
tak ustawiona, iz pita tarczowa moze kolidowa¢ ze szczgkami urza-
dzenia mocujacego podczas nachylania gtowicy pity (np. poprzez
opuszczenie gtowicy pity przy wytaczonej maszynie. Uwaga: W tym
celu wyciagnaé wtyczke kabla zasilajacego z gniazdka sieciowe-
go)! Niebezpieczefstwo powstania obrazen!

Uwaga!

Nie wolno usuwaé zadnych $cinkéw lub innych cze$ci obrabiane-
go materiatu z obszaru ciecia dopoki maszyna pracuje a pita tar-
czowa sig jeszcze nie zatrzymata.

6.2.2 Ciecie pod katem prostym i ciecie ukosne
6.2.2.1 Ciecie pod katem prostym (patrz w tym celu Rys. 2a)

1. Zwraca¢ uwage, aby stét obrotowy 1 (patrz Rys. 2a) znajdowat
sie w potozeniu 0°. Znaczek strzatki 2 winien znajdowac sie na
znaczku 0° podziatki 3 na podstawie maszyny. Jesli nie, nalezy
go ustawi¢ w sposéb nastepujacy: (Uwaga: Zwracaé uwage,
aby $ruba z tbem radetkowanym 13 byta poluzowana!)

2. Odblokowa¢ dzwignig zatrzasku 4 poprzez jej podniesienie i
przestawi¢ stét obrotowy 1 do odpowiedniej pozyciji. Pusci¢ z
powrotem dzwignie zatrzasku 4. Uwaga: Stét obrotowy zatrza-
skuje sie w potozeniu 0°. W razie potrzeby poruszy¢ stotem ob-
rotowym tam i z powrotem przy zwolnionej dzwigni zatrzasko-
wej dopdki dzwignia zatrzaskowa nie zostanie zaczepiona.

3. Wiozy¢ obrabiany przedmiot 5 do urzadzenia mocujacego 6,
ustawi¢ i zamocowaé. Nalezy przy tym zwracaé uwage na za-
dang dtugos¢ ,wolnego” konca!

4. Celem doktadnego ustawienia mozna opusci¢ gtowice pity 7 wy-
taczonego (!) urzadzenia po nacisnieciu dzwigni zwalniajacej 8
(pociagna¢ do przodul) na tyle, aby pita tarczowa 9 przy samo-
czynnie odchylonej ostonie 10 pity mogta wtasnie dotknaé¢ ob-
rabianego przedmiotu (patrz rdwniez Rys. 3). W ten sposéb moz-
na lepiej oceni¢ pdzniejsza diugos$¢ obrabianego przedmiotu.

5. Celem doktadnego wyregulowania pozycji ciecia, gtowice pity
7 mozna przestawiaé tam i z powrotem za pomoca $ruby z
tbem radetkowanym 11.

Uwaga:
Nalezy zwracaé uwage na to, aby pita tarczowa 9 nie kolidowata ze
szczgkami urzadzenia mocujacego 6!
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Prosimy pamietac:
Przycinanie na dtugo$¢ nie stanowi problemu przy uzyciu dostar-
czonego ogranicznika dtugoscil

Sposob funkcjonowania opisany jest w rozdziale ,Uzycie ogra-
nicznika dtugosci”.

6. Patrz teraz Rys. 3: Nastepnie po zwolnieniu dzwigni blokady
8 i nacisnieciu wigcznika - wytgcznika 12 opuscic¢ gtowice pity 7
na dét i przecia¢ obrabiany przedmiot tak, jak to przedstawiono
na Rys. 3. Ostona pity tarczowej odchyla sie przy tym do géry.

6.2.2.2 Ciecie ukosne: (patrz w tym celu Rys. 2b):

1. Poluzowa¢ $rube z tbem radetkowanym 13 i podnie$¢ dzwignie
zatrzasku 4. Nastepnie ustawi¢ stét obrotowy 1 na Zadany kat.
Do tego celu nalezy uzy¢ podziatki 3 i orientowac sie wedtug
strzatki znacznika 2 na stole obrotowym 1. Pofozenia katowe co
15° zaopatrzone sa w zatrzaski, lecz aby one zadziataty, nalezy
oczywiscie pusci¢ dzwignie zatrzaskowa 4. Mozna oczywiscie
réwniez ustawi¢ potozenia posrednie i je zablokowa¢ za pomo-
ca $ruby z tbem radetkowanym 13.

2. Wiozy¢ obrabiany przedmiot 5 do urzadzenia mocujgcego 6,
ustawi¢ i zamocowa¢. Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na za-
dang diugos$¢ ,,wolnego” kocal!

3. Celem doktadnego ustawienia mozna opuscic¢ gtowice pity 7
wytaczonego (!) urzadzenia po nacisnieciu dzwigni blokady 8
(pociagna¢ do przodu) na tyle, aby pita tarczowa 9 przy samo-
czynnie odchylonej ostonie 10 pity tarczowej mogta wtasnie do-
tkng¢ obrabianego przedmiotu (patrz réwniez Rys. 3). W ten
sposéb mozna lepiej oceni¢ pdzniejszg dtugosé obrabianego
przedmiotu. Celem doktadnego wyregulowania pozycji ciecia
glowice pity mozna przestawia¢ tam i z powrotem za pomocg
$ruby z tbem radetkowanym 11.

Uwaga:
Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby pita tarczowa nie kolidowata ze
szczekami urzadzenia mocujgcego 6!

Prosimy pamigtac:
Przycinanie na dtugos$¢ nie stanowi problemu przy wykorzystaniu
dostarczonego ogranicznika dtugosci!

Sposob jego funkcjonowania opisany jest w rozdziale ,Uzycie
ogranicznika diugosci”.

4. Nastepnie po zwolnieniu dzwigni blokady 8 i naci$nieciu wiacz-
nika - wytacznika 12 opusci¢ gtowice pity 7 na déti przecia¢ ob-
rabiany przedmiot tak, jak to przedstawiono na Rys. 3. Osfona
pity tarczowej odchyla si¢ przy tym do gory.

Uwaga!

Nie sita docisku, lecz liczba obrotéw wytwarza wysoka wydajnos$¢
ciecial Nie nalezy nigdy pracowa¢ na site! Obciaza to niepotrzeb-
nie uktady mechaniczne urzadzenia i nie daje nalezytych efektow
obrébki oraz zwieksza zuzycie!

6.2.3 Wykorzystanie ogranicznika diugosci
(patrz w tym celu Rys. 4)

Pilarka poprzeczna i uciosowa KGS 80 dostarczana jest z prze-
stawianym ogranicznikiem dtugosci 1. Z jego pomoca mozna ciaé
na te sama dtugo$¢ dowolng liczbe obrabianych przedmiotéw. W
tym celu nalezy wiozy¢ obrabiany przedmiot 2 do imadta 3, dosu-
na¢ do blachy ogranicznika 4, a nastepnie zamocowac. Po prze-
cieciu obrabianego przedmiotu i zwolnieniu imadta przesuna¢ ma-



teriat ponownie do ogranicznika, zamocowaé w imadle i przecia¢.
Czynno$¢ te mozna powtarza¢ dowolng ilo$¢ razy.

Ustawianie ogranicznika:

1. Poluzowa¢ $rube bez tha 5 za pomoca klucza imbusowego (ob-
jeta zakresem dostawy). Nastepnie mozna przesuna¢ ogranicz-
nik 1 w prowadnicy 6 na zadang dtugo$¢. Zwraca¢ uwage, aby
blacha ogranicznika 4 byta prawidtowo ustawiona i aby obra-
biany przedmiot na niego natrafit podczas ,,opierania“.

2. Zablokowac¢ ogranicznik 1 za pomoca $ruby bez tba 5. Jesli
ogranicznik nie jest potrzebny, mozna go catkowicie zdja¢ po
poluzowaniu $ruby 5. Zadang pozycje ogranicznika mozna przy-
ktadowo wyznaczy¢ mocujac odpowiednio oznakowany przed-
miot obrabiany tak, aby pita tarczowa dokfadnie natrafita na
oznakowanie i wtedy nalezy odpowiednio ustawi¢ ogranicznik.
W ten sposéb dla zagdanej liczby kolejnych przedmiotéw obra-
bianych dtugos¢ jest dokfadnie powtarzalna.

Uwaga:

Jesli podczas przecinania przedmiot obrabiany wykazuje skton-
nosci do zakleszczania sie, to blache ogranicznika 4 mozna od-
chyli¢ tak, jak to jest pokazane na Rys. 4.

7 Utrzymanie i konserwacja

7.1 Wymiana pit tarczowych
(patrz w tym celu Rys. 5a i 5b)

Jedli pita tarczowa jest zuzyta lub wymagany jest inny typ pity badz
tarcza tnaca, mozna je szybko i tatwo wymienic.

Prosimy pamigtac:

Zapasowe pity tarczowe oraz tarcze tnace z lepiszczem korundo-
wym do maszyny mozna naby¢ w sklepach.

Prosimy zwrécié rowniez uwage na nasz katalog z urzgdzeniami lub
zwrdci¢ sie bezposrednio do specjalistycznego sklepu.

Uwaga:
Przed wszelkimi pracami konserwacyjnymi wyciagna¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka!

1. Wykreci¢ $rube z tbem walcowym o gniezdzie szesciokatnym
1 w ostonie pity tarczowej 2 i odchyli¢ ostone do géry tak, jak
to pokazano na Rys. 5a.

2. Zapomoca klucza imbusowego wykrecic srubg 4 w srodku pity tar-
czowej 3 (patrz Rys. 5b). Prosimy bezwarunkowo pamietac: Sru-
ba posiada gwint lewy. Celem odkrecenia nalezy wiec jg obréci¢
w odwrotnym kierunku niz to sie zazwyczaj czyni. Przy tym przy-
trzymac watek na sptaszczeniu za pomoca klucza widlastego.

3. Zdja¢ zuzyta pite tarczowa. Zwracac przy tym uwage na pod-
ktadke 5.

4. Zatozy¢ nowa pite tarczowa i z podktadka 5 dokreci¢ Srube 4.

Uwaga:

Bezwarunkowo zwracaé uwage na kierunek obrotéw pity tarczowej.

Patrzac z przodu pilarki zeby pity tarczowej musza by¢ skierowa-

ne w dotl Uwaga podczas uzycia tarczy tnacej z lepiszczem ko-

rundowym (wyposazenie, nr art.: 28 729):

Tarcza tnaca o lepiszczu korundowym jest bardzo wrazliwa na

zginanie. Nie nalezy chwyta¢ za tarcze podczas odkrecania lub

przykrecania $ruby mocujacej. Tarcza moze bardzo tatwo ulec

uszkodzeniu.

5. Opusci¢ z powrotem ostong pity tarczowej 2 i unieruchomic jg
poprzez przykrecenie $ruby z them walcowym o gniezdzie
szesdciokatnym 1.

Uwaga:
Przed wszelkimi pracami konserwacyjnymi wyciagnaé¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdkal

7.2 Czyszczenie

Uwaga:

Przed kazdym czyszczeniem, ustawianiem, pracami utrzymania w
nalezytym stanie lub naprawami wyciagna¢ wtyczke kabla zasila-
jacego z gniazdka sieciowego!

Wskazéwka:

Maszyna praktycznie nie wymaga konserwaciji. Celem zapewnie-
nia diugiej zywotnosci po kazdym uzyciu urzadzenie nalezy jed-
nakze oczy$cié miekka $ciereczka, reczng zmiotka lub pedzlem.
Zaleca sie réwniez uzycie urzadzenia odpylajacego.

Obudowe z zewnatrz mozna czysci¢ migkka, ewentualnie wilgot-
na $ciereczka. Mozna przy tym uzy¢ tagodnego mydta lub innego
odpowiedniego $rodka czyszczacego. Nalezy unika¢ Srodkow
czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki lub alkohol (np. ben-
zyne, alkohole do czyszczenia itd.), poniewaz moga one uszkodzi¢
skorupy obudowy z tworzywa sztucznego.

8 Usuwanie

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do odpadéw komunalnych! Urza-
dzenie zawiera materiaty, ktére nadaja sie do recyklingu. W razie py-
tan nalezy zwréci¢ sig do lokalnego przedsigbiorstwa usuwania od-
padéw lub do innego odpowiedniego organu komunalnego.

9 Deklaracja zgodnos$ci WE

Nazwa i adres:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

Nazwa produktu: KGS 80
Nrart.: 27160

Os$wiadczamy z catg odpowiedzialnoscia, ze produkt ten od-
powiada nastepujgcym dyrektywom i dokumentom norma-
tywnym:
Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE

DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

WE 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN ISO 12100:2011-03

Dyrektywa niskonapigciowa  2006/95/EG
DIN EN ISO 12100:2010
DIN EN 61029-1:2009+A11:2010

Dyrektywa maszynowa

Data: 19.06.2012

AN
R R
(’./ ,ém l{#’{‘g‘

Dipl.-Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A., Stanowisko: dziat projektéw / konstrukcji

Petnomocnik ds. dokumentacji CE jest identyczny z sygna-
tariuszem.
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MepeBoa OpurMHanbHOro PyKOBOACTBA MO 3KCMlyaTaumm
Muna pna Topuosky 1 pesanua nog yrnom KGS 80

CopepxxaHue:

1 CneuuanbHble yKa3aHUA No 6e30MacHOCTH ......... 50 6.2.2.1 BbinonHeHue npAmMbIX pacnuios

2 06wwit BuA (puc. 1) (CM. TAKXKE PUC. 2Q): .eovvrrerrneririnnnisnnessnssssnnnnns 52
3 OnucaHue cTaHKa ... 6.2.2.2 BbinonHeHve pacnunos noa yrnom:

4 TexHuYecKue XapakTepucTUKu . (cm. TaKKe pUC. 2D): .ooviiii 52
5 Mepen Hayanom pa6oTbl 6.2.3 Pab6ota ¢ NpoaoNbHbIM YNOpoOM

6 Pa6oTa ¢ nunoi AnA TOPLOBKM U pe3aHuA noa (cm. Takxe puc. 4)

YoM KGS 80 .....covuvvnurirrinnnsnsssse s s s snennns
6.1 Mpou3BoanUTenbHOCTb pe3aHna
6.2 0 pacnunoske
6.2.1 OG6LwWwe faHHbIE NO PerynMpoBKe NUNbHOM

FONMOBKM  .ooviiiiniisniinnssnsssnsssnssn s s s 52
6.2.2 pAmble pacnunbl U PacNUAbl NOA YINIOM .....eeruees 52

YBaXkaemblin nokynarenb!

[Monb30BaHMe HaCTOALMM PyKOBOACTBOM

° 0bnerynT Bam 3HaKOMCTBO C YCTPONCTBOM.

* TOMOXET NPEfOTBPATUTbL HENCMIPABHOCTH, CBA3AHHbBIE C HEMpa-
BUNbHbIM 06CNyXUBaHEM

* NIOMOXET YBENNYNTb CPOK CNy>Obl Batuero ycTpoicTsa.

Bceraa aepxure 310 PyKOBOACTBO M0/ PYKOM.

MpucTynaliTe K 3KCnyaTaumn AaHHOTO YCTPOICTBA TOMbKO Nocne
noApPOGHOr0 03HAKOMIEHUA C PYKOBOACTBOM MO SKCMyaTaumn 1
CTPOTO COBNIOAANTE U3NOXEHHbIE B HEM NPaBUNA B XOA€ PaboThI.

Komnanna PROXXON He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3a 6e30nacHyto

paboTy YCTPOUCTBA B CEOYHOLMX CyYanX:

* 060py[OBaHNE NPUMEHAETCA He MO CBOEMY 3aABNIEHHOMY Ha-
3HAYEHMIO,

* 060pyAOBaHME NCMOMNb3YETCA A LiENei, He YKasaHHbIX B PyKO-
BOACTBE N0 3KCMnyatauum,

* He cobnioaaloTCA YKkasaHuA no 6e30nacHoCTy.

VY Bac HeT npaBa npeAbABIIEHUA NPETEH3WI N0 rapaHTIM B Cryyae:
® HeCOBMIOAEHNA NPABII AKCTIyaTaLum,
® HeHaANeXallero TEXHUYECKOro 0BCNYXMBaHMA.

B LenAx obecneyenmna cO6CTBEHHOI 6e30MacHOCTM 06A3aTENbHO
cobniofanTe ykasaHua no 6e3onacHocTu.

[MpumeHAIiTe Tonbko dhrpMeHHble 3anacHble YacT PROXXON.
V13roToBuTENb OCTABNAET 3a COBOIA MPABO Ha BHECEHME TEXHUYe-
CKIX UBMEHEHWI C LIeMbio AanbHEMLero ycoBepLIeHCTBOBaHNA.
XKenaem Bam ycnexos B 0CBOEHMM 1 MPUMEHEHNI HALLEro MHCTPY-
MeHTa.

1 CneuuanbHble yKa3aHuA No 6e30MacHOCTH

BHumaHwme:

Vicnonb3oBaH1e M3HOLIEHHBIX U NOBPEXAEHHBIX MUMbHBIX ANC-
KOB He J0MyCKaeTCA.

pUMeHAIATE TONbKO MMbHbIE AUCKM, KOTOPbIE PEKOMEHAOBAHDI
M3rOTOBUTENEM M COOTBETCTBYIOT TpeboBaHnAM EN 847,

He vcnonbayiite nunbHble AUCKW, M3TOTOBNEHHbIE U3 BbicTpope-
XyLuen cTanu.

[MpUMeHAIATe TOMbKO NUbHbIE AUCKW, KOTOPbIE HaAnexallm o6-
pa3om 3aToueHbl. CobniofaliTe MakCMManbHyI0 4acToTy Bpalle-
HUA, YKa3aHHYIo Ha MUMbHOM ANCKE.
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[Mpwn pa6oTe ¢ ycTpoincTBOM BCerna Hocute Bepytun!

[oMHWTE O HeCKOMbKMX NpaBunax, NO3BONAILNX CHU3UTb YPO-
BEHb LLyMa 0T 060PyAOBaHNA:

Bcerna BbibupaiiTe NOAXOAALUMIA MUMBHBIA AUCK, COOTBETCTBYIO-
Wi Bawen paboyeir 3apade! OcobeHHO BaXHO, YTOObLI NUNbHBINA
[IMCK Bbin NPUTOAEH AA pacnunuBaeMoro Matepuana.

Bceraa obecrneunBanTe, o BO3MOXHOCTY, KOPOTKMIA y4aCTOK pac-
NUAYBaeMbIX AeTaneid, BbICTynatowmii 3 3axuma. Ecnv fetans
CTLLKOM [aneKo BbICTYMAeT U3 TUCKOB, 3TO MOXET NMPUBECTY K KO-
nebaHnAM 1, TakuM 06pasoM, K MoBbilLeHHOMY Wwymy. OTperynu-
py’TE PaccTOAHWE NPV MOMOLLM YCTPOCTBA PETYNMPOBKMN NNaH-
Wwaibbl AMCKOBOW NMNbl, Kak onucaHo B rase «Obiune ykasaHnA
10 PerynupoBKe NMnaHLLIanbbl AUCKOBOIA MAMbI».

2 06wwin Bug (Puc. 1)

fonoeka nunbHan
. Koxyx nunbHoro aucka
. Pbivar pasénokupyrowmit
. ucK NUnbHBbIA
. CToiika cTaHKa
. BuHT 3axumHoit
CT0n NOBOPOTHI
. BMHT Xx000BOW 32)KMMHOTO NpUCnocobnexmna
. Ynop
10. Mpucnocobnenue 3axumHoe
1. Wkana
12. OTBepcTHe KpenexHoe
13. BMHT perynunpoBOoYHbIi ANA NUNbHOI FOMIOBKM

OCoONOOOTAWN —

3 OnucaHue cTaHKa

Bnarogapum Bac 3a nokynky nunbl AnA TOPLOBKM U pe3aHuA nog
yrnom KGS 80 komnanum PROXXON:

IMna npurogHa He TOMbKO NPEUMYLLECTBEHHO ANA MENKIX, HO TOY-
HbIX paﬁoT npu pacnunoBke ApeBeCUHbI, LBETHbIX MeTannoB 1
nnacTmacchbl. Mpy nOMOLLM Nunbl MOXHO 6e3 Npobnem pacnuiu-
BaTb HEMHOrO 6onee KpynHble 3aroTOBKM KPYroi 1 MPAMOYromb-
HOM (hOpMbl, KaK NoA MpAMbIM YrioM, Tak W MoA APYrM npo-
W3BO/bHbIM, TOYHO OTPEryIMPOBaHHbIM YrIIOM.

ﬂ,ﬂﬂ PacnunoBKN 1 Pe3KK 3aroToBKY 3aXUMarT BO BCTPOEHHbIX
TucKax. bnarogapA LeHTpanbHoMy 3axxumy rybok TUckos obec-
neyMBaeTCA, YTO YCNOBHAA OCb OTBEPCTUA TUCKOB BCErAa «COB-
napaeT» C OCbKO NUNbHONO AUCKa, He3aBUCUMO OT BblﬁpaHHOI?I -
PUHbBI 3ar0TOBKM.



3aKpeneHue Kpyribix 3aroTOBOK He NPeACTaBNAET HUKaKOoW npo-
6nembl: AnA 3TOr0 NPeayCMOTPEH NPU3MaTMHECKWiA Nas, nocpes-
CTBOM KOTOPOTO KPYITIble 3aroTOBKM 3aKpennATCA MPOYHO W Ha-
[LIeXHO. [INA TOHKNX, HO OTHOCUTENBHO LUMPOKMX 3aroTOBOK (40 65
MM) Ha BEPXHIX CTOPOHaX 3aXWMHbIX ryBOK UMeeTcA elle Mo oa-
HOMY yCTymy.

Cam Kpyrmbiid CTON MOXHO yCTaHaBNMBATb MOA YIMOM: NpU He-
06X0ANMOCTI MOXHO BbINOMHUTL BCE Pacrimbl NOA YIOM NAtoc /
MUHYC 45°, WKana Ha NpaBoii CTOPOHE MO3BOMAET TOYHO W NIErko
KOHTPONMPOBATb PerynnpoBky yrna. Kpyrmblid cTon cnkeupyeTca
Yepes kax/ble 15°, Ho, pa3yMeeTCA, MOXHO OTperynupoBaTh CTon
TaKXe Ha BCe «MPOMEXYTO4HbIE Ybl» 1 3aPUKCMPOBATH 3aXKNM-
HbIM BUHTOM. py MOMOLUM yriopa Ha JaHHOM CTaHKe MOXHO Tak-
Xe BbINOMHATb PACTIMIOBKY 3aroTOBOK MO ANMHE.

MUnbHaA ronoBka yoepKMBaeTCA B CBOEM BEPXHEM MONOXEHUM
MOKOA yeunuem npyxwHel. BaxxHo: anA obecneyeHna 6onee BbiCo-
KOW rMBKOCTI MUMbHYIO roNIOBKY MOXHO perynnposarh Takxe B 60-
KOBOM NPOAOMBEHOM NOMOXEHNN NMPU MOMOLUM BUHTA C HACEYKOM.
Bnarogapsa Takol perynmpoeke «CcBOBOAHAA» A/IMHA 3ar0TOBKM
BHe ry6oK TUCKOB COKpaLLaeTCA [0 MUHMMYMa, TakuM 06pa3oM,
NPV BbIMOMHEHUM PACTNIOB MO YITIOM NPEeAoTBPALLAETCA CTOMK-
HOBEHWe MUMbHOTO ANcKa C ry6kami TUCKOB.

[inA nepemeLLeHNA NUNBHON FOMOBKK, T.e. ANA HAKNOHa NUMbHOM
TOMOBKM BHW3 npu paboTe ¢ nunoin anA Bawwen 6e3onacHocTt He-
06X0ANMO Pa3bnokMpoBaTh MEXaHUYECKMIA CTOMOP MUMBbHOM ro-
NIOBKW, HaXoAALeACA B CBOEM MONOXeHWM nokoA. [inA npen-
OTBpALLEHNA CMy4aliHOTO NepeMELLEHNA 1, CNefoBaTeNbHO, ANA
MUHUMM3aLMM ONACHOCTW MONYYEeHWA TPaBM MiibHaA ronoska
(hrKeMpyeTcA B CBOEM BEPXHEM MONOXEHUN 1 MOXeT 6biTb pas-
6nokMpoBaHa npy NOMOLLY HeBONBLIOTO pblvara Ha ropU3oHTasTb-
HOI1 PYKOATKE.

[Mpw onyckaH1 NUMBLHON FONOBKI Ha 3ar0TOBKY KOXYX MUMIbHOI
TONOBKW aBTOMAaTU4ECKN OTKMAbIBAETCA Hasepx. [locne aToro
MOXHO NErko 1 6e3 kaKoro-nnbo pucka Hax1mMaTh KHOMKY BKToue-
HUA / BLIKMIOYEHNA.

4 TexHMYeCKUe XapaKTePUCTUKU

Pa3mepb! 1 Beca:

Onopa cTaHKa: OK. 230x230 MM

BbicoTa onopbl cTaHKa: OK. 50 MM

BeicoTa: oK. 215 MM (B NoNoXeHnn
NOKOA NUNBHOW FONOBKY)

LLinpuHa: 0K. 300 MM (MunbHaA ronoBka
NOHOCTbIO CrpaBa)

[nuHa ry6ok TUCKOB: 80 MM

LLinpuHa packpbITHA: Makc. 45 Mm

Bec: OK. 6 K&

MUMBHOTO AucKa: 80 MM

0TBEpCTHe NULHOrO ANCKa: 10 Mm

AnekTpoasuratens:

HanpaxeHue: 220 - 240 B,
50 My

MoTpebnAeman MOLHOCTb: 200 BT

YacToTa BpaLueHma: 6000/MuH

CKOpOCTb pe3aHus: oK. 17 m/c

O6pa3zoBaHue Liyma yCTPOACTBOM BO BpeMA dKCTyaTaLmi:
YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBneHns, Lpa: 89,7 ab (A)

YpoBeHb 3ByKOBOI MoLHOCTH, Lwa  102,7 ab (A)

Bubpauua: 2,262 m/c?
MorpetwHocTb K: 1,5 m/c?

MpepocTepexenue!

B 3aBMCHMOCTM OT yCnoBuiA 3KCMNyaTauun B npouecce paboThbl
YCTPOICTBA (haKTUHECKUIA YPOBEHD LyMa MOXET OT/IMYaTbCA OT
YKa3aHHbIX BblLLE 3Ha4YeHNI!

MpepocTtepexeHue:

* B LenAx yMeHblLUeH1A BUOpaLMN CreanTe 3a cocToAHNeM Balue-
IO MHCTPYMEHTA M OTPE3HOTO ANCKA UM MUMBHOTO NONOTHA!

* [y BO3HMKHOBEHUW YPE3MEPHON BUOPALMN HEMEANEHHO Mpe-
KpallanTe paboTy ¢ UHCTPYMeHTOM!

¢ HenpaBuibHO NOAO6GPaHHbIA OTPE3HON AUCK WM HECOOTBET-
CTBYtOLLEE MUbHOE MOMOTHO MOXET MPUBECTM K Ype3MepHON
BubpaLmu. Vicnonb3yiiTe ToNbKO NoAxoAALIMe ANA paboTbl Nb-
Hble NONOTHA 1 OTPe3Hble AncKN!

¢ [py Heobxo0aMMOCTI BO BpeMA paboThbl C YCTPOWCTBOM Bblaep-
XwBaiTe Tpebyemble nay3bi!

TonbKo ANA UCTIONb30BAHMA B CyXWX MOMELLEHNAX ﬁ
IMpocb6a He BbIbpackiBaTh YCTPOMCTBO BMECTE C ;
6bITOBLIMY OTXOAAMM! |

5 Mepen Ha4anom pa6oTbl

YkasaHue:

BesonacHan 1 ToyHaA paboTta BO3MOXHA TOMbKO TOrAa, KOraa cTa-
HOK Haanexalm 0bpa3om 3aKpensieH BUHTaMu Ha paboyeit nim-
Te. [InA 3TOro B ONOPHOW NANTE NPeAyCMOTPEHbI COOTBETCTBYIO-
LuMe OTBEPCTUA.

BHumaHue:
[InA 3aKpenseHns un TPaHCNIOPTUPOBKM CTaHKa 06A3aTeNbHO Bbl-
HYTb CETEBOI LUTENCENb 13 PO3eTKM!

OnacHo!

Hu npu kakux 06CTOATENLCTBAX He paboTaiiTe C NUMON ANA Top-
LIOBKM 11 Pe3aHIA Moz yrnom 6e3 3awmTHbIX 04KOoB!

Hu npu kakux 06CTOATENbCTBAX HE UCMONb3YIATE UMy AnA Top-
LIOBKM W pe3aHIA MOf, YITIOM 1A PacrMOBKY ApyriX MaTepuanos,
KpPOME APEeBECUHbI, LIBETHBIX METANIOB NN NNAcTMacchl.
BbibupaliTe anA pacnunneaeMoro Matepuana ToNbKo NOAXoAALLMe
NUMbHbIE BUCKM.

6 Pabota c nunoii AnA TOPLIOBKM 1 pe3aHuA nop
yrnom KGS 80

6.1 Mpon3soanTENbHOCTb pe3aHna

lMocne 3akpennexnA yCTPOiCTBa Ha MPOYHOM OCHOBaHUN MOXHO
HaunHaTb paboTy ¢ NKUMoiA. Pacnunueaemyto 3aroToBKY MOXHO 3a-
XaTb B TMCKax u pacnunutb. Mpn 3Tom cobnioaainTe cneaytome
MaKcuMarnbHble napaMeTpbl B 3aBUCUMOCTYA OT yrma pacnuna:

TpouasoavTenbHoCTb pe3anyA npu 90° | MpousBoauTeNbHOCTL pesanyA npu 45°
(NpAMOyronbHbIA pacnun): (pacnun nog yrmom):

Tpu TonLLMHE Maxcwman:l Kpyrmbiit | Mpu Makcumans- | Kpyriii
MaTepuana | Ha WWPUHal MaTepuan: | TONLMHE | HaR WMpUHA | MaTepuan:
i) varepuana | (8 Mm) vatepuana | matepvana | (B M)
(B M) (B Mm) fo (BMm) | (B MM)

10 65 5 36

18 50 10 30

21 40 15 25

25 25 @ maxc. 25 20 18 @ mac. 20

Tabnuiy HeoOXOAUMO NOHMMATL CreAyIoLWMM 06pa3om:
Hanpumep, ecrv Bbl XoTUTe pacnunuTb MoA yrnom 45° YeTbipex-
YroMbHbIA AEPEBAHHbIA BPYCOK WMPMHOI 30 MM, €ro TONLWMHA He
[nomkHa npesbiwatb 10 Mm. Mpocbba yunTbiBaTh, YTO B AAHHOM
Cny4ae peyb UAeT TONMbKO 06 OPUEHTUPOBOYHBIX 3HAYEHWAX.
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BHumaHue:

OnacHocTb nonyyeHna TpaBMbl! 3aroToBKK, Y KOTOPbIX A/MHA 3a-
XWMa HeJ0CTaTO4Ha, MOTYT OTPbIBATLCA 1 pasneTaTbeA BOKpyr!
ObecneybTe, 4T0BbI NPV BbIMONHEHUN NI0BLIX PaboT 3aroToBKa bl
Na HafiexHo 3axata B Tuckax! ObecneybTe LOCTATONHYIO ANUHY
32XMMa W JOCTaTOYHbI pasmep 3aroToBku! CrMLLIKOM KOpOTKaA
[IMHA 3aKpeneHnA YMEHbLIAET 3aXNUMHOE yeumve.

6.2 O pacnunoBke
6.2.1 O6wMe AaHHbIE NO perynnupoBKe NUbHOI roNoBKU

YT06bl 06€CNEYNTL MUHUMANBHO BO3MOXHYIO ANIMHY BbICTYNaio-
LUe YacTy 3aroTOBKM, 3aKpenneHHoi B 3axuMe, MOXHO OTpery-
NIMPOBATb MOMOXEHNE NMUIBHOI ONOBKM NPY NMOMOLLM BUHTA C Ha-
ceykon 11 (puc. 2a/b). Takum 06pa3om, MOXHO BCerda NofBecT!
NUNBHYIO FOMOBKY MakCUManbHO B1M3Ko K 3aXWUMHOMY npucno-
cobneHmto 6.

Ecnn paccToAHre Mexay 3aX1MOM W NNIOCKOCTbIO MUMBHOTO nC-
Ka Maro, pacmubl MoNy4atoTCA 0COBEHHO YNCTBIMU M TOYHBIMM.
lMepen KaXabIM UCMONb30BaHNEM NI MPOBEPATE PErynpoBKY
MWNBHOI rONOBKM, YTO6bI NPU HAKIOHE MUNBHON FONOBKY BHI3 HY
npu Kakinx 06CTOATENbCTBAX HE [OMYCTUTL CTONKHOBEHWA Mifb-
HOro Aucka ¢ rybkamu 3axKumMHoro npucnocobnenna (Hanpumvep,
BCNEACTBYE ONYCKaHWA NIbHOW FONOBKI NPK BbIKMIOYEHHOM CTaH-
Ke. BHumanme: BbiHyTh ceTeBon wrencenb n3 posetku!) Onac-
HOCTb NoMy4eHnA TpaBMmbi!

Brumarue!

3anpelyaeTca yaanATh Kakue-nnbo ocTaTku nocne pacnuioBku
WV [pyriie YacTy 3aroToBKM O TEX Nop, Noka YCTPOHCTBO pabo-
TaeT, ¥ MUITbHbIA JMCK BCe eLue BpallaeTes.

6.2.2 MpAmble pacnunbl U pacnunbl NOA Yriaom
6.2.2.1 BbinonHeHne NpAMbIX pacnuioB (CM. TaKXe puc. 2a)

1. TMpoBepbTe, 4TO NOBOPOTHBIV CTON 1 HAXOAUTCA B MOMOXKEHUN
0° (cm. puc. 2a): CTpenka 2 [omkHa NoKasbiBaTb Ha OTMETKY
0° Ha Wwkane 3 onopbl cTaHka. Ecnm 310 He Tak, oTperynupyii-
Te cneayloLmm 06pa3om: (BHuMaHme: [MoMHIUTE, YTO BUHT C Ha-
ceykor 13 pomxeH 6biTb ocnabnen!)

2. OuKeupyroLLi pblyar 4 NoAHATb ANA pa3brokMpoBaHuA 1 ycTa-
HOBWTb MOBOPOTHIIA CTON 1 B COOTBETCTBYIOLLEE MOMOXEHME.
CHoBa 0TyCTUTb (hMKCHPYIOLWMIA pbiyar 4. Buumanme: B nono-
eHun 0° NOBOPOTHbIN CTON chnkenpyeTea. Mpu HeobXoAUMOCTH
HEMHOrO MOBEPHNTE NOBOPOTHINA CTON BepeA — Hasad Takum
06pa3om, 4Tobbl HNKCUPYIOLLMIA pblvar 3aLenkHynCcA.

3. 3aroToBKy 5 BNOXMTb B 3aXMMHOe npucnocobnexue 6, otpe-
TynMpoBaTh MOMOXEHNe 1 3axarb. [pn aToM npocsba yuuThbl-
BaTb TPeBYeMyto ANNHY «CBOBOAHOrO» KOHLA!

4. [InA onTuManbHOW PerynmpoBKi MOMOXEHNA MOXHO — MPK Bbl-
KIHO4EHHOM (!) YCTPOICTBE — NOCPEACTBOM Pa3broKupytoLLero
pblyara 8 HakMOHUTb MUMbHYIO FONOBKY 7 BHI3 HACTONBKO, YTO-
6bl NMWMbHbINA AUCK 9 NPY aBTOMATUYECKN OTKUHYTOM Koxyxe 10
NUNBHOTO ANCKA HEMOCPEACTBEHHO KacancA NnockocTyh 3aro-
TOBKM (CM. Takxe puc. 3). Takum 06pa3oM, MOXHO NyuLue oLie-
HWTb NOCNEAYIOLLYIO ASIMHY 3aroTOBKU.

5. [INA TO4YHOI HACTPOWKM MUNbHYIO FONOBKY 7 MOXHO nepeme-
LaTh Bnepes — Ha3a/, C MENKIM LLaroM Mpy NOMOLLM BUHTA C Ha-
ceykont 11.

BHumanwue:

He ponyckailTe CTONKHOBEHUA MUMbHOTO Ancka 9 ¢ rybkamm 3a-
XWUMHOro npucnocobnexua 6!
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Mpocb6a yunTbIBaTh CrieAyoLyee:
Mpy NOMOLLY COBMECTHO NOCTABIIAEMOTO MPOAOILHOTO Yriopa pac-
NUTIOBKA M0 AMMHE HE NPEACTABIAET HUKaKMX npobnem!

Kak dhyHKUmMOHMpyeT ynop cm. B pa3gene «PaboTa ¢ ucnonb3osa-
HWEM NPOZONBHOTO yriopa.

6. Tenepb cm. puc. 3: 3aTem nocne oTnyckaHuA pa3enokupyioLLe-
TO pbiyara 8 v HaXaTA Ha KHOMKY BKITIOYEHHA / BbIKITIOYEHUA
12 HeOBXOAVMO OTKVHYTb MUIbHY!HO TONIOBKY 7 BHU3 11 pacrininTb
3aroTOBKY, Kak Noka3aHo Ha puc. 3. Mpy 3TOM KOXYX MisbHOM
TONIOBKM OTKUAbIBAETCA HABEPX.

6.2.2.2 BbinonHeHne pacnvnos nop yriom:
(cm. Takxxe puc. 2b):

1. OcnabuTb BUHT C HAaCeYKoIi 13 1 NOAHATL CHMKCMPYIOLLMNIA pblyar
4. Tenepb YCTaHOBUTb MOBOPOTHbIA CTON 1 HA TPeByeMbIit yron.
[inA 3TOro McnoNb3yiATe WKany 3 M OPUEHTUPYIATEC MO CTPeN-
Ke 2 Ha NoBOPOTHOM cTone 1. Yepes kaxable 15° npegycMoT-
peHa uKcaumA, pasymeeTca, AnA cpabaTbiBaHnA dukcaropa
HeobxoanMo OTNYCTUTL UKCUPYIOWMA pbivar 4. BoamoxHa
TaKke PerynmpoBKa B MPOMEXYTO4HbIX NONOXEHNAX 1 X (OUK-
cauuA npy MOMOLLM BUHTA C Haceykon 13.

2. 3aroToBKy 5 BNOXMUTb B 3aXIMHOe npucrnocobnenne 6, otpe-
rynMpoBaTh MONOXeHWe 1 3axarb. Mpn aTom Takxke npocsba
Y4NTbIBATL TPEOYEMYIO ANMHY «CBOBOAHOMO» KOHLA!

3. [InA onTUMansHON PerynpoBKiA NOMOXEHNA MOXHO — NpU Bbl-
KMo4YeHHOM (!) yCTpOICTBE — NOCPEACTBOM Pa3bioKMUpytoLLero
pblyara 8 HaKMOHNTb MUMbHYHO FONOBKY 7 BHU3 HACTONBKO, YTO-
6b! MUNbHBIA ANCK 9 NPY aBTOMATUHECKY OTKUHYTOM Koxyxe 10
MUMBHOTO MCKa HeNnoCpeaCTBEHHO KacancA MNockocTH 3aro-
TOBKM (CM. Takxe puc. 3). Takum 06pa3om, MOXHO nyyLue oLe-
HUTb NOCNEAYIOLLYIO [NINHY 3aroTOBKM. [INA TOYHON HACTPONKM
MUMBHYIO FONOBKY MOXHO NepemeLath Bnepes — Hasag ¢ Men-
KMM LLAroM Npu NMOMOLLM BUHTa C HaceyKoi 11.

BHumaHue:
He ponyckainTe CTONKHOBEHMA MUMbHOTO AMCKa C rybkamu 3a-
KMMHOrO npucnocobnexna 6!

Mpocb6a yunTbIBaTH CriEAyIoLee:
Mpy MOMOLLY COBMECTHO NOCTABMIAEMONO MPOAOILHOTO Yriopa pac-
NUIOBKA M0 ANMMHE HE NPEACTABAET HUKaKMX npobnem!

Kak chyHKUMOHMpYeT ynop cM. B pasaene «PaboTa ¢ 1cnonb3osa-
HWEM NMPOZONBHOTO yropa.

4. 3atem nocrie OTMycKaHUA pa3briokupytoLero pblyara 8 1 Ha-
XaTuA Ha KHOMKY BKIIOYEHNA / BbIKMIOYeHNA 12 Heobxoanmo
OTKMHYTb MUMbHYHO FONOBKY 7 BH3 M PACTNNTb 3aroTOBKY, Kak
rnokasaHo Ha puc. 3. Mpu 3TOM KOXYX MUMbHOM FOMOBKN OTKU-
[NbIBAETCA HaBepX.

Bxumatrme!

Bbicokan Npon3BoanTensHOCTb pe3ania obecneynBaeTcA He AaBs-
NEHNeM MpuXMMa, Ho 4acToToN BpalueHnal Hi npu kakux 06-
CTOATENbCTBAX He paboTaiiTe ¢ yeunrem! OTO MPUBOANT K HEHY>X-
HOM Harpy3Kke MeXaHN4YeCKIX KOMMOHEHTOB, HEYAOBNETBOPUTENb-
HbIM peaynbTatam 1 NOBbILIEHHOMY U3HOCY!

6.2.3 PaboTa ¢ npoaonbHbIM yriopom (Cm. Takxe puc. 4)

lMuna anA TopuoBky 1 pesanuna nop yrnom KGS 80 noctasnAeTcA
BMECTE C perynmpyembiM npoaonbHbIM ynopom 1. Takum obpasom,
MOXHO Hape3aTb NPOM3BOMBbHOE KOMMYECTBO 3aroTOBOK OfHOW
AnvHbI. [INA 3TOr0 pacnunmnBaemylo 3aroToBKy 2 yKNaablBatoT B 3a-
XUMHOE NpucrnocobrieHve 3, CABUraloT A0 YNOPHOM NaHKm 4 1 3a-



TeM 3akpennaoT. Mocrne pacininBaHnA 3aroTOBKM 1 0CnabneHuns
TICKOB MaTepuas CHOBa CABUIAIOT A0 yropa, 3aXnUMatoT B TUCKaX
11 3aTeM pacnunuBaloT. OTy onepaLyio MOXHO MOBTOPATHL MPO-
U3BOMbHO 4acTo.

Perynuposka yrnopa:

1. OcnabbTe BUHT C BHYTPEHHUM LLECTUMPAHHUKOM 5 MpU MOMOLLM
TOPLIOBOTO LIECTUIPAHHOMO raeqHoro Kiio4a (BXoAMT B 06beM
nocTasku). Mocne 3TOro ynop 1 MOXHO CABMHYTbL B Hanpas-
nAtowei 6 Ha Tpebyemyto AnMHy. Heobxoanmo obecneymTs npa-
BUIbHOE MOMOXKEHME YNIOPHON MNaHKi 4 1 ee NPaBubHbIA KOH-
TaKT C 3aroTOBKOW Mpy «B3auUMOAENCTBMUN C YrOpom»!

2. 3acpukcyposatb yrop 1 npy NOMOLLM BUHTA C BHYTPEHHUM Lue-
CTUrpaHHKOM 5. ECrv yriop He UCToNb3yeTCA, ero MOXHO nort-
HOCTbIO yRanuTh nocne ocnabnexna BuHTa 5. Tpebyemoe nosno-
XEHue yropa MOXHO OMpeenTb, HanpuMep, creaytoLm ob-
pa3oM: 3aroToBKY COOTBETCTBEHHO MapKupyIOT, 3aKpennaioT
TaK, 4T06bl MUNbHbIA AUCK TOYHO KacarncA MapKUpOBKWA, 3aTem
COOTBETCTBYIOLMM 06PA30M PEryNnpYIOT NonoxeHue ynopa. Ta-
KvM 06pa3oM, MOXHO TOHHO BOCMIPOM3BECTM [INHY Tpebyemoro
KOMN4ecTBa NocnefoBaTeNbHbIX 3aroTOBOK.

BHumaHue:

Ecnu npu pacnunoBke 3aroToBKy UMeET CKITOHHOCTb K Aedhopma-
LW, YNOPHYIO NNaHKy 4 MOXHO OTKUHYTb HAaBEpX, Kak nokasaHo Ha
puc. 4.

7 Yxoa n TexHu4eckoe o6cnyxusaHme

7.1 3ameHa nuNbHOro AMCKa (CM. TaKxxe puc. 5a u 5b)

Ecnv nunbHbIN ACK U3HOLLEH, UK ecriv Bbl XOTUTE 1Cnonb3oBaTh
NUNBHBIA AXCK APYrOro TUNa, UK OTPE3HON ANCK, Bbl MoxeTe Bbl-
CTPO 1 NIETKO MPOU3BECTY 3aMEHY.

lMpocs6a yunThiBaTh CreaytoLee:

3anacHble MUbHbIE ANCKN 11 OTPE3HbIE AMCKW Ha KOPYHAOBOM CBA-
3yIOLLEM ANIA AAHHOTO CTaHKa Bbl MOXET NpuobpecTy B TOProBoit ceTy.
Mpy 3TOM NpockBa y4uTbIBaTL Takke AaHHbIe HaLlero karanora
YCTPOICTB MM 06paLLaTbCA HEMOCPEACTBEHHO B CeLManamnpo-
BaHHble MarasHbi!

Brumanue:
IMepen npoBeaeHnem Ntobbix paboT No YXOAY U TEXHNYECKOMY 06-
CNY>XMBaHIO BbIHYTb CETEBON LWTencenb!

1. BblBEpHYTb BUHT C BHYTPEHHUM LUECTUMPAHHUKOM 1 B KOXyXe
MWBHOTO ANCKA 2 W OTKWHYTb KOXYX MUNBHOTO AMCKa HaBepX,
Kak nokasaHo Ha puc. 5a.

2. Tpx NOMOLLM TOPLIOBOTO LECTUrPAHHOTO raeYHOro Kiioya Bbl-
BEPHYTb BUHT 4 B LIGHTpe NunbHoro avcka 3 (cm. puc. 5b). Mpo-
cbba yunThIBaTb CreytoLee: JaHHoe pe3bboBoe COoeAnNHeHe
1mMeeT nesyto pe3abby. T.e., Bbl AOMXKHbI BpawaTb BUHT B Ha-
npaBneHnm, MPOTUBOMONOXHOM 0BbIMHOMY! [Tpyn 3TOM yaepxu-
BaliTe Ban Ha NbICKax Mpy NOMOLLY BUNOYHOrO rae4HOrOo Kiioya.

3. YpanuTe cTapblil NUbHbIA ANCK. He 3abbiBanTe npu 3TOM Nog-
KnaaHyto waiby 5.

4. HacamuTe HOBbIV NUMbHBIA AUCK W 3aTAHUTE BUHT 4 ¢ nog-
KNaaHow Lwanbo 5.

BHumanue:

YuuTbiBaliTe HanpasneHe BpaLLeHUA NunbHOro aucka. Ecnn cmot-
peTb Ha MUMbHBIA AUCK C NEPEAHE CTOPOHbI, 3y6bA AOMKHbI BbITb
HanpasneHbl BHM3! BRMaHWe npy MCnonb30BaHMN OTPE3HOTO ANC-
Ka Ha KOpyHJ0BOM CBA3YIOLLEM (MHCTPYMeHT, Ne n3p.: 28 729):
OTpes3HoIt IMCK Ha KOPYHAOBOM CBA3YIOLLEM O4€Hb HYBCTBUTENEH
K 13rnby. He 6eputech 3a AnCK, 4To6bl OCNABUTL UM 3aTAHYTH
KPEenexHbIN BUHT. [MCK MOXET O4eHb IErko pasnomarhCa.

5. CHOBa OTKIHYTb BHI3 KOXYX MUMBHOTO ANCKa 2 1 3adhKCMpo-
BaTb NYTEM 3aTAXKM BIUHTA C BHYTPEHHUM LUECTUTPAHHUKOM 1.

BHumanwme:
[Mepen npoBeaeHeM Ntobbix paboT Mo yxoay W TEXHUHECKOMY 06-
CNYXVBaHWIO BbIHYTb CETEBOW LUTENCENb!

7.2 Ounctka

BHumarme: Mepes Tem Kak BbINONHATL Ntobble onepawim no 4neT-
Ke, perynunpoBke, NpounakTuKe UNu PEMOHTY, BbIHbTE CETEBOI
LITeKep U3 po3eTku!

YkasaHve: B o6iiem 1 LieNnom MaluiHa Moyt He TpebyeT TexHU-
yeckoro o6enyxusannA. OaHako AnA oBecneyeHnA NPOAoMXy-
TEMNbHOTO CPOKa Cry>Bbl HEOBXOAUMO MOCNE KaXA0ro MCMoNb30-
BaHMA CTaHKa O4NLLATh ero MATKON TKaHbIO, LWETKOMN C Py4KOiA 1nn
KUCTbIO. 3A€Ch MOXHO NOPEKOMEHA0BATh TakXe MblNecoc.

Tocne 3TOro MOXHO 04MLLATb KOPMYC CHapY>ku MATKOW, Mpu Heo6Xo-
ZVMOCTM BNAXHOI TKaHbH. Mpu 3TOM A0NYCKaeTCA UCTIoNb30BaHMe
MATKOTO Mbina Ui MHOTO MOAXOAALLETO MOtOLLEro cpeacTsa. Mpume-
HEHVE MOIOLLWX CPEACTB, COAEPXaLLMX PacTBOPUTENM UMW CIIMPT (Ha-
npumep, 6eH3nHa, ciupTa ANA 04UCTKM), HE AOMYCKAeTCH, T.K. OHM
MOrYT MOBPEAUTb NNAacTMaccoBble AeTanu Kopryca.

8 Ytunusauuna

lMpocb6a He BbIBpaCcHIBaTb MHCTPYMEHT BMECTE C GbITOBbIMM OT-
xofamu! VIHCTpyMeHT Cofepu1T MaTepuanbl, puroaHble AnA BTo-
puyHoit nepepaboTku. Ecnv y Bac BO3HUKHYT BOMpOChI, Kacaio-
LUMeCA aHHOTO acrekTa, MpocM obpaLyaTbCA B MECTHbIE Mped-
NPUATWA, CELMaNM3NPYIOLLMECA Ha YTUAN3ALMU OTXOROB, WK B
[Zpyrvie KOMMyHasTbHbIe CIyX6bl COOTBETCTBYIOLLErO NPOUNA.

9 [eknapauma o COOTBETCTBUMN
TpeboBaHuAm EC

HavmeHoBaHme 1 afpec U3roToBUTENA:
PROXXON S.A., 6-10, Harebierg, L-6868 Wecker

HaumeHoBaHve naaenva: KGS 80
ApTukyn Ne: 27160

HacToALMM Mbl CO BCEil OTBETCTBEHHOCTHIO 3aABNAEM, YTO
[aHHOe M3fieNnne COOTBETCTBYET TPEeBOBaHNAM CEeAYHOLIMX
[VIPEKTVIB 11 HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB:

IvpekTnsa EC 06 anekTpomarHuTHOM

COBMECTMMOCTH 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2 / 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06.2009

Ivpektusa EC no mawmHHOMY

obopynoBaHuio 2006/42/EG
DIN EN 61029-1/A11 /11.2011
DIN EN ISO 12100:2011-03

Ivpektnsa EC 0 Hu3kom
HanpAXeHUM 2006/95/EEC
DIN EN ISO 12100:2010

DIN EN 61029-1:2009+A11:2010
[ara: 19.06.2012

Lvinn. wx. Vopr Barkep, PROXXON S.A.

Jlnuom, ynonHomoueHHbIM cornacHo flokymeHTaunm EC,
ABNAETCA NNLO, NOANNCABLUEE [JOKYMEHT.
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Ersatzteilliste

Ersatzteile bitte schriftlich beim PROXXON Zentralservice bestellen (Adresse auf der Riickseite der Anleitung)

PROXXON Kapp-und Gehmingssdge KGS 80

ET-Nr.  Benennung ET-Nr:.  Benennung
27160 - 01 Netzkabel / Mains cable 27160 - 53 Scheibe / Disc
27160 - 02 Motor /" Motor 27160 - 54 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw
27160-03 Sageblatt / Saw blade 27160 - 55 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw
27160 - 04 Stange von Anschlag / Bar from limit stop 27160 - 56 Sicherungsring / Locking ring
27160 -05 Grundplatte / Base plate 27160 - 57 Knopf / Knob
27160 - 06 Arretierplatte / Anchor plate 27160 -58 Schraube / Screw
g:gg i g; i?{f:feuss ; iial\tnilng foot 2716059 Platine /" Board
o Mo | R A
27160 -10 Réndelschraube / Knurled screw ;
97160-11 Blech / Sheet 27160 - 62 Kugellager / Ball bearlr]g
27160 - 12 Verstellschraube / Adjusting screw 27160-63 Wellenfeder ! Wave spring
27160 -13 Blech / Sheet 27160 - 65 Schraube /  Screw
27160 - 14 Anschlagblech /  Limit plate 27160-66 Scheibe /" Disc
27160 - 15 Halter / Mount 27160 - 67 Madenschraube / Headless screw
27160-17 Feder / Spring 27160 - 68 Zugentlastungsklemme /  Strain relief clamp
27160 - 18 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw 27160-69 Schraube /  Screw
27160-19 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw 27160-70 Schraube / Screw
27160-20 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw 27160 -71 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw
27160 - 21 Sechskantmutter /" Hexagon nut 27160 -72 Sicherungsring / Locking ring
27160 -22 Sechskantmutter / Hexagon nut 27160-73 Stift / Pin
27160 - 23 Sechskantmutter /  Hexagon nut 27160 - 74 Hebel / Lever
27160 - 24 Sech;kantschraube / ngagon screw 2716075 Achse / Axis
27160-25 Scheibe / Disc 97160- 76 Ferritrin / Ferriter

) ) A g errite ring
2716026 Sicherungsting /"~ Locking ring 27160-77 Halteblech /Retaining plate
27160 - 27 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw X )
27160 - 28 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw 2716078 Pin /- Pin
27160-29 Schraube ! Screw 27160-79 Hebel /" Lever
27160 - 31 Zylinderkopfschraube / Cheese-head screw 27160 -80 Filzaufkleber /- Felt sticker
27160-32 Sicherungsring / Locking ring 27160 - 81 Distanzring | Spacerring
27160 - 33 Abdeckkappe / Covering cap 27160 - 82 Skalenaufkleber / Scale sticker
27160 - 34 Knickschutztiille / Anti-kink sleeve 27160 - 83 Scheibe / Disc
27160 - 36 Zahnriemenrad / Toothed belt wheel 27160 - 84 Klemme / Clamp
27160 - 37 Buchse /| Socket 27160 -85 Schraube / Screw
27160 - 38 Scheibe /" Disc 27160 - 86 Schraube |/ Screw
27160 -39 Unterlegblech /- Shimplate 27160 - 87 Zahnscheibe /" Toothed washer
27160 - 40 WeII"e ) / Shaft. 27160 -89 Kondensator |/ Capacitor
27160 - 41 Gehaqseuntertell / Housing bottom part 97160 - 90 Drehgriff / Turning handle
27160 - 42 Zahnriemenrad / Toothed belt wheel 27160 -91 Backe / Vice jaw
27160 - 43 Zugfeder / Tension spring 97160-92 Stift / Pin
27160 - 44 Ségeblattschutz / Saw blade guard 27160-93 Typenschild 5 e
27160 -45 Pin / Pin
97160 - 46 Griff / Grip 27160 - 94 PRO?(XON-LabeI / PROXXON Label
27160-47 Schalter / Switch 27160 - 95 Gewindestab / Threaded rod
27160 - 48 Griffabdeckung | Grip cover 27160-96 Gehauseabdeckung / Housing cover
97160 -49 Schraube / Screw 27160 - 97 Schraube / Screw
27160 - 50 Schraube /  Screw 27160-99 Anleitung /Instructions
27160 - 51 Mutter / Nut 27160 - 100 Sicherheitsblech | Safety plate
27160 - 52 Madenschraube / Headless screw 27160 - 101 Schraube /  Screw
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@ Service-Hinweis

Alle PROXXON-Produkte werden nach der Produktion sorgfaltig gepriift. Sollte
dennoch ein Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den Handler, von dem
Sie das Produkt gekauft haben. Nur dieser ist fiir die Abwicklung aller gesetz-
licher Gewdhrleistungsanspriiche zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B. Uberlastung, Beschédigung durch Fremd-
einwirkung und normaler VerschleiB sind von der Gewahrleistung aus-
geschlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und Ersatzteilwesen” finden Sie lander-
spezifisch auf www.proxxon.com.

Service note

All PROXXON products are thoroughly inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer from whom you purchased the
product. Only the dealer is responsible for handling all legal warranty claims
which refer exclusively to material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload, damage due to outside influences
and normal wear are excluded from the warranty.

You will find further notes for each country regarding "Service and Spare Parts
Management" at www.proxxon.com.

@ Instruction en cas de réclamation

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un controle soigneux a I'issue de leur
fabrication. Si toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez contacter le reven-
deur chez qui vous avez acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la procé-
dure de traitement de toutes les prétentions Iégales en matiére de dommages
et intéréts relevant exclusivement des défauts de matériaux ou de fabrication.
Toute utilisation non conforme, comme la surcharge ou les dommages provo-
qués par exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que I'usure normale, sont
exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations concernant le « Service aprés-vente
et les pieces détachées », classées par pays, a |'adresse Www.proxxon.com.

@ Avvertenze per P'assistenza

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON vengono sottoposti ad un controllo
accurato. Qualora si dovesse comunque verificare un difetto, si prega di rivol-
gersi al proprio rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto. Solo questo &
autorizzato a rispondere dei diritti di garanzia previsti dalla legge che si riferi-
scono esclusivamente a difetti di materiale ed errori del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo improprio quale ad es. un sovracca-
rico, un danneggiamento per effetti esterni e la normale usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,,Assistenza e pezzi di ricambio“ sono disponibili
all’indirizzo www.proxxon.com.

@ Garantias y Reparaciones

Todos los productos PROXXON se verifican cuidadosamente tras la produccion.
Sia pesar de ello presentara alguin defecto, dirijase por favor al distribuidor don-
de haya adquirido el producto. Solo éste, es responsable de la gestion de todos
los derechos legales de garantia que se refieren exclusivamente a fallos de
material y de fabricacion.

El uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios por acciones externas y desgaste
normal estan excluidos de la garantia.

Encontrara mas informacion sobre "Servicio técnico y gestion de repuestos"
para cada pais en WWw.proxxon.com

(L) Voor service

Alle PROXXON-producten worden na de productie zorgvuldig getest. Mocht er
toch een defect optreden, dan kunt u contact opnemen met de leverancier van
wie u het product hebt gekocht. Alleen de leverancier is voor de afwikkeling van
alle wettelijke garantieclaims die uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting, beschadiging door inwerking van
vreemde stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service en reserveonderdelen® vindt u
per land gespecificeerd op www.proxxon.com.

Service henvisning

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres omhyggeligt efter produktionen. Hvis
der alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den forhandler, hvor du har kebt
produktet. Det er kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den lovmassige
reklamationsret, som udelukkende geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning, beskadigelse pa grund af udefra kom-
mende pavirkninger og normal slitage harer ikke ind under reklamationsretten.
Du kan finde yderligere oplysninger om "Service og reservedele” for de enkel-
te lande pa www.proxxon.com.

(V) Service-Garanti

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna kontroller efter tillverkningen.
Om det dndé skulle intréffa ndgon defekt ska ni kontakta aterforséljaren som ni
kopte produkten av. Det &r endast aterforséljaren som ar tillgénglig for hante-
ring av garantiansprak, som uteslutande ror material- och tillverkningsfel.
Felaktig anvandning som t.ex. Gverbelastning, skador pa grund av yttre paver-
kan och normalt slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare landsspecifik information géllande "Service och reservdelar” finns pa
WWW.Proxxon.com.

@ Servisni upozorn ni

VSechny vyrobky PROXXON se po vyrobé peclivé kontroluji. Pokud pfesto dojde
k zavadé, obra te se prosim na prodejce, u kterého jste vyrobek koupili. Jen tento
prodejce mize vyfidit veskeré zakonné néroky vyplyvajici ze zaruky, které se
vztahuji pouze na materilové a vyrobni vady.

Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené nespravnym pouzivanim, napf. preti-
Zzenim, poskozeni cizim vlivem nebo normalnim opotiebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nhradni dily“ pro jednotlivé staty najdete na
adrese www.proxxon.com.

Satig Sonrasi Hizmet Bilgisi

Tim PROXXON drinleri iiretimden sonra dzenle test edilir. Buna ragmen bir
ariza meydana gelirse, litfen GriinG satin aldiginiz satis temsilcisine bagvuru-
nuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici hatalanyla iliskili yasal garanti
taleplerinin isleme alinmasindan sorumludur.

Asin yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal asinma gibi uygunsuz
kullanim garanti kapsamina dahil degildir.

JServis ve yedek pargalar‘ konusuyla ilgili agiklamalari Glkeler bazinda
www.proxxon.com sayfasindan bulabilirsiniz.

Wskazéwki dotyczace serwisu

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg poddawane starannej kontroli
fabrycznej. Jezeli jednak mimo wszystko wystapig defekty, prosimy o kontakt
ze sprzedawcg produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za realizacje wszyst-
kich ustawowych uprawnief gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z wad
materiatowych i produkcyjnych.

Nieprawidtowe uzycie, np. przecigzenie, uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wigcej informacji na temat . Serwisu oraz cze$ci zamiennych” mozna znalezé
dla poszczegolnych krajéw pod adresem www.proxxon.com.

@ CepaucHoe o6cnyxuBaxue

Bee u3nenwa komnaruv PROXXON nocne 3rotoBnervia NpOXOLAT TLLATENbHbIN KOHT-
ponb. Ecrn Bee e oBHapyxuTea AechekT, 06patutecs k MpogasLy, y KOTOpOro npu-
0BpeTeHo u3nenue. VIMEHHO OH 0TBEYaeT Mo BCEM NPeayCcMaTPUBAEMbIM 3aKOHOM
MPETEH3UAM M0 TapaHTUitHbIM 0GA3ATENbCTBAM, KACAIOLMMCA WCKMIOYUTENbHO
AeheKTOB MaTEPUANOB it U3FOTOBNIEHHA.

[apaHTUA He pacpoCTPaHAETCA Ha HEHaANEXaLLee NpUMeHeHKe, Takoe, Hanpumep,
kaK neperpysKa, NoBPEX/eHve BCNEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEVICTBUA, a TaKkxKe
€CTECTBEHHbIN M3HOC.

[lononHuTensHble ykasanua no Teme "CepaicHoe obcnyxusanme U 3anyactn' cm
JANA COOTBETCTBYHOLLYIX CTPAH Ha CaliTe WWW.Proxxon.com.

Art.-Nr. 27160-99 Rev. 07/2012



