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Deutsch

Beim Lesen der Gebrauchsanleitung
Bildseiten herausklappen.

English
Fold out the picture pages
when reading the user instructions.

Francais
Lorsque vous lisez le manuel d'utilisation,
veuillez déplier les pages d'illustration.

Italiano
Per leggere le istruzioni per 'uso

aprire le pagine ripiegate contenenti le figure.

Espaiiol
Al consultar el manual de instrucciones
abrir la hoja plegable.

Nederlands
Bij het lezen van de gebruiksaanwijzing
pagina’s met afbeeldingen uitklappen.

Dansk
Nar brugsanvisningen lzeses,
skal billedsiderne klappes ud.

Svenska

Vid lasning av bruksanvisningen,
fall ut bildsidoma.

Cesky
P¥i &teni navodu k obsluze rozlozit
stranky s obrazky.

Tirkce
Kullanma Talimatinin okunmasi esnasinda
resim sayfalarini disar ¢ikartin.

Polski

Przy czytaniu instrukcji obstugi otworzy¢
strony ze zdjeciami.

Pycckuin
an YTEeHUN PyKOBOACTBA MO 3Kcnayatauum

npockba OTKPbIBaTb CTPaHULbI C PUCYHKAMM.
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Fig. 2

Fig. 3



@ ORIGINAL-
BETRIEBSANLEITUNG
PROXXON - MICROMOT 50/E

Sehr geehrter Kunde!

Lesen Sie bitte vor der Benutztung des Gerates
sorgféltig die beigefligten Sicherheits-
vorschriften und Bedienhinweise.

Bohr- und Frasgerat
Gesamtansicht

Legende

. EIN - AUS - Schalter mit
Drehzahlregelfunktion

Geréatebligel

AnschluBkabel

Arretierknopf

Uberwurfmutter mit Stahlspannzangen
20 mm Passung zur Aufnahme im
Bohrsténder

N o own

Beschreibung der Maschine

Das PROXXON - Bohr- und Fréasgeréat
MICROMOT 50/E ist das ideale Gerat zum
Feinbohren, Frasen, Schleifen, Polieren, Blr-
sten, Entrosten, Gravieren, Ziselieren und
Trennen.

Fur Elektronikbastler, Modellbauer, Fein-
mechaniker, Schmuckwerkstétten, Optiker,
Kunstgewerbe, Werkzeug- und Formenbau.
Zum Signieren von Werkzeugen und Kameras.
Sie kénnen Stahl, NE- Metall, Glas, Holz,
Mineralien und Keramik bearbeiten.

Die Bohrspindel wird durch ein Prazisionskugel-
lager spielfrei gelagert.

Der Pen - Griff ermdglicht prazise Werkzeug-
fuhrung.

Ein drehmomentstarker Motor treibt das Geréat
zuverlassig an. Der Type 50/E besitzt eine
elektronische Drehzahlregelung.

Technische Daten

Léange:
Gewicht:
Spindelhals:

Motor:

Drehzahl (50/E):
Spannung:
Leistungsaufnahme:
Geréauschentwicklung:

Gerat bitte nicht tber

den Hausmiill entsorgen!

Zubehor:

ca. 220 mm
ca.230¢g
@20 mm

5 000 bis 20 000/min
12 bis 18 V

ca. 40 W

<70dB (A)

N

Bohrfutter fur MICROMOT-Gerate
Netzgerat NG 2 (S/E) oder NG 5/E

Bohrstéander MBS 140
Universalhalter UHZ

Bedienung

Werkzeug einspannen, wechseln.

Achtung!
Vor dem Werkzeugwechsel Netzstecker

ziehen.

Arretierknopf (Pfeil Fig. 2) niemals driicken,

solange das Gerat lauft.

1. Uberwurfmutter 1 (Fig. 2) leicht drehen und
dabei gleichzeitig den Arretierknopf driicken,

bis dieser einrastet.

2. Spannzange 6ffnen und Einsatzwerkzeug

wechseln.

Alle Einsatzwerkzeuge so kurz wie mdglich
einspannen. Lang herausstehende Schafte
verbiegen leicht und verursachen schlechten

Rundlauf.



Anschluss des Gerétes

Gewaébhrleistungsbestimmungen

Nur Netzgeréte mit einer Mindestleistung von
1 A benutzen. Wir empfehlen das PROXXON
Netzgerat NG 2 (S/E) oder NG 5/E.

1. Verpolungssicheren Stecker in das Netzgerat
stecken.

Bei Uberlastung schalten die PROXXON -
Netzgerate automatisch ab. Ziehen Sie den
Netzstecker, und lassen Sie das Netzgerat
einige Minuten abkihlen.

Arbeiten mit dem Geréat

Nicht ohne Schutzbrille arbeiten.
Nicht mit beschédigten Schieifscheiben oder
verbogenen Schaften arbeiten.

2. Gerat am Schalter 1 oder 4 (Fig. 1)
einschalten und die der Arbeit entsprechende
Drehzahl am Knopf 1 einstellen.

Hinweis:

Nicht der hohe Anpressdruck sondern die
richtige und gleichméaBige Drehzahl bringt hohe
Schleifleistung.

Kleine Fraser / Stifte = hohe Drehzahl,
GroBe Fréser / Stifte = niedrige Drehzahl.

3. Fig. 3 zeigt zwei typische Handhaltungen fir
das MICROMOT 50. Achten Sie beim Arbeiten
auf einen festen Griff, um das rotierende
Einsatzwerkzeug kontrolliert zu fiihren. Dabei
die Luftungsschlitze nicht verdecken.

4. Bei Uberhitzung das Gerat ausschalten und
einige Minuten abkiihlen lassen.

Die elektronische Drehzahlregelung funktioniert
nur beim Anschluss an nicht stabilisierten
Netzgeréaten (z. B. alle PROXXON-Netzgerate).
Bei einem Anschluss an eine Batterie lauft das
Gerat nur mit max. Drehzahl.

Entsorgung:

Bitte entsorgen Sie das Gerat nicht Uber den
Hausmiill! Das Gerat enthalt Wertstoffe, die
recycelt werden kénnen. Bei Fragen dazu
wenden Sie sich bitte an |hre lokalen
Entsorgungsunternehmen oder andere
entsprechenden kommunalen Einrichtungen.

Alle PROXXON-Produkte werden nach der
Produktion sorgféltig geprft. Sollte dennoch ein
Defekt auftreten, wenden Sie sich bitte an den
Handler, von dem Sie das Produkt gekauft
haben. Nur dieser ist fir die Abwicklung aller
gesetzlicher Gewahrleistungsanspriiche
zustandig, die sich ausschlieBlich auf Material-
und Herstellerfehler beziehen.

UnsachgeméBe Anwendung wie z.B.
Uberlastung, Beschadigung durch
Fremdeinwirkung und normaler VerschleiB3 sind
von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

Weitere Hinweise zum Thema ,Service und
Ersatzteilwesen* finden Sie landerspezifisch auf
WWW.Proxxon.com.

EG-Konformitatserklarung

Name und Anschrift des Herstellers:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbezeichnung:
Bohr und Frasset mit Micromot 50/E
Artikel Nr.: 28515

Wir erkléren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Richtlinien
und normativen Dokumenten (ibereinstimmt:

EU-EMV-Richtlinie 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/ 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 10.07.2012

PROXXON S.A.
Geschéftsbereich Geratesicherheit

Der CE-Dokumentationsbevollméchtigte ist
identisch mit dem Unterzeichner.




PROXXON - Micromot 50/E
Translation of the Original
Operating Instructions

Dear customer,
Please read the enclosed safety regulations and
operating instructions carefully before using the

unit.

Drilling and milling machine
Overview

Legend

ON - OFF switch with speed control
Hook

. Power cable

. Locking pin

. Spigot nut with steel clamping jaw

. 20 mm fitting for mounting in drill stand

No o wN =

Description of machine

The PROXXON drilling and milling machine
MICROMOT 50/E is the ideal tool for precise
drilling, milling, grinding, polishing, brushing,
rust removal, engraving, chasing and cutting.
For hobby electronics, model making, precision
mechanics, jewellery shops, opticians, arts, tool
and mould making.

For marking tools and cameras.

It can be used on steel, non-ferrous metals,
glass, wood, minerals and ceramics.

The drill spindle is supported in a precision ball
bearing which eliminates any play.

Excellent handling because of the pen-type grip.
The machine is reliably driven by a high torque
motor. Type 50/E is fitted with an electronic
speed regulator.

Technical data

Length:
Weight:
Spindle collar:

approx. 220 mm
approx. 230 g
@ 20 mm

Motor:

Speed (50/E): 5000 to 20 000 rpm
Voltage: 12t0 18V
Power consumption: approx. 40 W
Noise level: <70dB (A)
Please do not dispo =
off the machine! A

Accessories:

Drill chuck for Micromot machines
Power unit NG 2 (S/E) or NG 5/E

Drill stand MBS 140
Universal holder UHZ

Operation

Clamping, changing tools

Attention!

Disconnect mains plug before changing tools.
Never press the locking knob (arrow Fig. 2)
while the machine is running.

1. Turn the spigot nut 1 (Fig. 2) gently while
pressing the locking knob until it engages.
2. Open the clamping jaw and change the tool.

Clamp all tools as short as possible. Shafts,
which protrude too far will bend easily causing

the machine to vibrate.

Power supply

Use only power units with a minimum power
output of 1 A. We recommend use of the
PROXXON power units NG 2 (S/E) or NG 5/E.

1. Push the non-reversible plug into the power
unit.

If overloaded, the PROXXON power unit will
switch off automatically. Disconnect mains plug
and let the power unit cool down for a few
minutes.



Working with the machine

Always wear goggles.
Do not use any broken grinding discs or bent
shafts.

2. Switch the machine on 1 or 4 (Fig. 1) and set
the correct speed with the button 1.

Note:

Pressing hard does not achieve good results
when grinding. Use the correct speed and
maintain it.

Small tools pins = high speed
Big tools pins = low speed

3. Fig. 3 shows two typical methods for holding
MICROMOT 50. When working, ensure that
the tool is held firmly in order to guide the
rotating application tool in a controlled manner
without thereby blocking the ventillation slots.

4. If the unit overheats, switch it off and allow it
to cool for a few minutes.

The electronic speed regulation works only with
non-stabilized power units (e. g. all PROXXON
power units). If connected to a battery, the unit
will only run at max. speed.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable
substances that can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

Warranty provisions

All PROXXON products are thoroughly
inspected after production. Should a defect
occur nevertheless, please contact the dealer
from whom you purchased the product. Only the
dealer is responsible for handling all legal

warranty claims which refer exclusively to
material and manufacturer error.

Improper use, such as capacity overload,
damage due to outside influences and normal
wear are excluded from the warranty.

You will find further notes for each country
regarding "Service and Spare Parts
Management" at www.proxxon.com.

EC Declaration of Conformity

Name and address of the manufacturer:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Product designation:
Drilling and Milling Set with Micromot 50/E
Article No.: 28515

In sole responsibility, we declare that this
product conforms to the following directives
and normative documents:

EU EMC Directive 2004/108/EC
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU Machinery Directive 2006/42/EC
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Date: 10.07.2012

/!

Ui

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Machine Safety Department

The CE document authorized agent is
identical with the signatory.




PROXXON - Micromot 50/E
Traduction de la notice
d’utilisation originale

Chers clients,
Avant d'utiliser I'appareil, lisez attentivement les

consignes de sécurité et les indications
d'utilisation.

Perceuse-fraiseuse
Vue d’ensemble

Legende

1. Interrupteur avec bouton de réglage de la

vitesse de rotation

Etrier

. Cordon d’alimentation

. Bouton d’arrét

. Ecrou d’accouplement avec pinces de
serrage métalliques

7. Ajustement de 20 mm pour logement dans le

support de pergage

omwn

Description de I'appareil

La perceuse-fraiseuse MICROMOT 50/E

est I'appareil idéal pour percer, affater, polir,
brosser, dérouiller, graver, ciseler et découper.
Elle se préte bien aux besoins des bricoleurs,
miniaturistes, mécaniciens de précision,
bijoutiers, opticiens, artistes, constructeurs de
machines et au moulage. Pour graver
I'identification des outils et appareils
photos/caméras.

Vous pouvez traiter I'acier, les métaux, le verre,
le bois, les minéraux et la céramique.

L’axe de la perceuse est situé dans un
roulement & billes de grande précision, qui ne
comporte aucun jeu.

La poignée du type stylo vous permet de
conduire I'appareil avec précision.

Un moteur doté d'un puissant couple de
rotation, entraine de maniere fiable 'appareil.
Le modele 50/E posséde un réglage électro-
nique de vitesse de rotation.

Caractéristiques techniques

Longueur : env. 220 mm
Poids : env. 230 g
Diametre de I'axe : @ 20 mm

Moteur :

Vitesse (50/E) : 5000 a 20 000/mn
Tension : 12a18V
Puissance : env. 40 W
Niveau de bruit : <70db (A)

Ne pas jeter la machine avec
les ordures ménagéres!

Accessoires :

Mandrin pour les appareils MICROMOT
Transformateurs NG 2 (S/E) ou NG 5/E
Support de percage MBS 140

Support universel UHZ

Utilisation
Fixation, remplacement d’un outil

Attention !
Mettez I'appareil hors tension avant de
remplacer un outil.
N’appuyez jamais sur le bouton d’arrét (fleche
Fig. 2) tant que I'appareil est en marche.

1. Tournez légérement I'écrou d’accouplement 1
(Fig. 2) en appuyant sur le bouton d’arrét,
jusqu’a ce que celui-ci s’enclenche.

2. Ouvrez la pince de serrage et remplacez
l'outil.

Enfoncez les outils aussi loin que possible dans
la garniture. De longues tiges d’outils se tordent
facilement et provoquent une mauvaise rotation.

Mise sous tension

N'utilisez que des transformateurs offrant une

puissance minimale de 1 A. Nous vous

recommandons les transformateurs PROXXON

NG 2 (S/E) ou NG 5/E.

1. Introduisez I'extrémité du cordon
d’alimentation dans le transformateur.

En cas de surcharge de I'appareil, les transfor-
mateurs PROXXON interrompent I'alimentation
automatiquement. Mettez I'appareil hors tension
et laissez le se refroidir quelques minutes.

La manipulation de I'appareil

Ne travaillez jamais sans lunettes de protection.
Ne travaillez jamais avec des disques d'affitage
défectueux ou des outils tordus.




I

Mettez I'appareil en marche a l'aide de l'inter-
rupteur 1 on 4 (Fig. 1) et réglez la vitesse de
rotation selon le travail effectué a l'aide du
bouton 1.

Indication :

Ce n’est pas la pression de I'appareil contre
I'objet a traiter qui apporte la puissance
d’affCitage, mais plutét la vitesse de rotation
appropriée et constante.

Petite fraiseuse / tige =
grande vitesse de rotation
Grande fraiseuse / tige =
vitesse de rotation basse

3. La figure 3 montre deux maniéres typiques
de manipuler le MICROMOT 50. Veillez, lors
des travaux, a tenir 'outil fermement afin d'en
contréler 'élément rotatif. Ce faisant, ne pas
couvrir les aérations.

4. En cas de surchauffe, éteignez I'appareil et
laissez refroidir quelques minutes.

Le réglage électronique de la vitesse de rotation
ne fonctionne que si I'appareil est connecté a
un transformateur non stabilisé (par exemple
les transformateurs PROXXON). Si I'appareil
est connecté a une batterie, il ne fonctionnera
qu’a la vitesse maximale.

Disposal:

Please do not dispose of the device in domestic
waste! The device contains valuable
substances that can be recycled. If you have
any questions about this, please contact your
local waste management enterprise or other
corresponding municipal facilities.

Conditions de garantie

Tous les produits PROXXON font I'objet d'un
contréle soigneux a l'issue de leur fabrication. Si
toutefois un défaut devait apparaitre, veuillez
contacter le revendeur chez qui vous avez
acheté le produit. Il est seul habilité a gérer la
procédure de traitement de toutes les
prétentions Iégales en matiére de dommages et
intéréts relevant exclusivement des défauts de
matériaux ou de fabrication.

Toute utilisation non conforme, comme la
surcharge ou les dommages provoqués par

exercice d'une contrainte extérieure, ainsi que
I'usure normale, sont exclus de la garantie.

Vous trouverez de plus amples informations
concernant le « Service aprés-vente et les
piéces détachées », classées par pays, a
I'adresse www.proxxon.com.

Déclaration de conformité CE

Nom et adresse du fabricant :
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Désignation du produit :
Perceuse-fraiseuse avec Micromot 50/E
Article n° : 28515

Nous déclarons de notre seule
responsabilité que ce produit répond aux
directives et normes suivantes :

Directive UE CEM 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/ 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Directive européenne relative aux
machines 2006/42/CE
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Date : 10.07.2012

Dipl.-Ing. Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Division sécurité des appareils

Le responsable de la documentation CE est
identique au signataire.




PROXXON - Micromot 50/E
Traduzione delle istruzioni per
'uso originali

Gentile cliente!

Legga attentamente le norme di sicurezza e le
istruzioni per I’'uso annesse prima di
utilizzare I'apparecchio.

Trapano-fresatrice
Vista generale

Leggenda

1. Interruttore con manopola di regolazione del
numero di giri

. Impugnatura dell’apparecchio

. Cavo d'allacciamento

. Pulsante di fermo

. Mandrino zigrinato con pinze d’acciaio

. Passo di 20 mm per alloggiamento
nella colonna del trapano.

NoO oW

Descrizione dell’apparecchio

Il trapano-fresatrice PROXXON MICROMOT
50/E & 'apparecchio ideale per la trapanazione
di precisione, per fresare, smerigliare, lucidare,
spazzolare, per grattare la ruggine, per incidere,
cessellare e per tagliare.

Per hobbisti d’elettronica, costruttori di modelli,
meccanici di precisione, laboratori di oreficeria,
ottici, lavori artistici, costruzioni di utensili e di
forme. Per contrassegnare utensili e macchine
fotografiche.

Possono essere lavorati I'acciaio, i metalli non
ferrosi, il vetro, il legno, i minerali e la ceramica.
Il mandrino del trapano & supportato senza gioco,
mediante un cuscinetto a sfere di precisione.
Limpugnatura PEN consente un’esatta guida
dell'utensile.

Un motore a coppia elevata, provvede
all'azionamento dell’'apparecchio in modo
affidabile. Il tipo 50/E possiede una regolazione
elettronica del numero di giri.

Dati tecnici

Lunghezza: circa 220 mm
Peso: circa 230 g
Collo del mandrino: 20 mm

-10-

Motore:

Numero di giri (50/E): 5000 fino a 20.000/min
Tensione: 12-18V
Potenza assorbita: circa 40 W
Emissione sonora: <70db (A)

Alla fine della vita dell'utensile non
gettarlo nella spazzatura normale
bensi nella apposita raccolta
differenziata!

Accessori:

Pinza porta punta per apparecchi MICROMOT
Alimentatore NG 2 (S/E) oppure NG 5/E
Supporto per trapano MBS 140

Supporto universale UHZ

Manovra
Inserimento e sostituzione dell’'utensile

Attenzione!

Prima di procedere alla sostituzione dell’'utensile
estrarre la spina.

Non premere mai il pulsante di fermo (freccia,
Fig. 2) fintanto che I'apparecchio & in funzione.

1. Ruotare leggermente il manicotto zigrinato 1
(Fig. 2) premendo contemporaneamente il
pulsante di fermo, fino a che questo si sia
incastrato.

2. Aprire la pinza e sostituire 'utensile.
Inserire tutti gli utensili quanto pit
profondamente possibile. Gambi molto
sporgenti possono piergasi molto facilmente e
provocano una cattiva rotazione.

Allacciamento dell’apparecchio

Adoperare soltanto alimentatori con una
potenza minima di 1 A. Consigliamo I'uso
dellalimentatore PROXXON NG 2 (S/E)
oppure NG 5/E.

1. Inserire la spina a polarita obbligata
nell'alimentatore.

In caso di sovraccarico gli alimentatori
PROXXON vengono disinseriti automatica-
mente. Estragga la spina e lasci raffreddare
I'alimentatore per alcuni minuti.



Uso dell’apparecchio

Non lavorare senza occhiali di protezione.
Non lavorare con mole danneggiate o con
gambi storti.

2. Inserire 'apparecchio mediante l'interruttore
1 0 4 (Fig. 1) e regolare il numero di giri
corrispondente a lavoro sulla manopola 1.

Avviso:

Un’alta prestazione di molatura non viene
ottenuta mediante la forte pressione bensi dal
giusto ed uniforme numero di giri.

Frese piccole / punte sottili =
alto numero di giri

frese grandi / punte doppie =
basso numero di giri.
3. La Fig. 3 mostra due tipici modi di impugnare
il MICROMOT 50 osservare una impugnatura
stabile per guidare in modo controllato
I’utensile rotante applicato. Non coprire le
fessure di ventilazione.

4. In caso di surriscaldamento spegnere
|"apparecchio e farlo raffreddare alcuni minuti.

La regolazione elettronica del numero di giri
funziona soltanto con l'allacciamento ad
alimentatori non stabilizzati (p. es. tutti gli
alimentatori PROXXON). Nel caso di un
allacciamento ad una batteria, I'apparecchio
funziona soltanto al massimo numero di giri.

Smaltimento:

Non smaltire I'apparecchio con i rifiuti domestici.
L’apparecchio contiene dei materiali che posso-
no essere riciclati. In caso di domande in propo-
sito rivolgersi allazienda locale per lo smalti-
mento oppure ai corrispondenti enti comunali.

Condizioni di garanzia

Dopo la produzione tutti i prodotti PROXXON
vengono sottoposti ad un controllo accurato.
Qualora si dovesse comunque verificare un
difetto, si prega di rivolgersi al proprio
rivenditore dal quale si & acquistato il prodotto.
Solo questo € autorizzato a rispondere dei diritti
di garanzia previsti dalla legge che si riferiscono
esclusivamente a difetti di materiale ed errori
del produttore.

E escluso dalla garanzia qualsiasi utilizzo
improprio quale ad es. un sovraccarico, un
danneggiamento per effetti esterni e la normale
usura.

Ulteriori avvertenze sul tema ,Assistenza e
pezzi di ricambio” sono disponibili all'indirizzo
WWW.proxxon.com.

Dichiarazione di conformita CE

Nome ed indirizzo del produttore:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominazione prodotto:
Trapano-fresatrice con Micromot 50/E
N. articolo: 28515

Dichiariamo sotto la propria esclusiva
responsabilita, che il prodotto & conforme
alle seguenti direttive e documenti normativi:

Direttiva CEE-CEM 2004/108/CEE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 /03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Direttiva sui macchinari UE 2006/42/UE
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Data: 10.07.2012

Ing. Jérg Wagner
PROXXON S.A.
Reparto sicurezza macchine

Il rappresentante della documentazione CE
¢ identico al sottoscritto.
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PROXXON - Micromot 50/E
Traduccion de las instrucciones
de servicio originales

jEstimado cliente!

Antes de utilizar el aparato, lea atentamente las
normas de seguridad adjuntas y las instruc-
ciones de manejo.

Taladradora y fresadora
Vista general

Leyenda

1. Interruptor de ENCENDIDO y APAGADO con
funcién de regulacién del nimero de
revoluciones

. Estribo del aparato

. Cable de conexion

. Botén de detencion

. Tuerca de unidn con pinza americana de acero

. Ajuste de 20 mm para la sujecién en el
soporte de adaptacion

N o owN

Descripcion de la maquina

La taladradora y fresadora PROXXON -
MICROMOT 50/E es el aparato ideal para el ta-
ladrado fino, fresado, esmerilado, pulido, cepilla-
do, eliminacién de 6xido, grabado, cincelado y el
separado. Indicado para aficionados a la electro-
nica, modelismo, mecénica de precision, talleres
de joyeria, pticos, artes aplicadas, fabricacion de
herramientas y construccion de moldes. También
sirve para marcar herramientas y cdmaras. Con
este aparato puede labrar acero, metal, vidrio,
madera, minerales y ceramica.

El husillo de taladrar queda perfectamente acopla-
do gracias a un cojinete de bolas de precisién.

El mango en forma de boligrafo permite una
conduccién precisa de la herramienta.

Un motor potente gracias a su momento de giro
acciona el aparato con gran fiabilidad. El tipo
50/E posee regulacion electrénica del nimero
de revoluciones.

Datos técnicos

Longitud: aprox. 220 mm
Peso: aprox. 230 g
Cuello del husillo: 20 mm
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Motor:

No. revoluciones (50/E): 5.000 a 20.000/min
Voltaje: 12a18V
Absorcion de potencia: aprox. 40 W
Nivel de ruido: < 70 decibelios (A)

Por favor no deshacerse de esta
maquina arrojandola a la basura!

Accesorios:

Portabrocas para aparatos MICROMOT
Alimentador NG 2 (S/E) o NG 5/E
Soporte de adaptacion MBS 140
Soporte universal UHZ

Manejo

Conexion y cambio de piezas accesorias.

iAtencion!
Desenchufar antes de cambiar de herramienta.
No pulsar nunca el botén de detencién (flecha,
Fig. 2) mientras el aparato esté en
funcionamiento.

1. Girar ligeramente la tuerca de union 1
(Fig. 2) y pulsar al mismo tiempo el botén de
detencién hasta que ésta quede encajada.
2. Abrir la pinza americana y cambiar la pieza
accesoria.

Sujetar las piezas accesorias de modo que
sobresalgan lo menos posible. Si sobresalen se
deforman facilmente, ocasionando una mala
marcha concéntrica.

Conexién del aparato

Utilizar sélo alimentadores con una potencia

minima de 1 A. Recomendamos los alimenta-

dores PROXXON NG 2 (S/E) o NG 5/E.

1. Enchufar al alimentador el enchufe de polos
conmutables.

Los alimentadores PROXXON se apagan
automaticamente si hay sobrecarga.
Desenchufe el alimentador y déjelo enfriar
durante unos minutos.

Trabajos con el aparato

No trabaje sin gafas protectoras.
No trabaje con muelas de esmerilar dafiadas o
con piezas deformadas.



N

Encender el aparato pulsando el interruptor 1
6 4 (Fig. 1) y ajustar, dependiendo de cada
trabajo, el nimero de revoluciones con ayuda
del botén 1.

Advertencia:

Tenga en cuenta que conseguird un mayor
rendimiento de esmerilado seleccionando el
numero de revoluciones apropiado y constante,
y no lo conseguira por ejercer una presion alta.

Fresas pequeiias /

clavija = nimero de revoluciones alto.
Fresas grandes /

clavija = nimero de revoluciones bajo.

3. La Fig. 3 muestra dos formas tipicas de agar-
rar el MICROMOT 50. Procure siempre, sin
tapar las ranuras de ventilacion, sujetar
firmemente el aparato para dirigir de forma
controlada las piezas accesorias que en ese
momento estan en movimiento giratorio.

4. En caso de sobrecalentamiento desconecte
el aparato y déjelo enfriar durante unos
minutos.

La regulacion electrénica del nimero de
revoluciones sélo funciona con alimentadores
no estabilizados (por ejemplo, todos los
alimentadores PROXXON). Si se conecta a una
bateria, el aparato funciona sélo a un nimero
de revoluciones maximo.

Eliminacion:

iPor favor, no deseche el aparato con la basura
doméstica! El aparato contiene materiales que
se pueden reciclar. En caso de dudas dirfjase a
su centro de reciclado u otras instituciones
comunales correspondientes.

Disposiciones de garantia

Todos los productos PROXXON se verifican
cuidadosamente tras la produccién. Si a pesar
de ello se presentara un defecto, dirijase por
favor a su revendedor del cual ha adquirido el
producto. Solo este es responsable para la
gestion de todos los derechos legales de
garantia que se refieren exclusivamente a fallos
de material y de fabricacion.

Un uso indebido como p.ej. sobrecarga, dafios
por acciones externas y desgaste normal estan
excluidos de la garantia.

Otras indicaciones sobre el tema "Servicio
técnico y gestion de repuestos" las encontrara
especificas para cada pais en
WWW.Proxxon.com.

Declaracién de conformidad CE

Nombre y direccién del fabricante:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Denominacién de producto:
Taladradora y fresadora set Micromot 50/E
Articulo N°: 28515

Declaramos bajo exclusiva responsabilidad,
que este producto cumple las siguientes
normas y documentos normativos:

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE 2004/108/CE
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Directiva de méaquinas UE 2006/42/CE
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Fecha: 10.07.2012

PROXXON S.A.
Campo de actividades: Seguridad de
aparatos

El delegado para la documentacion CE es
idéntico con el firmante.
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PROXXON - Micromot 50/E
Vertaling van de originele
gebruiksaanwijzing

Geachte klant,

Lees a.u.b. zorgvuldig de bijgevoegde
veiligheidsvoorschriften en de gebruiks-
aanwijzing door alvorens dit apparaat te
gebruiken.

Boor- en freesmachine
Totaal aanzicht

Legende

. Aan/uit-schakelaar met toerentalregelfunctie
. Ophangbeugel

Stroomkabel

. Vergrendelknop

Wartelmoer met stalen spantangen

. 20 mm passing voor bevestiging in
boorstandaard

NoowN =

Beschrijving van de machine

De PROXXON-boor- en freesmachine
MICROMOT 50/E is het ideale apparaat voor
werkzaamheden als fijnboren, frezen, slijpen,
polijsten, borstelen, ontroesten, graveren,
ciseleren en splijten.

Voor elektronica-hobbyisten, modelbouwers,
instrumentenmakers, edelsmeden, opticiens,
kunstenaars, gereedschapsmakers en
vormenbouwers. Daarnaast kan de machine
worden gebruikt voor het graveren van
gereedschap en camera’s.

U kunt staal, NE-metaal, glas, hout, mineralen
en keramiek bewerken.

De boorkop rust spelingsvrij in een precisie-
kogellager.

De pengreep maakt nauwkeurig werken met de
machine mogelijk.

De krachtige motor met een hoog koppel zorgt
voor een betrouwbare aandrijving van de
machine. Het model 50/E beschikt over een
elektronische toerentalregeling.

Technische gegevens

Lengte: ca. 220 mm
Gewicht: ca.230g
Boorspil: 2 20 mm
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Motor:

Toerental (50/E): 5000 tot 20 000/min
Spanning: 12tot 18 V
Opname vermogen: ca. 40 W
Geluidsniveau: <70dB (A)
Gelieve niet met het o
Huisvuil mee te geven. N

Accessoires:

Boorstandaard voor Micromot-apparaten
Transformator NG 2 (S/E) of NG 5/E
Boorstandaard MBS 140

Universele houder UHZ

Bediening

Vervangen en inspannen van gereedschap.

Let op!

Voor het vervangen van gereedschap stekker
uit het stopcontact trekken.

Vergrendelknop (pijl Fig. 2) nooit indrukken
zolang de machine nog draait.

1. Wartelmoer 1 (Fig. 2) licht draaien en
tegelijkertijd de vergrendelknop indrukken tot
deze inklikt.

2. Spantang openen en gereedschap vervangen.

Al het gereedschap dat wordt gebruikt zo kort
mogelijk inspannen. Lange stelen kunnen
gemakkelijk buigen en kunnen slecht
ronddraaien.

Aansluiten van het apparaat

Alleen transformatoren met een minimum-
capaciteit van 1 A gebruiken. Wij bevelen de
PROXXON transformator NG 2 (S/E) aan of
de NG 5/E.

1. Stekker met ompoolbeveiliging in de
transformator steken.

Bij overbelasting schakelt de PROXXON-
transformator automatisch uit. Haal de stekker
uit het stopcontact en laat het apparaat enkele
minuten afkoelen.

Werken met het apparaat

Nooit zonder stofbril werken.
Nooit met versleten schuurschijven of met
gereedschap met verbogen stelen werken.
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. Het apparaat met schakelaar 1 of 4 (Fig. 1)
aanzetten en met knop 1 het toerental
instellen dat geschikt is voor de
werkzaamheden.

Aanwijzing:

Het is niet de te hoge drukkracht die een goed
schuurresultaat geeft, maar de juiste en
gelijkmatige snelheid.

Kleine frezen / pennen
Grote frezen / pennen

= hoog toerental,
= laag toerental.

w

. In Fig. 3 zijn twee gebruikelijke werk-
houdingen afgebeeld voor de MICROMOT
50. Let u bij de werkzaamheden vooral op
een vaste grip om het ronddraaiende
gereedschap gecontroleerd te kunnen sturen.
Hierbij de ventilatiesleuven niet afdekken.

I

. Bij oververhitting het apparaat uitschakelen
en enkele minuten laten afkoelen.

De elektronische toerentalregeling werkt alleen
wanneer het apparaat is aangesloten op niet-
gestabiliseerde transformatoren (bijv. alle
PROXXON-transformatoren). Is het apparaat
voorzien van een oplaadbare accu, dan draait
de machine alleen met het maximale toerental.

Afval afvoeren:

Voer het toestel niet via de huisafval afl Het
toestel omvat grondstoffen die recyclet kunnen
worden. Bij vragen hieromtrent richt u zich
alstublieft aan uw plaatselijk afvalbedrijf of aan
andere passende gemeentelijke voorzieningen.

Garantiebepalingen

Alle PROXXON-producten worden na de
productie zorgvuldig getest. Mocht er toch een
defect optreden, dan kunt u contact opnemen
met de leverancier van wie u het product hebt
gekocht. Alleen de leverancier is voor de
afwikkeling van alle wettelijke garantieclaims die
uitsluitend materiéle of fabricagefouten
betreffen, verantwoordelijk.

Ondeskundig gebruik zoals overbelasting,
beschadiging door inwerking van vreemde
stoffen en normale slijtage zijn uitgesloten van
de garantie.

Verdere aanwijzingen over het thema “Service
en reserveonderdelen® vindt u per land
gespecificeerd op www.proxxon.com.

EG-conformiteitsverklaring

Naam en adres van de fabrikant:
PROXXON S.A

6-10, Hareblerg

L-6868 Wecker

Productaanduiding:
Boor- en freesmachine set Micromot 50/E
Artikelnr.: 28515

Wij verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
dat dit product met de volgende richtlijnen
en normatieve documenten overeenstemt:

EU-EMC-richtlijn 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 /03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU-machinerichtlijn 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 10.07.2012

A g
[l

/
I

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Ressort toestelveiligheid

De gevolmachtigde van de CE-documentatie
is dezelfde persoon als de ondergetekende.
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PROXXON - Micromot 50/E
Overseettelse af den originale
brugsanvisning

Laes venligst vedlagte sikkerhedsforskrifter og
betjeningsvejledning omhyggeligt igennem,
inden De tager udstyret i brug.

Bore- og fraeseudstyr
Oversigt

Signaturforklaring

1. TAND-SLUK-kontakt med omdrej-
ningsregulator-funktion

2. Udstyrsbaijle

3. Tilslutningskabel

5. Holdeknap

6. Omlgbermetrik med stalspeendetang

7. 20 mm pasning til optagelse i borstander.

Beskrivelse af maskine

PROXXON-bore- og freesemaskine
MICROMOT 50/E er det ideelle udstyr til
finboring, fraesning, slibning, polering, berstning,
afrustning, gravering, ciselering og
gennemskeaering.

Til hobbyelektronik, modelbygning, finmekanik,
smykkeveerksteder, optikere, kunsthandveerk,
veerktgjs- og formbygning.

Til signering af veerktejer og kameraer. De kan
bearbejde stal og andre metaller, glas, tree,
mineraler og keramik.

Borespindelen er slorfrit lejret i et
preecisionskugleleje.

Pennegrebet muligger praesis veerktejsforing.
En drejningsmomentforstaerket motor driver
udstyret sikkert. Type 50/E har elektronisk
omdrejningsregulering.

Tekniske data

Laengde: ca. 220 mm
Veegt: ca.230g
Spindelhals: @ 20 mm
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Motor:

Omdrejningstal (50/E): 5000 til 20 000/min
Speending: 1218V
Effektforbrug: ca. 40 W
Stojudvikling: <70dB (A)
Apparatet méa ikke bortskaffes o

i den daglige renovation!

Tilbehor:

Borepatron til MICROMOT-udstyr
Lysnetadapter NG 2 (S/E) eller NG 5/E
Borstander MBS 140

Universalholder UHZ

Betjening

Opspaending/udskiftning af veerktoj

Vigtigt!
Udtreek netstik for udskiftning af veerktej.
Indtryk aldrig laseknap (pil Fig. 2), mens
maskinen kerer.

. Omlgbermetrik 1 (Fig. 2) drejes let samtidigt
med, at laseknap trykkes ind, indtil denne gar
i hak.

Aben spaendetang, og udskift vaerktoj.

I

Alle indsatsveerktojer skal spaendes sa langt
som muligt ind. Skafter, der rager langt ud,
bajer let og forarsager darligt omlgb.

Tilslutning af udstyret

Benyt kun lysnetadapter med en mindsteydelse
pa 1 A. Vi anbefaler PROXXON lysnetadapter
NG 2 (S/E) eller NG 5/E.

1. Indstik polombytningssikkert stik i
lysnetadapter.

Ved overbelastning kobler PROXXON-
lysnetadapter automatisk fra. Traek netstikket
ud, og lad adapteren afkele nogle minutter



Arbejde med udstyret

Arbejd ikke uden beskyttelsesbriller.
Arbejd ikke med beskadigede slibeskiver eller
bojede skafter.

2. Teend udstyret pa kontakt 1 eller 4 (Fig. 1).
Indstil omdrejningstallet til arbejdet pa knap 1.

Bemeerk:

Der opnas ikke hgj ydelse ved hgit pressetryk —
anvend i stedet rigtigt og regelmaessigt
omdrejningstal.

Lille fraeser / stift = hojt omdrejningstal
Stor fraeser / stift = lavt omdrejningstal

3. Fig. 3 viser typiske handstillinger for
MICROMOT 50. Serg for fast greb for at sikre
en kontrolleret faring af det roterende
indsatsveerktej. Tildeek ikke luftabninger.

4. Ved overophedning skal udstyret slukkes
og afkeles nogle minutter.

Den elektroniske omdrejningsregulering
fungerer kun ved tilslutning til ikke stabiliserede
lysnetadaptere (f.eks. alle PROXXON-
lysnetadaptere). Ved tilslutning til batteri kerer
udstyret kun ved maks. omdrejningstal.

Bortskaffelse:

Maskinen ma ikke smides i husholdnings-
affaldet! Maskinen indeholder réstoffer, der kan
recycles. Hvis De har spargsmal til dette emne,
bedes De kontakte den lokale genbrugsstation
eller andre relevante instanser.

Garantibestemmelser

Alle produkter fra PROXXON kontrolleres
omhyggeligt efter produktionen. Hvis der
alligevel skulle veere en defekt, sa kontakt den
forhandler, hvor du har kebt produktet. Det er
kun ham, der er ansvarlig for afviklingen af den

lovmzessige reklamationsret, som udelukkende
geelder for materiale- og produktionsfejl.
Forkert brug som f.eks. overbelastning,
beskadigelse pa grund af udefra kommende
pavirkninger og normal slitage herer ikke ind
under reklamationsretten.

Du kan finde yderligere oplysninger om "Service
og reservedele" for de enkelte lande pa
WWW.Proxxon.com.

EU-overensstemr kleering
Producentens navn og adresse:
PROXXON S.A.

6-10, Harebierg

L-6868 Wecker

Produktnavn:
Bore- og freeseudstyr set Micromot 50/E
Artikel nr.: 28515

Vi erkleerer pa eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med falgende
direktiver og normative dokumenter:

EMC-direktiv 2004/108/EF
DIN EN 55014-1/05.2012
DIN EN 55014-2 / 06.2009
DIN EN 61000-3-2/ 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EU-maskindirektiv 2006/42/EF
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Dato: 10.07.2012

/g
[

Dipl.-.lng. Jorg Wagner

PROXXON S.A.
Afdeling Apparatsikkerhed

Den ansvarlige for CE-dokumentationen er
identisk med undertegnede.
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PROXXON - Micromot 50/E
Oversittning av
originalbruksanvisningen

Arade kund!

Lé&s de bifogade sakerhetsféreskrifterna och
bruksanvisningarna noggrant innan ni anvénder
apparaten.

Borr- och frasmaskin
Totalvy

Teckenforklaring

1. PA - AV- kontakt med
varvtalsregleringsfunktion

. Maskinbygel

. Anslutningskabel

. Sparrknapp

. Overfallsmutter med stalspannhylsa

. 20 mm passning fér montering i borrstativ

N OwN

Beskrivning av maskinen

PROXXON - Borr- och frasmakin MICROMOT
50/E ar den ideala maskinen for finborming,
frasning, slipning, polering, borstning, avrostning,
gravering, ciselering och delning.

For elektronikamatérer, modellbyggare,
finmekaniker, smyckeverkstader, optiker,
konsthantverk, verktygs- och formbygge. For att
signera verktyg och kameror.

Ni kan bearbeta stal, ickejarn-metall, glas, tra,
mineraler och keramik..

Borrspindeln lagras glappfritt i ett precisionskul-
lager.

Penngreppet méjliggér precis verktygsstyrning.
Maskinen drivs palitligt av en vridmomentstark
motor. Typ 50/E har elektronisk
varvtalsreglering.

Tekniska data

Léngd: ca. 220 mm
Vikt: ca.230g
Spindelhals: @ 20 mm
Motor:

Varvtal (50/E): 5000 till 20 000/min
Spénning: 12t 18 v
Effektférbrukning: ca. 40 W
Ljudutveckling: <70dB (A)
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Férbrukade och trasiga maskiner :
far inte slangas som avfall, utan de ska
lamnas for atervinning.

Tillbehér

Borrchuck fér Micromot-apparater
Natapparat NG 2 (S/E) eller NG 5/E
Borrstativ MBS 140

Universalfaste UHZ

Betjéning
Spénna fast eller byta verktyg

Varning!
Dra ut natkontakten fore verktygsbyte.
Tryck aldrig pa spéarrknappen (pil Fig. 2) nar
maskinen gar.

. Vrid latt pa overfallsmuttern 1 (Fig. 2) och
tryck samtidigt pa sparrknappen tills den
spérrar.

n

. Oppna spannhylsan och byt insatsverktyg.

Spénn in alla insatsverktyg s& kort som mojligt.
Langa utstickande skaft bojs latt och orsakar
orund rotation.

Anslutning av maskinen

Anvand bara natapparater med en minimum-
effekt pa 1 A. Vi rekommenderar PROXXON
natapparat NG 2 (S/E) eller NG 5/E.

1. Satt i forpolningssaker kontakt i
natapparaten.

Vid éverbelastning kopplas PROXXON -
natapparater automatiskt ur. Dra ur natkon-
takten och lat natapparaten svalna under nagra
minuter.

Arbeten med maskinen

Arbeta inte utan skyddsglaségon.
Arbeta inte med skadade slipskivor elle béjda
skaft.

2. Koppla in maskinen med kontakt 1 eller 4
(Fig. 1) och stall in for arbetet lampligt varvtal
med knapp 1.



Anvisning:
Raétt och jamnt varvtal, inte hogt tryck mot
arbetsstycket, ger hdg slipeffekt.
Liten fras/stift = hogt varvtal,
Stor fras/stift = lagre varvtal.

3. Fig. 3 visar tva typiska sétt att halla
MICROMOT 50. Hall maskinen tillrackligt hart
for att kunna styra det roterande verktyget.
Téck darvid inte 6ver ventilationsslitsarna.

4. Koppla fran maskinen och lat den svalna
nagra minuter vid éverhettning.

Den elektroniska varvtalsregleringen fungerar
bara vid anslutning till icke stabiliserade
natapparater (t.ex. alla PROXXON - natap-
parater). Vid anslutning till ett batteri gar
maskinen bara med hégsta varvtal.

Avfallshantering:

Kasta inte maskinen i hushallssoporna!
Maskinen innehaller material som kan ater-
vinnas. Vid fragor angaende detta, var god vand
dig till ett lokalt atervinningsféretag eller
renhallningen i din kommun.

Garantivillkor

Alla PROXXON-produkter genomgar noggranna
kontroller efter tillverkningen. Om det &nda
skulle intraffa nagon defekt ska ni kontakta
aterforsaljaren som ni kopte produkten av. Det
ar endast aterforsaljaren som ar tillganglig for
hantering av garantiansprak, som uteslutande
rér material- och tillverkningsfel.

Felaktig anvéndning som t.ex. dverbelastning,
skador pa grund av yttre paverkan och normalt
slitage utesluts fran garantin.

Ytterligare landsspecifik information gallande
"Service och reservdelar” finns pa
WWW.Proxxon.com.

EU-konformitetsforklaring

Tillverkarens namn och adress:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Produktbeteckning:
Borr- och frdsmaskin set Micromot 50/E
Artikelnr: 28515

Vi forklarar pa eget ansvar att denna produkt
Sverensstdmmer med foljande riktlinjer och
normgivande dokument:

EU:s EMK-direktiv 2004/108/EG
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/ 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

EG maskindirektiv 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Datum: 10.07.2012

Dipl-ing Jérg Wagner

PROXXON S.A.
Verksamhetsomréadet maskinsékerhet.

Befullméktigat ombud fér CE-dokumentation
&r identisk med undertecknaren.
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PROXXON - Micromot 50/E
Preklad navodu k pouziti

Vazeny zakazniku,

prectéte si, prosim, pozorné pfilozené bezpec-
nostni pfedpisy a ndvod k obsluze jesté pred
pouZitim pfistroje.

Vrtaci a frézovaci pfistroj

Celkovy pohled

Legenda

Vypina¢ ZAP -VYP s regulaci otaéek
Drzak

Pipojovaci sitova $ilira

Aretaéni tlagitko

Pfesuvna matice s ocelovou klestinou
Licovana €ast vieteniku v délce 20 mm pro
upnuti do stojanu vrtacky

Noown =

Popis pfistroje

Ruéni vrtacka a frézka PROXXON - MICROMOT
50/E je idealni pfistroj pro vrtani malych otvord,
frézovani, brouseni, lesténi, kartatovani, odrezo-
vani, gravirovani, cizelovani a fezani.

Tento pfistroj se hodi kutiliim v oboru elektro-
techniky, modelattim, jemnym mechanikim,
optikdim, najde uplatnéni v klenotnickych
dilnach, v uméleckém priimyslu, pfi vyrobé
néstrojl a forem. Lze jim oznacovat naradi i
kamery.

MdZete jim opracovavat kovy, nekovové pred-
méty, upinaci sklo, dfevo, mineraly a keramiku.
Vreteno je ulozeno v presnych kulickovych
loziskach bez vile.

Tuzkové drzeni umoziuje presné vedeni
nastroje.

Pfistroj je pohanén spolehlivym motorkem s
velkym toc¢ivym momentem. Typ 50/E je
vybaven elektronickou regulaci otacek.

Technicka data

Délka: cca. 220 mm
Hmotnost: cca. 230 g
Osazena ¢ast vieteniku: @ 20 mm
Motor:

Pocet otacek (50/E): 5000 az 20 000/min
Napéti: 12az18V
Vykon: cca. 40 W
Hiuénost: <70dB (A)
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Pri likvidaci nevhazujte
do dom-clho odpadu.

PrisluSenstvi:

Vrtaci pouzdro pro pfistroje MICROMOT
Sitovy adaptér NG 2 (S/E) nebo NG 5/E
Stojan vrtacky MBS 140 / Univerzalni drzak
UHZ

Obsluha
Upnuti néstroje a jeho vyména.

Pozor!
Pred vyménou néstroje vytahnéte sitovou $idru
ze zasuvky.
Nikdy nestlacujte aretacni tlacitko (na Fig. 2
oznacené Sipkou) béhem ¢innosti pfistroje.

. Lehce otacejte presuvnou matici 1 (Fig. 2) a
soucasné stlacujte aretacni tlacitko dokud
nezaskoGi.

2. Uvolnéte klestinu a vymérte nastroj.

VSechny stopky nastrojd upinejte tak, aby
vyénivaly co nejméné. P¥ili§ vyénivajici nastroje
se mirné prohybaiji a zpUsobuji nepravidelny
chod pfistroje.

PFipojeni ptistroje
Pouzivejte adaptéry s minimalnim vykonem

1A. Doporucujeme PROXXON Sitovy adaptér
NG 2 (S/E) nebo NG 5/E.

1. Pro pfipojeni adaptéru pouzivejte pouze vid-
lic s ochranou proti prepélovani.

P¥i pretizeni se sitové adaptéry PROXXON auto-
maticky odpoji. Vytahnéte sifovou $nlru ze
zasuvky a nechte adaptér nékolik minut ochladit.

Prace s pristrojem

Nikdy nepracujte bez ochrannych bryli.
Nikdy nepracujte s poskozenymi brusnymi
kotou€i nebo ohnutymi nastrojovymi stopkami.

2. Vypinaem 1 nebo 4 (Fig. 1) zapnéte pfistroj
a knoflikem 1 nastavte odpovidajici otacky
pro danou préaci.

Upozornéni:
Vyssiho brusného uc¢inku dosahnete pouzitim



spravnych a rovnomérnych otacek a nikoli vel-
kym tlakem na nastroj.

Malé frézy / stopky = vysoké otacky,
Velké frézy / stopky = nizké otacky.

3. Fig. 3 ukazuje dva typické zptsoby drzeni
pristroje MICROMOT 50. P¥i préci drzte pfi-
stroj pevné, abyste méli vedeni rotujiciho na-
stroje pod kontrolou. Nezakryvejte vétraci
otvory.

IS

. P¥i prehrati pfistroj vypnéte a nechte nékolik
minut chladit.

Elektronicka regulace otacek pracuje pouze pfi
pfipojeni na nestabilizovany sitovy adaptér
(napt. vSechny PROXXON sitové adaptéry). Pfi-
pojen k baterii pracuje pfistroj pouze s
maximalnim poctem otacek.

Likvidace:

Prosim nevyhazujte pfistroj do domovniho
odpadu! Pfistroj obsahuje hodnotné latky, které
mohou byt recyklovany. Pokud budete mit dotazy,
obratte se prosim na mistni podnik pro likvidaci
odpadu nebo jiné podobné mistni zafizeni.

Zaruéni podminky

V8echny vyrobky PROXXON se po vyrobé
peclivé kontroluji. Pokud presto dojde k zavadé,
obratte se prosim na prodejce, u kterého jste
vyrobek koupili. Jen tento prodejce mize vyfidit
veskeré zakonné naroky vyplyvajici ze zaruky,
které se vztahuji pouze na materialové a vyrobni
vady.

Zéaruka se nevztahuje na zavady zplisobené
nespravnym pouzivanim, napf. pretizenim,
poskozeni cizim vlivem nebo normalnim
opotiebenim.

Dalsi informace k tématu ,Servis a nahradni
dily“ pro jednotlivé staty najdete na adrese
WWW.Proxxon.com.

Prohlaseni o shodé pro ES

Néazev a adresa vyrobce:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Oznaceni vyrobku:

Vrtaci a frézovaci pristroj set Micromot 50/E

C. polozky: 28515

Na vlastni odpovédnost prohlasujeme, ze

tento vyrobek vyhovuje nasledujicim
smérnicim a normativnim predpistm:

smérnice EU Elektromagneticka
kompatibilita - 2004/108/ES

DIN EN 55014-1 / 05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Smérnice EU Strojni zaFizeni 2006/42/ES

DIN EN 60745-1 / 01.2010
Datum: 10.07.2012

Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Obchodni oblast bezpeénost stroju

Osoba zmocnéna pro dokumentaci CE se

shoduje s osobou podepsanou.

_21-



PROXXON - Micromot 50/E
Orijinal isletim kilavuzunun
cevirisi

Sayim Musterimiz!

Makinayi kullanmaya baslamadan 6nce, litfen
beraberinde verilen emniyet talimatlarini ve
kullanma talimatlarini dikkatle okuyun.

Delme ve Freze Makinasi
Genel gériiniim

isaretlerin anlami

1. Devir sayisi ayarlama fonksiyonlu ACMA -
KAPAMA - Salteri

. Makine askisi

. iletisim kablosu

. Sabitleme digmesi

. Celik sikma magali manson

. Matkap sehpasina baglama
bogazi-20 mm

NoO oW

Makinanin tanimi

PROXXON - Delme ve Frezeleme Makinasi
MICROMOT 50/E, hassas delme, frezeleme,
taslama, parlatma, fircalama, pas temizleme,
oyarak slsleme, oyma ve keserek ayirma
islemleri icin ideal bir takimdir.

Elektronik el sanatkarlari, modelciler, hassas
tesviyeciler, kuyumcu tamirhaneleri, gozliik¢uler,
sanat evleri, takim ve kalip Greticileri igindir.
Takimlarin ve kameralarin markalanmasinda
kullanilir.

Siz bu takimla celik, NE-Metal, cam, agag,
minaraller ve keramik isleyebilirsiniz.

Matkap mili hassas rulmanlarla bogluksuz
olarak yataklanmistir.

Pen - Tutma kabzasi, takimin hasas bir sekilde
kullaniimasina imkan saglar.

Tork glicu yuksek olan bir motor, makinay!
guvenli bir sekilde tahrik eder. Tip 50/E
modellerinde elektronik devir sayisi ayarlamasi
vardir.
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Teknik Bilgiler

Uzunlugu: tak. 220 mm
Agirhgr: tak. 230 g
Mil bogaz:: 0 20 mm
Motor:

Devir sayisi (50/E): 5000 den 20 000/dak. kadar

Voltaj: 12 den 18 V'a kadar
Enerji sarfiyati: tak. 40 W
Gurdlta yayihim: <70dB (A)

Makina’'nin geri dénisiimini
ev artiklar Uzerinden yapmayin.

Aksesuarlar:

Micromot-Makinalari icin matkap
mandreni (aynasi)

Adaptor NG 2 (S/E) veya NG 5/E
Matkap sehpasi MBS 140
Universal braket UHZ

Kullanimi
Takimlarin makinaya sikilmasi, degistirilmesi

Dikkat!
Takimlari degistirmeden dnce kablo fisini ¢ekin.

Makina calistigi stirece, asla sabitleme
digmesine (Fig. 2'de okla gosterilen) basmayin.

1. Mansonu 1 (Fig. 2) hafif déndirin ve bu
esnada ayni zamanda sabitleme diigmesine,
digme yuvasina oturuncaya kadar basin.

2. Stkma masalarini agin ve kullanilan takimi
degistirin.

Kullanilan tiim takimlari miimkun olan en kisa

konumda takin ve sikin. Uzun bagdlanan miller

kolay egilir ve dairesel hareketin bozuk
olmasina sebebiyet verir.

Makinanin elektrik sebekesine
baglanmasi

Sadece en dustk 1 Amper gliciinde bir adaptor
kullanin. Biz PROXXON NG 2 (S/E) veya NG 5/E
Adaptorinin kullanilmasini tavsiye ediyoruz.

1. Kutuplama emniyeti olan fisi adaptére sokun.
Asin yiklenmede (zorlamada) PROXXON -
Adaptori otomatik olarak devreyi kesecektir.
Kablo fisini gekip ¢ikarin ve adaptéri birkag
dakika sogumaya birakin.




Makina ile calisma

Koruyucu gozlikstiz ¢alismayin. Hasarl
taslama diskleri veya mili egilmis disklerle
calismayin.

2. Makinay, 1 veya 4 (Fig. 1) salterine basarak
calistirin ve devir sayisini ise uygun olarak
diigmeden 1 ayarlayin.

Aciklama:

Yiiksek taglama giicline, yiiksek baski giicli
uygulayarak degil, bilakis dogru ve miisavi devir
sayisi ile erigebilirsiniz.

Kiiciik frezeler / taglama milleri =

Yiiksek devir sayisi,
Biiyiik frezeler / taglama milleri =

Diigiik devir sayisi.

elle tutma konumu gésterilmistir. Uca takilan
doner takimin kontrollu bir sekilde hareketini
saglamak icin, calisma esnasinda makinayi
siki olarak tutmaya dikkat edin. Bu esnada
havalandirma kanalini kapatmayin.

4. Makinanin agiri 1sinmasi halinde, stop edin
ve sogumasi igin birkag dakika bekleyin.

Elektronik devir sayisi ayari, sadece stabilize
olmayan adaptorlere baglanti yapildiginda
(Ornegin; tim PROXXON - Adaptérlerde)
fonksiyonunu yerine getirir. Akii'ye
baglandiginda makina maksimum devir sayisi
ile caligir.

Cihacin ortadan kaldirilmasi
(Atilmasi):

Lutfen cihazi normal ¢dp icine atmayiniz! Cihaz
icerisinde geri dénlislimi mimkin parcalar
vardir. Bu konuyla ilgili sorularinizi liitfen ¢ép
toplama kurulusuna veya diger belediye
kurumlarina yéneltebilirsiniz.

Garanti kosullan

Tim PROXXON irinleri Gretimden sonra 6zenle
test edilir. Buna ragmen bir ariza meydana gelirse,
litfen Griinti satin aldiginiz satis temsilcisine
basvurunuz. Sadece o yalnizca malzeme ve Uretici
hatalaryla iligkili yasal garanti taleplerinin isleme
alinmasindan sorumludur.

Asin yiklenme, yabanci etkisiyle hasar ve normal
asinma gibi uygunsuz kullanim garanti kapsamina
dahil degildir.

,Servis ve yedek parcalar” konusuyla ilgili
aciklamalari tlkeler bazinda www.proxxon.com
sayfasindan bulabilirsiniz.

AT Uygunluk Belgesi

Ureticinin adi ve adresi:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Urtin adi:
Delme ve Freze Makinasi set Micromot 50/E
Uriin No. : 28515

Isbu belgeyle, miinferiden sorumlu olarak,
bu Urlintin asagidaki direktiflere ve normlara
uygun oldugunu beyan ederiz:

AB EMU Direktifi 2004/108/AT
DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2/ 03.2010
DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

AB Makine Direktifi 2006/42/AT
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Tarih : 10.07.2012

/

Ul

P

P
Muh. Jérg Wagner
PROXXON S.A.

Cihaz givenligi bolimi

CE dokumantasyon yetkilisi ile imza eden
kisi ayni kisidir.
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PROXXON Micromot 50/E
Ttumaczenie oryginalnej
instrukciji obstugi

Szanowny Kliencie!

Prosimy o trzymanie zawsze niniejszej
obstugi na podoredziu.

Urzadzenie to nalezy obstugiwac po
doktadnym zapoznaniu sig z instrukcjg i przy
jej przestrzeganiu.

Wiertarko-frezarka
Widok ogéliny (Rys. 1)

Legenda

1. Wiacznik - Wytacznik - z funkcja regulaciji
liczby obrotéw

. Wigcznik - Wytacznik

. Kabel zasilajgcy

. Przycisk blokujacy

. Nakretka kotpakowa ze stalowymi
tulejkami zaciskowymi (tylko MM50,
MMS50/E)

7. Czesc cylindryczna 20 mm do

zamocowania w stojaku wiertarki

oo wnN

Opis urzadzenia

Wiertarko-frezarka MICROMOT 50/E firmy
PROXXON jest idealnym urzadzeniem do
precyzyjnego wiercenia, frezowania,
szlifowania, polerowania, szczotkowania,
usuwania rdzy, cyzelowania i ciecia.
Przeznaczona jest dla majsterkowiczéw
elektronicznych, modelarzy, mechanikéw
precyzyjnych, warsztatéw zdobniczych,
optykéw, rzemiosta artystycznego,
narzedziowcow i wytwércéw form. Do
sygnowania narzedzi i kamer.

Mozna nig obrabia¢ stal, metale niezelazne,
szkto, drewno, mineraty i ceramike.
Wrzeciono wiertarskie utozyskowane jest bez
luzu w precyzyjnym fozysku kulkowym.
Chwyt otéwkowy umozliwia precyzyjne
prowadzenie narzedzia.

Silnik z wysokim momencie obrotowym
zapewnia niezawodny naped narzedzia. Typ
50/E posiada elektroniczng regulacje liczby
obrotow.
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Dane techniczne

Dtugosé: ok. 220 mm

Ciezar: ok.230g

Szyjka wrzeciona: 20 mm

Silnik:

Liczba obrotéw (50/E): 5000 do 20 000/min
Napiecie: 12 do 18V

Pobér mocy: ok. 40W

Emisja hatasu: <70dB (A)

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia

ey
do $mieci domowych! /?(-:s\
Wyposazenie:

Uchwyt wiertarski do urzadzerh MICROMOT
Zasilacz NG 2 (S/E) lub NG 5/E

Stojak wiertarski MBS 140
Uchwyt uniwersalny UHZ

Obstuga

Mocowanie, wymiana narzedzi.

Uwaga!
Przed dokonaniem wymiany narzedzi
wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z
gniazdka sieciowego.
Nigdy nie naciskac¢ przycisku blokady (Rys.
2), dopoki urzadzenie sig nie zatrzyma.

1. Przekreci¢ lekko nakretke kotpakowa 1
(Rys. 2) i rbwnoczesnie nacisng¢ przycisk
blokady az do jego zazgbienia.

2. Otworzyc¢ tulejke zaciskowa i wymieni¢
narzedzie robocze.

Wszystkie narzedzia robocze mocowac

mozliwie jak najkrécej. Nadmiernie wystajace

trzpienie tatwo sig¢ wyginaja i powoduja bicie.

Podtgczanie urzadzenia

Uzywac¢ tylko zasilaczy z mocg minimalng 1
A. Zalecamy zasilacz NG 2 (S/E) lub NG 5/E
firmy PROXXON.

1. Wiozy¢ wtyczke uniemozliwiajaca
zamiane biegunéw do zasilacza.

W razie przeciagzenia zasilacze PROXXON
automatycznie sie wytaczaja. Wyciagnaé
wtyczke sieciowg i pozwolié na ochtodzenie
zasilacza przez parg minut.



Praca z urzadzeniem

Nie nalezy pracowa¢ bez okularéw
ochronnych.

Nie pracowaé z uszkodzonymi $ciernicami
lub wygigtymi trzpieniami.

2. Wigczy¢ urzadzenie za pomoca
wytacznika 1 lub 4 (Rys. 1) i ustawi¢
liczbe obrotéw odpowiednig do danej
pracy za pomocg pokretta 1.

Wskazéwka:
Nie duza sita docisku, lecz prawidtowa i
réwnomierna liczba obrotéw zapewniajg
wysoka wydajnos¢ szlifowania.

Mate frezy / trzpienie = wysoka liczba
obrotéw,

Duze frezy / trzpienie = niska liczba
obrotéw.

3. Rys. 3 przedstawia dwa typowe sposoby
trzymania rekg urzadzenia MICROMOT
50. Podczas pracy nalezy trzymaé mocno
chwyt, aby méc pewnie prowadzi¢
narzedzie robocze. Nie nalezy przy tym
zakrywaé szczelin wentylacyjnych.

4. W razie przegrzania wytaczy¢ urzadzenie i
pozwoli¢ wystygna¢ przez pare minut.

Elektroniczna regulacja liczby obrotéw
funkcjonuje tylko przy podtaczeniu do
zasilaczy bez stabilizacji (np. wszystkie
zasilacze PROXXON). Przy podtaczeniu do
akumulatora urzadzenie pracuje tylko z
maksymalng liczba obrotow.

Usuwanie:

Nie wyrzuca¢ zuzytego urzadzenia do $mieci
domowych! Urzadzenie zawiera materiaty,
ktére nadajg sie do recyklingu. W razie pytan
nalezy zwrdci¢ sie do lokalnego
przedsigbiorstwa usuwania odpadéw lub do
innego odpowiedniego organu komunalnego.

Warunki gwarancji

Wszystkie produkty firmy PROXXON sg
poddawane starannej kontroli fabrycznej.
Jezeli jednak mimo wszystko wystapia
defekty, prosimy o kontakt ze sprzedawca

produktu. Tylko on jest odpowiedzialny za
realizacje wszystkich ustawowych uprawnien
gwarancyjnych, wynikajacych wytacznie z
wad materiatowych i produkcyjnych.
Nieprawidtowe uzycie, np. przeciazenie,
uszkodzenie przez wptywy obce oraz
normalne zuzycie nie sg objete gwarancja.

Wiecej informacji na temat ,Serwisu oraz
czesci zamiennych” mozna znalez¢ dla
poszczegodlnych krajéw pod adresem
WWW.Proxxon.com.

Deklaracja zgodnosci WE

Nazwa i adres producenta:
PROXXON S.A.
6-10, Harebierg
L-6868 Wecker

Nazwa produktu:
Wiertarko-frezarka set Micromot 50/E
Nr art.: 28515

Oswiadczamy z catg odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten odpowiada nastepujacym
dyrektywom i dokumentom normatywnym:

Dyrektywa EMC UE 2004/108/WE
DIN EN 55014-1 / 05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

Dyrektywa maszynowa WE 2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

Data: 10.07.2012

( 1Y)
Dipl.-Ing. J6rg Wagner

PROXXON S.A.
Stanowisko: dziat projektéw / konstrukciji

Petnomocnik ds. dokumentaciji CE jest
identyczny z sygnatariuszem.
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@ PROXXON Micromot 50/E
Mepesop opurnHanbHOro
PYKOBOACTBA MO JKCMJyaTaLum

YBaxaeMmblit nokynarenb!

Bcerna AepxuTe 3T0 PyKOBOACTBO NOA PYKONA.
MpucTynalite K 3KCnnyaTauym yCTPOACTBA TONBKO
nocne nospo6HOro 03HaKOMNEHIA C PYKOBOACTBOM
CTPOro cobnioaiTe U3NoXeHHbIe B HeM Npasuna.
BopmawmHa/thpesa

06wuii BuA (puc. 1)

0603Ha4eHuA

1. [1ByXNO3WLIMOHHbI BbIKMtOYaTENb C (hyHKLMEN
PerynupoBaHnA CKOPOCTY BpaLLEHNA

. [IByXNO3ULIMOHHBIA BbIKTIOYATENb

. Kabenb nutanma

. KHonka chukcaumm

. HakugHan raitka co CTanbHbIM LiaHroBbIM
32XMMHbIM NaTPOHOM

7. MocapoyHan Lweitka (20 MM) ANA KpenneHua Ha

CBEPUNBHOI CTOlKe

o orwn

OnucaHue MalUHKK

BopmatmHa/cpesa PROXXON moaenu MICROMOT
50/E - naeanbHblit UHCTPYMEHT ANA TOYHOTO
CBEpIEHUA 0TBEPCTHIA, (hpe3epoBaHuA,
LwnMchoBaHNA, MONMPOBKM, KpaLEBaHNA, 04MCTKN
P>XaB4MHbI, rPaBUPOBKU, YeKaHKK U Pe3KN.
Bo3moxHoe npuMeHeHue: Mmactepa no 3]'IEKTp0HHOI7I
TexHuKe, cneunanucTbl N0 MOAENNPOBAHUIO U TOYHON
MexaHWKe, 10BeNMpHbIe MacTepcKue, ONTUKH,
XYHOXECTBEHHOE PEMECO, U3FOTOBNEHME
MHCTPYMEHTA 1 OCHACTKI. BO3MOXHOE NpuUMeHeHue:
MapKVpOBKa UHCTPYMEHTa U
¢hoToBMACOANNAPATYPbI.

MpeaycmoTpeHa paboTa co CTanbio, LIBETHbIMI
MeTannamu, CTEKIIoM, AepeBoM, MiHepanamm n
KepamUKONA.

CBepPNUMbHBIA WNUHAEMb YCTAHOBNEH Ha
NPELV3NOHHOM LIaPUKOMOALLIMIHIKe 6e3 3a3opa.
le,OGHaF! Py4Ka no3BONAET OCYLLeCTBNATL TOYHOE
BefjeH\e UHCTPyMeHTa.

SﬂeKTPO,U.BMI'aTeI'Ib C BbICOKMM BpaLLaroLwmm
MOMEHTOM 0BecneynBaeT HafexXHbI NpuBoA ANA
ycTpoiicTea. YcTpoitctso Tvna 50/E cHabxeHo
3MEKTPOHHOI CUCTEMOIA peryIMpoBaHInA CKOPOCTY
BpaLLEHHA.

TexHu4yeckue faHHble

[Onuna: 0Kono 220 Mm
Macca: okono 230 r
[nameTp weiikn wnvHgena: 20 MM
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AnekTpoasuratens:

CkopocTb BpaueHua (50/E): - 5000 - 20000 o6/M1H

Hanpsxenue: 12-18B
MoTpebnAeman MOWHOCTL:  Okono 40 BT
YpoBeHb Wwyma: <70 oB(A)

He yTunusmnposarb ycTPOACTBO
BMECTE C ObITOBBIMM OTXOAAMM!

MNpuHaanexxHocTtn

CBepnunbHbIi naTpoH anA yerpoiicts MICROMOT
Certesoit anantep NG 2 (E) unu NG 5/E

CsepnunbHan ctoitka MBS 140
YHueepcanbHaa fepxaska UHZ
06cny)xuBaHue

3ameHa v 3axum WHCTPYMEHTa B 32XKMMHOM
natpoHe.

Brumanme!
[MNepen 3amMeHoit MHCTPYMEHTa U3BNEKUTE BIANIKY
KabenA NuUTaHUA U3 PO3eTKU.
3anpeLyaeTca HaxuMaTb KHOMKY (huKcaLum (Ha puc.
2 nokasaHa CTpenkon) npyu paboTatoLiem
ycTpoiicTae.

. Cnerka 0TBepHUTE HakuAHyo raiky 1 (puc. 2) u
OZHOBPEMEHHO HaXMUTE KHOMKY uKcaunm 4o
3allenKuBaHnA.

. PasoXmuTe LaHroBbIil 3aXWMHbIA NATPOH 1
3aMEHUTE MHCTPYMEHT.

N

[pu CMeHe MHCTPYMEHTa Kak MOXHO CKopee
3aTArMBanTe ero B naTpoHe. Ecnn weiikun
VHCTPYMEHTOB [NIMTENbHOE BPEMA He 3aXUMaTh, OH1
MOTYT COTHYTbCA 1 BbI3BATb paauanbHoe Guexne
npV BpaLLEHNM.

MoaknioyeHne yCcTpoiCcTBa K CeTH

PaapeLuaeTcn MNPUMEHEeHWe TONbKO CETEBbIX

afanTepoB ¢ MUHAMaNbHBIM TOKOM 1 A.

Pekomenayiotca ceTeBble agantepsl PROXXON: NG

2 (E) mnu NG 5/E.

1. MoacoeanHuTe BUNKY Kabena NUTaHWA ¢ 3alnToi
OT 06paTHOIA MONAPHOCTM K CETEBOMY aaanTepy.

[Mpu neperpy3ke ceTesble afnantepsl PROXXON
ABTOMATUYECKM OTKNIOYatoTCA. M3Bnekute BUNKY 13
PO3ETKMU U NOAOXKANTE HECKONBbKO MUHYT, NOKa
CeTeBOI afanTep He OCTHIHET.

Pa6oTa ¢ MalMHKoOn

3anpelyaetcA pabota 6€3 3aLMTHBIX 04KOB.
Kateropuyeckn 3anpelyaetca paboTa ¢




NOBPEXAEHHBIMM WANGOBANLHBIMA Kpyrami 1
VHCTPYMEHTaMM C M30THYTbIMY LUEAKaMy.

2. Bkniounte MaLNHKY C MOMOLLbIO BblKNoYaTena 1
nnu 4 (puc. 1) 1 ¢ nomowwbio perynAtopa 1
YCTaHOBUTE HEOBXOAUMYIO ANA PaBoTbl CKOPOCTb
BpaLLeHuA.

Ykasanue
BbICOKYI0 NPOM3BOANTENBHOCTD NPY LWANGOBAHNN
obecneynBaeT He U3BbITOYHO. yCunue Haxartus, a
npasunbHO NoaobpaHHaA NOCTOAHHAA CKOPOCTb
BpalLEeHuA.

Manble chpe3bl / = BbiCOKaA CKOPOCTb
AnameTpbl cBepn BpaweHna

KpynHbie chpesbi / = HU3KaA CKOPOCTb
AnameTpbl cBEPN BpaweHna

3. Ha puc. 3 nokasaHbl ABa TUNOBbLIX NpUEMa
paboTbl ¢ MICROMOT 50. B npovecce pa6oTbl
NPOYHO YAEePXMBANTE PYKOATKY - 3TO NO3BONAET
npaBunbHO yNPaBNATL NepemeLLeHnem
BpaLLAIOLLEroCA CMEHHOTO MHCTPYMeHTa. He
nepekpbIBaniTe BEHTUNALMOHHbIE NMPOpesn B
npoviecce paboThbl.

I

. B cnyyae neperpesa ycTpoiicTBa ero Heo6xoanmo
BbIKMIOYATL U BblAEPXaTb Nay3y (HeCKOJ'IbKO
MUHYT) ANA OXNaXAEHWA.

ONeKTPOHHbIE CUCTEMbI PEryNNPOBaHUA CKOPOCTH
BPALLEHUA (hyHKLIMOHUPYIOT TONMBKO NPy
NOAKNIOYEHUN K ceTeBbIM agantepam ¢
HecTabunu3MpoBaHHLIM HaNpAXeHUeM (Hanpumep,
NpW NOAKNIYEHUN KO BCEM CETEBLIM aganTtepam
PROXXON). Mpu noakmnioyeHnn K 6arapee
YCTPOICTBO paboTaeT TONLKO NPU MaKCUManbHOM
CKOpPOCTK BpaLLeHunA.

YTtunusauua

rapaHTMitHbIM 00A3aTeNbCTBaM, KacatowwMMea
WUCKNIOYUTENBHO ,Ele(?beKTOB marepuanos u
WU3roToBNEHUA.

[apaHTiA He PacTIPOCTPAHAGTCA Ha HeHaanexallee
NpUMEeHeHue, Takoe Kak,Hanpumep, neperpyska,
MoBPEX/EHe BCNIEACTBUE NOCTOPOHHETO BO3AEACTBYA,
a Takke CTECTBEHHbIA U3HOC.

[lononHuTenbHble ykasaxuA no Teme "CepaicHoe
obenyxvBaHme v nocTaska 3anyacteit” cum. AnA
COOTBETCTBYIOWMX CTPAH Ha CaliTe WWW.proxxon.com.

He yTunuaupyiite ycTpoitcTBO BMECTE C 6bITOBbIM
Mycopom! YCTpOIACTBO COAEPXUT MaTepuansl,
noanexalume BTopuyHoii nepepaboTke. 3a
[ONONHUTENbHBIMM CBEAEHMAMI 0BpaLLaiiTech Ha
MeCTHble NPEANPUATIA, 3aHMMAIOLLMECA
YTUNM3aLnel 0TX0A0B, UM B KOMMYHaSTbHbIE
Ccnyx06bl COOTBETCTBYIOLLErO NPOUNA.

lapaHTUiiHbIE 06A3aTenbCcTBa

Bce nsnenna PROXXON nocne uarotosnexuA
noaBeprarTCA TWaTeNbHbIM UCMbITAHUAM. Ecnm Bce xe
obHapyxuTcA aedek, obpatutecs K IMpoaasLy, y
KOTOPOro NpuobpeTeHo uasenue. IMeHHo oH oTBeYaeT
no BCeM npeaycMaTpuBaemMbiM 3aKOHOM NPETEH3UAM no

[leknapauuma o COOTBETCTBUN
TpebosaHuam EC

HaumeHoBaHve n afpec u3rotosuTena:
PROXXON S.A.
6-10, Hérebierg
L-6868 Wecker

HanmeHoBaHve nsgenva:
BopmaumHa/dpesa set Micromot 50/E
Aptukyn Ne: 28515

HacToALMM Mbl CO BCEt OTBETCTBEHHOCTbIO
3aAB/IAEM, 4TO JaHHOE U3feNe COOTBETCTBYET
TpebOBaHNAM CrieayIoLMX AUPeKTUB 1
HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB:

AupexTuBa EC 06 anekTpomarHuTHoM
coBmecTumocTu, 2004/108/EG

DIN EN 55014-1/05.2012

DIN EN 55014-2 / 06.2009

DIN EN 61000-3-2 / 03.2010

DIN EN 61000-3-3 / 06 2009

[upektusa EC no mawmuHHomy o6opyaoBaHuio
2006/42/EG
DIN EN 60745-1 / 01.2010

[Jlata: 10.07.2012

/g
i

fh

Junn. ukx. Mopr BarHep

PROXXON S.A.
[HonxHocTs: OTAeN uccnenosaxnA 1 paspaboTki

JInLom, ynonHOMOY€eHHbIM CornacHo
[JlokymeHTaumn EC, ABnaeTca nuuio,
noAnMcaBLUee [OKYMEHT.
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ET - Nr.:

Benennung

28500- 50
28500- 51
28500- 53
28500- 54
28500- 56
28500- 60
28500- 61
28500 - 62
28500- 63
28510- 64
28500 - 66
28500- 67
28510- 68
28510-71
28500-72
28500-73
28500- 75
28500-78
28500-99
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Uberwurfmutter fir Spannzangen (Zubehér) / Swivel nut for collet chucks (accessories)

Spannzange (Zubehér)
Sicherungsring
Kugellager
Wellenarretierung
Geh&useschraube
Gewindestift

Liifter

Motor

Regelung

Zuleitung mit Ttlle und Stecker
Geratebligel
Regelknopf
Gehéusekappe

Linke Gehausehélfte
Rechte Gehausehalfte
Welle

Uberwurfmutter
Bedienungsanleitung

/ Collet chuck (accessory)
/ Locking ring

/ Ball bearing

/ Shaft lock

/ Housing screw

/ Threaded rod

/ Fan

/ Motor

/ Control

/ Supply cable with support sleeve and plug
/ Device bracket

/ Regulating knob

/ Housing cap

/ Left housing half

/ Right housing half

/ Shaft

/ Swivel nut

/ Operating instructions
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Ihr Gerét funktioniert nicht ordentlich? Dann bitte die
Bedienungsanleitung noch einmal genau durchlesen.

Ist es tatsachlich defekt, senden Sie es bitte an:

PROXXON Zentralservice  PROXXON Zentralservice
D-54343 Fohren A-4224 Wartberg/Aist
DieselstraBe 3

Wir reagieren prompt und zuverlassig! Uber diese Adresse
kénnen Sie auch alle erforderlichen Ersatzteile bestellen.

Wichtig: Eine kurze Fehlerbeschreibung hilft uns, noch
schneller zu reagieren. Bei Riicksendungen innerhalb der
Garantiezeit bitte Kaufbeleg beiftigen.

Bitte senden Sie das Gerét in der Originalverpackung zuriick!
So vermeiden Sie Beschadigungen beim Transport!

Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts behalten wir uns vor.

Art.Nr. 28511-99 PR 707712715J





